— da su svi sojevi izolovani iz sterilizovanog mleka i iz vazduha bili vrlo
aktivni u pogledu stvaranja kiselosti odnosno zgruSavanja mleka;
— da je bilo potpuno identiénih sojeva medu sojevima izolovanim iz steri-

lizovanog mleka i iz vazduha.

Na osnovu dobivenih rezultata moZe se konstatovati da je glavni uzrok
masovnog zgruavanja sterilizovanog mleka bic u nekoj meispravnosti uredaja
koja je omoguéila kontaminaciju sterilizovanog mleka bakterijama iz vazduha.

PRINCIP RADA STROJEVA TIPA »HASSIA«
U MLIEKARSKOJ INDUSTRIJI

Dipl. inZ. Nebojga ZIVIC
Mljekara, Banja Luka

U periodu od 1967. do 1970., gotovo sve mljekare u Jugoslaviji, provodile
su veée ili manje rekonstrukcije, uvodeéi savremeniju tehnologiju obrade i
prerade, ukljuéivo i pakovanje mlijeka i enljeénih proizveda u nepovratnu
ambalaZzu. '

U mnasSoj mijekarskoj industriji zastupljeno je viSe oblika pakovanja mli-
jeka i miljefmih proizvoda u nepovratnu ambalaZu, i to:

a) TETRA - PAK (¢vrsti oblik pakovanja), zastupljen je kod vetih mlje-

kara kao: Beograd, Zagreb, Ljubljana, Novi Sad itd.

b) PREPAK (pakovanje mu polietilenskim vreéicama) zastupljen je kod
miljekara srednjeg kapaciteta, kao $to su: Banja Luka, Sremska Mitro-
vica, Rijeka, Subotica i dr.

¢) POLI-PAK (pakovanje u polietilenskim vreéicama) zastupljeno je ta-
koder kod nekih mijekara, i to: Novi Sad, Alibunar itd.

Sli¢na situacija je i sa strojevima za pakovanje jogurta, kojih ima viSe
tipova, i to: TETRA - PAK (za pakovanje teénog jogurta), »Hamba«, »Benhil«
i »Vexsina« za pakovanje évrstog jogurta u gotove ¢adice i »Hassia« koja sama
formira ¢a¥ice za pakovanje jogurta.

Namjera mi je, da iznesem dvogodidnje iskustvo s primjenom novih stro-
jeva tipa sHassia« iz Zapesdne Njemadke, Rastand, Hessen, koje su kod mnas
zastupljene u procesu proizvodnje.

Mljekara Banja Luka zamijenila je prvom fazom rekonstrukeije stare stro-
jeve manjeg kapaciteta novim savremenijima, a samim tim rijeSila je i pako-
vanje mlijeka i mljeénih proizvoda u nepovratnu ambalaZu.

STROJ ZA PAKOVANJE MLIJEKA

U liniji pakovanja pasteriziranog milijeka mljekara u Banja Luci ima dva
stroja tipa »Hassia« TA - MP. '

Tehnitki podaci: 1/s4 1. dimenzija vretice 140 X 110 mm

Velitina kalupa: 1/z 1 » » 140 X 160 mm
11 » » 140 X 250 mm
Kapacitet: 4 1, = 25— 30 vreéica u minuti
Y2 1. = 25— 30 » »
11 =25—30 » »
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Veli€ina stroja:  visina stroja sa doziranjem 2.310 mm (podesiva)

§irina stroja . . . . . . . . . . 850 mm
duzina s transporterom . 2520 mm
bez transportera . . . . . . . . 16560 mm
teZina stroja netto . . . . . . . 1000 kg
Voda: koli¢ina rashladne vode cca 31/minut, 12°C

Elektri¢ni podaci: trofazna struja 220/380 V, 50 HZ, sa 0-vodom i uzemljenjem
presjek elektrovoda 5 X 2,5 mm?®
nominalna struja: 5,7 KVA

Sematski prikaz rada stroja za mlijeko

polietilenska folija (kotur),

mjesto za datum,

cijev za savijanje folije,

posuda za mlijeko,

uzduZna cijev (kroz koju prolazi klipna pumpa i mlijeko),
uzduZna elektroda (za uzduZni var),

vodoravna elektroda (za vodoravni var),

postolje,

formirama i napunjena vredica,

transporter.

© P @Y e

o
e

NACIN RADA STROJA

Stroj radi na principu da sam formira, puni i zatvara vreéice. Polietilenska
folija se odmotava od postavijene role (kotura), prolazi izmedu mjesta za uti-
skivanje datuma, a odatle dolazi do mjesta gdje se vr$i sterilizacija trake
(ultra-ljubitastim zrakama s pomoéu lampe) i odlazi preko dijela za savijanje
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i cijevi, ¢ime mastaje cijev, koja se uzduZno sastavlja impulsivnim varenjem
s pomoéu uzduZne elektrode. U mzduZzmom stubu ima kilipna pumpa s elektro-
mehanitkim upravljanjem koja dozira mlijeko u formiranu vreéicu. Napunjena
vretica prolazi izmedu postolja i vodoravne elektrode, koja je izradema kao
uredaj za odsijecanje tako, da se kod jednog takta zatvara jedno pakovanje,
uz istovremeno stvaranje donjeg vara slijedeceg pakovanja i odrezivanje prvog.

U vodoravnoj elektrodi protite voda i hladi elektrodu, a time se postiZe
i kod brZeg radnog takta homogeni var. Za vrijeme punjenja potezno gumeno
remenje povilati vireéice za odredenu duZinu prema naprijed. Gotova pakovanja,
odsjetena s pomocéu vodoravne elektrode, odvode se tramsporterom, s kojega
radnik uzima pune vreéice i slaze u gajbu. Stroj se ukljuduje u rad prekida-
dima na komandnoj tabli.

Na ovom stroju mogu se pakowvati razni proizvodi, kao: pasterizirano mli-
jeko, tekuéi jogurt, slatko vrhmje, ¢okoladno mlijeko i drugo.

STROJ ZA PAKOVANJE JOGURTA

Za razliku od drugih, ovaj stroj sam formira Casice, puni th i zatvara.
Ima ih viSe tipova, a kod nas je zastupljen VA -II (S).

Tehnitki podaci:
Veli¢ina kalupa: dugina 252 mm
Sirina 196 mm
dubina 55 mm

Elektriéni podaci: trofazna struja 220/380 V, 50 HZ, 0-vod i uzemljenje

nominalna snaga KVA . . . . . . . 15
presjek vodi¢a mm?* . . . . . . . . 55X 4
Zrak: mrak . . . . . . . . . . . . . . lmin cca 2000
zrabni pritisask ATP . . . . . . . . 10
nasisni kapacitet kompresora . . . . . 1/min. 2000
kapacitet . . . . . . . . . . . . 16—22/1 min,
Dimenzija stroja: duina . . . . . . . . . . . . . 3700 mm
Sirina . . . . . . . o . .. 900 mm
visina (bez dozatora) . . . . . . . . 2000 mm
te¥ina (bez dozatora) netbo . . . . . 2100 kg

Sematski prikaz automatskog pakovanja

1. »Cetidur«~folija 4. Punjenje 7. Stanca
2.. Grijanje 5. »Cetidur« folija 2a poklopac 8. Otpadna folija 1i5
3. Oblikovanje 6. Zatvaranje 9. Gotove i napunjene posude

-

234 Miljekarstvo 20 (10) 1970



NACIN RADA STROJA

Stroj formira, puni i zatvara duboko izvuiena pakovanja. Za izvlatenje
dafica upotrebljava se tvrda PVC-folija, debljine 500 mikrona, bijele boje (moZe
i bezbojna). Folija je mamotana na rolu (kotur), i kada stroj radi traka se od-
mata i prolazi izmedu stanice za predgrijavanje, preko stanice za duboko iz-
viatenje, stanice za punjenje, i napokon stanice za varenje i rezanje. Kod sta-
nice za duboko izvlatenje utiskuje se na dnu ¢adica datum proizvodnje, i teZina
proizvoda. Za zatvaranje ¢agica upotrebljava se alu - folija presvudena temmo-
plastig¢nim lakom namaotana m roli, koja se odmotava i prolazi kroz foto - éelij-
sku stanicu, koja regulife pravilno lijepljenje grafitkog rjeSenja. Otpadalk,
dobiven rezanjem, namata se na posebnom namotaju.

U stamici za duboko izviatenje folija se majprije mehanidki izvlagi, a zatim
formira s pomoéu stlagenog zraka. Kalup za duboko izvlatenje hladi se vodom
(gradska ili bunarska). Za mormalan rad ovog stroja potreban je kompresor
od 10 atm.

Stroj se ukljutuje u rad prekida¢ima na komandnoj tabli.

PREDNOSTI STROJA ZA MLIJEKO I JOGURT

Oba stroja, u odnosu na strojeve za punjenje boca imaju zajednitke pred-

nosti, kao:

— formirane vreéice i ¢afice su besprijekorno tiste (prije punjenja se vrsi
sterilizacija);

- imaju vrlo kratak put do punjenja (mala moguénost reinfekcije);

— kvalitet proizvoda bolji (ukupan broj mikroorganizama manji u odnosu
na boce);

—- mali utrosak vode i elektrifne energije;

— uSteda u deterdzentima i pari;

— zbog svojih malih dimenzija zahtijevaju malo prostora;

— omoguéuju bolje iskoriS¢enje rashladnog i skladiSnog prostora;

— omogutéuju brze i ekonomiénije hladenje;

— omogutuju plasman u najudaljenijim mjestima, a samim tim utjeéu
na prosirenje trzista.

U procesu proizvodnje sagledali smo i niz nedostataka koje ovi strojevi

imaju, a to su: )

— jako su osjetljivi na wvlagu (zahtijevaju posebnu prostoriju);

— zahtijevaju ujednateni napon struje (svako kolebanje izaziva slabo va-
renje vretica i faSica);

— ¢€esti prekidi u radu, radi mijenjanja traka za izvlafenje ¢asSica i for-
miranje vreéica;

— jako su osjetljivi na kvalitet folije (ukoliko.nije jednake debljine, kod
jogurta dolazi do slabog izvlatenja CaSica, a kod mlijeka slabo wvari
vretice;

— jako su komplikovani; rade na principu elektfronike i pneumatike.
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Za normalni rad ovih strojeva vrlo je vaino osigurati slijedece uslove:

— dobro obutene i kvalificirane radnike za rukovanje strojevima;

— dobro odrzavanje higijene;

— pravilno mijenjanje teflona, izolacije i svile na uzduZnim i popreénim
elektrodama kod stroja za mlijeko (na svakih sedam hiljada pakovanja
mlijeka);

— osigurati dobro obudene i kvalificirane elektri¢are i mehanidare.

Zakljucéak

Kao rezime svega moZemo sa sigurno$éu utvrditi, da kod nas mljekarska
industrija kod odluéivanja i odabiranja strojeva rjeSava ovaj problem stihijski
i prema svom li¢nom ukusu. Zbog toga je jako potrebno, da masa mljekarska
industrija djeluje organiziranije i da nabavke bilo kojih strojeva prvo provjeri
u procesu proizvodnje, da se upozna sa svim prednostima i nedostacima, i da
onda nade raéumnicu.

Kod nas postoji viSe mljekarskih udruZenja i razne institucije, ali na zalost
njihova primjena po ovom pitanju u praksi je vrlo mala.

Danas su sve mljekare prepustene na milost i nemilost uvoznika, a njihov
osnovni cilj je prodati stroj, a $ta ée biti poslije nije vaZno.

Isti problem je i s ovim strojevima, jer uvoznik jako sporo osigurava re-
zervne dijelove i repro-~materijal i dovodi ¢esto puta do nesigurne proizvodnje.

Zbog svega ovoga meminovio je da kod mas postoji neka institucija ili
neki drZavni organ koji ¢e sprijediti Saremilo u mljekarskoj industriji, s jedne
strane, a s druge veéim uvozom strojeva osigurati nizu cijenu istih. Isto tako
treba voditi ra¢una o osiguranju rezervnih dijelova i repro-materijala, kao i
servisa, a uvijek ukljuditi i zahtijevati od inostranog proizvodaca utrosak do-
mace folije 1 stvoriti sigurnost u procesu proizvodnje.

Iz svega ovoga moZe se zapaziti da je vrlo vaino kod odludivanja i oda-
biranja stroja za pakovanje mlijeka i jogurta, voditi strogo rafuna o funkecio-
nalnosti i ekonomidnosti samih strojeva.

Vijesti
SEMINAR O TOPLIENJU SIRA

Mlekarski Solski center, Kranj i Tovarna kemiénih izdelkov, Hrastnik
organiziraju 15. i 16. X 1970. u Kranju pri Mlekarskem Solskom centru semi-
nar o topljenju sira. .

15. X o. g. odrzat ¢e referate dipl. inZ Pevecin, Tovarna kemiénih izdelkov,
Hrastnik, dipl. in# Forstneri¢, Mlekarski Solski center, Kranj, prof. dr Sipka,
Veterinarski fakultet, Beograd.
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