izveda 1 pride proizvodnji boljeg kvaliteta i razradi podesdih. prototipa: mile-
karske opreme. U cilju domace 1ndustr1]ske prmzvodnje treba povetati uvozni
faktor za onu“opremy kOJu prmzvoéh nasa 1nddstr11a u dovoljnom broju i kva-
litetu, a sniziti uvozni faktor Za oni opremu "Koju nafa industrija ne proizvodi,
ili je uskoro nete moéi pr01zv0d1t1 kao: separatorl rashladm ureda]1 sa auto-
matlkom mleéne armature i sl.- : : : '

. Pored toga a prema uvidu Instltuta za mlekarstvo u Beogradu u radu
‘mlékara oseéa se narotito potrebd u mlekarskoj opremi kao: magine za pranje
:kantl uredaji-za topljenje sira, stolovi za formiranje maslaca, kantice za pro-
izvodale mleka, buckalice, duphkatorl sirne preée 31rn1 kot10v1, armature sa
‘instalacuama, mletne cevi, ‘hladionici za mleko i sl :

Kao 3to je poznato na3a 1ndustr13a je mlada i nije u moguénostl da sagleda
.sve -potrebe milekara, u zemlji. Pored toga ona mora da vodi ratuna i o ceni
.proizvedene robe i moguénostima plasmana. Proizvodnja. pojedinih manjih bro-
jeva mlekarske opreme i pribora veoma je skupa i nerentabilna. Da bi se ovaj
problem ispitao u celini Institut za mlekarstvo u Beogradu pokrenuo je ovo
‘pitanje trae¢i od svih mlekara i mlekarskih struénjaka u zemlji da ga u tome
svojim iskustvom pomognu, kako bi se nakon prikupljenih podataka o potre-
bama i tipovima mlekarske opreme organizovao jedan sastanak mlekarskih
struénjaka i preduzeéa sa proizvodadima mlekarske opreme u Saveznoj indu-
,strijskoj komori, gde bi se zajedniki razmotrilo ovo pitanje u celini, upoznala
nada industrija sa potrebama i perspektivnim razvojem mlekarske industrije da
bi mogla i¢i u pravcu osvajanja novih strojeva za dalje unapredenje proizvod-
nje mlekarske opreme u zemlji. »

Kréedinac Lazar, Beograd
FELEKTRICNA INSTALACIJA I NJENA ZASTITA

U nafoj zemlji je izgraden veliki broj mlekara za konzumno mleko ili pre-
radu mleka u razne mleéne proizvode. Sve te mlekare su ozbiljni objekti i prt
samoj izgradnji potrebna je velika paZnja, a narodito u pogledu postavljanja
izolacije podova. . :

Sem toga, u mlekarama zastupljene su sve vrste 1nstalac1]a, na primer:
‘za paru, vodu za pi¢e, toplu vodu, ledenu vodu, slanu vodu, amonijatne ili
druge za hladenje, za mleko, elektri¢ne i dr. .

Kod izrade (montaZe) ovih instalacija obraca se velika paZnja, a narotito
pri izvodenju elektriznih instalacija, o temu ée se ovde govoriti,

Znamo, da 'u mlekarstvu vainu ulogu ima para, voda, rashladni uredaj i
elektriéna energija. Isto tako znamo da‘se neprijateljski izmedu sebe ponaSaju
‘na primer: para i voda su pravi neprijatelji elektrinoj instalaciji, a amonijak
i mledna kisclina nagrizaju metale (mesing; bakar i sl.). Zato ée se ovde govoriti
o izboru materijala, koji bi zadovoljio sve uslove elektrléne instalacije u mle-
karama. :

1. U svim radnim prostoruama mlekare elektriéna mstalacua se 1zv0d1
sa OG kabelom ili NYM kabelom i NKB kabelom. ’
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2. Sporedné’ proston]e £, sanitarni deo (nuzn’ic1 garderobe, kupatlla)
‘trpezarijé, laboratorije i kancelam]e mogu se izvesti sa instalacijom'u 1zolovanim
limenim cevima polozenlm u z1du lh na zidu, a provodn1c1 ATG uvucem su
u ove cevi: '

© 8. Prekidati su za OG kabel II/6 a prekldam za 1zolovane cevl su-u z1du
‘111 na zidu II/6, o

4. Kutije utikaca su sa trec1m kontaktom za uzemljen]e 11/6 i II/10

. 5. Svetleta- tela (armature) su za G kabel, odnosno za instalaciju sa izo-
lovanlm cevima mogu biti sve vrste ili prema proplslma JUS-a. :
. .6..Razvodne bakelitne kutije — dvostrane, trostrang i cetverostrane za
OG kabel.
7. Razvodne 1zolovane kutqe od 55 pa na Vlse za mstalac:l]u sa 1zolovan1m
“cevima, ‘
8. Zastitne motorne sklopke podeSene za prlkl)ucak oG kabel
- 9. Zdvrine glave za OG kabel. ,

Ovde je opisan materijal u grubim. crtama, ali ugradivanje ovog matérijal‘a
-opisatemo opSirnije. Od pravilnog lzvoden]a elektrléne 1nsta1ac1]e zav151 n]ena
51gurnost i duzina zwota _— odnosno n]ena za.stlta . . T

Izvodenje elektricne mstzalacué i n]efna zaStita:

-Kada se govori o za$titi elektriéne instalacije ne treba misliti samo na za-
Stitne sklopke, automate, topljive osigurade itd. Zadtita instalacija zavisi u mno-
‘gome od -samog pravilnog postavljanja i vrste materijala. Po3to se govorilo o
:izboru materijala, sada ¢emo se zadrZati na izvodenju samih instalacija.

A Prilikom izvodenja elektri¢ne instalacije sa OG kablom ili drugim mate-
rijalom, mora se voditi ratuna o pravilnom, odnosno propisnom postavljanju
materijala, pribora i delova.

Polaganje OG kabela:

1. zljeleenJe rupa za drvene pakmce v1d1mo iz shke bro; 1
2. izrezati drvene pakmce v1d1mo iz shke br 2,
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3. kupe za drvene paknice se pokvase i jo§ dok su mokre pristupi se ce-
mentiranju drvenih paknica, a ne gipsanju, poSto voda, para i vlaga rastvara
gips.

4, kada se stegne cement, pristupi se name$tanju obujmica, razvodnih ba-
kelitskih kutija, utikaca i prekidata a zatim se polaZe OG kabel. Ovde se mora
malo opSirnije govoriti, posto ]e vrlo vaZno, kako ¢&e se postupiti sa kabelom
pri polaganju. g

OG kabel se odvija sa kotura isto kao i NKB kabel (podzemni). Ne sme
se uvijati niti prelamati, a narodito se ne sme saviti pod oStrim uglom, da se
ne bi otvorila (prsla) olovna koSuljica koja $titi kabel od vlage i spoljnjeg
uticaja.

Pre nego se kabel stavi u razvodnu kutiju, mora se otvoriti t. j. skinuti izo-
lacija i to ovim redom:

1. ObreZe se opleta od 1mpregmrane jute na potrebnoj duZini, skine se sa
kabla (sl. 3. — br. 1.).

2. ObreZe se papirna traka koja se nalazi izmedu olovne koSuljice i oplete
od jute. Ovo se obrezivanje vr$i na 5 milimetara od odrezane oplete (sl. 3 — br. 2).

3. Pazljivo se zasele olovna koSuljica u nackolo, a tada se za kraj kabela
pokrene levo ili desno jedanput ili dvaput, dok ne prsne mesto gde je razrezana
olovna koSuljica, koja se potom skine. Ovo zasecanje se vrdi na 10 mm udalje-
nosti gd papirne trake (sl. 3 — br. 3).

4. Sada se skine izolacija od gume koja se nalazi izmedu olovne ko$uljice
i provodnika. Ovo skidanje izolacije vr$i se na 5—8 mm udaljenosti od olovne
koSuljice i 8titi provodnike da se ne bi o$tetili na olovnoj ko3uljici (sl. 3 — br. 4).
Slika 3 prikazuje nam skidanje izolacije kabela:

Kada je sve ovo gotovo, tada se navule preko kabla zaptivna matica (sl. 4
— br. 1) a preko olovne ko3uljice metalan prsten (sl. 4 — br. 2) gumeni prsten
(sl. 4 — br. 3) i na kraju jo§ jedan metalni prsten (sl. 4 — br. 4).

Pripreme kabla za instaliranje prikazuje nam sl. 4.

Tada se kabel sa name$tenim delovima stavi u otvor razvodne kutije i sa
zaptivnom maticom se kabel privrsti t. j. upresuje se gumeni prsten koji je
popunio prostor izmedu kabela i razvodne kutije i time spretava delovanje
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spoljnjeg uticaja. Iz izloZenog se vidi, da treba voditi ratuna o tome, da na kabel
ni u kom slu¢aju ne sme delovati spoljni vazduh ili dr. koji moZe biti zasiéen
raznim isparenjima i oStetiti kabel.

RAZVOONA
KUTISA

Sve ovo 3to je reteno za razvodnu kutiju, odnosi se i na svetleéa tela (arma-
tura) zaStitne sklopke i f. d. i

Ako se OG kabel polaZe u podu ili zemlju on mora da prolazi kroz pocin-
kovanu cev preénika jedanput veteg od pretnika kabela spolja. Cev u koju se
stavlja kabel ne sme imati viSe od dva savijena luka pod 90 stepeni, a polu-
pretnik radiusa treba da je 5—6 puta veéi od prednika promera pocinkovane
cevi. - ‘ :

Zastita elektromotsra:

Zadtita elektromotora i celokupne elektriéne instalacije vr$i se na neko-
liko nadina, kao ¥to su topljivi osigurati, automatski osiguradi zv. »ELFA«, ter-
mitko osiguranje i t. 4.

Ovde ée se govoriti samo o onoj vrsti osiguranja koja se kod nas majvise
koristi. : A ’ - R

Topljivi osiguradi su grubo osiguranje, no ipak se oni najvise upotrebljavaju,
a megu se zameniti sa automatima t. j. tehnitkim osiguranjem. No ima mesta gde
6ni moraju doéi prema propisima VDE ili JUS-a, kao na primer kod osiguranja
glavnih vodova, priklju¢ka na mreZzu i sl

Izbor osigurata prilagodava se preseku provodnika, broju Zila i jaéini struje
$to se vidi iz sledete tabele:
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{.« 'Tablica za izbor osigurada: .

provoduoik najveéa dozvoijena struja osigurada
u mm? z‘a ‘jednu Zilu za dve Zile za tri Zile
1 o 6. 10 : .15
15 10 - 15 20
2,6 : 15 : 20 ] 25
4 20 . 25 5
6 . 25 . 35. < 50
10 - 35 ‘ 50 60
16 50 . 60 | : 80
25 60 Y80 S 100
35 . 20 I S 1007 125
50 100 oyl o7 125 : : 160
- 70 ’ — b 160 . ‘ © 200
95 — 200 - - 225 -
120 — 225 - 260
150 — 260 _ 300
185 — 300 ° : ‘ 350
210 —_ . 350 - ) 430
300 — 430 . 500
400 — — ) 600
500 — — 700

Zastitne sklopke:

Ovih sklopki ima vi8e vrsta ali su najéeste sledete:

1. Zastitna sklopka sa termic¢kim osiguranjem sluZi kag zaStita elektromo-
-tora ili kojeg drugog potroSada pri opteretivanju ili kvaru. A

2. ZaStitna sklopka sa termic¢kim 6siguranjem i elektromagnetom sluzi kao
i sklopka pod 1., samo S$to ova sklopka ima uredaj za trenutno iskopéavanje
pri kratkom spoju. '

3. Zastitna sklopka daljinska raspolaZe sa uredajem kao sklopka pod 2. sa
razlikom 3&to se ova sklopka moZe ukopcavatl pomotu dugmeta za daljinsko
iskopéavanje sa raznih udaljenosti.

4, Zastitna automatska sklopka zvezda — trokut, koja je snabdevena istim
uredajem kao daljinska sklopka, samo 3to je njeno ukopéavanje iz dva stupnja.
Prvo ukoptavanje je u zvezdu za lagani polazak motora, a drugi je trokut za
rad motora u punom poletu.

Sve su ove za$titne sklopke na koje deluju sve promene koje se u radu
motora deSavaju, bilo pri preoptereéen‘ju, kvaru ili promeni napona.

Ovim sklopkama se postizu wvelike udtede, po¥to spredavaju pregorenje
elektromotora i ostalog uredaja, a isto tako Stite i elektridnu instalaciju.

U mlekarskoj industriji su ove sklopke neophodno potrebne toliko pre,
§to uticaj vode, pare i sl. Stetno deluje na elektritne uredaje, potroSade i insta-
laciju.
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