1Z PRAKSE

pritiska raspodijeljenoga unutar svake kalupne Supljine zbog skupljanja
u kalupnoj Supljini.

Vrlo su Ceste dvojbe vezane uz 95 ili 98 % popunjenosti. U stvarnosti
kalup djeluje popunjeno 100 %, ali, kada se detaljnije pogleda, sadrzava
nabore i uleknuéa nastala zbog stezanja tijekom hladenja. Ta su uleknuca
posljedica nedovoljnog drzanja naknadnog pritiska. Samo u slucaju do-
voljnoga naknadnog pritiska u kalupnoj Supljini u cilju postize se vizualno
i dimenzijski prihvatljiv otpresak uz porast njegove tezine.

Preradivani plastomeri po svojoj prirodi sadrzavaju brojne fleksibilne
lance koji sadrzavaju odredene kemijske elemente: ugljik, vodik, kisik i
dusik ili spojeve koji sadrzavaju te elemente. Kada se ti lanci istegnu (u
stanju rastezanja), otpresak pokazuje dobra fizicka svojstva u usporedbi

s proizvodom ¢ija struktura posjeduju visok stupanj stlacenosti zbog
kalupljenja.

Opéenito, $to se kalupna Supljina brze puni, to je otpresak konzistentniji i
kvalitetniji. Postoji svakako grani¢na brzina injekcijskog presanja za svaki
plastomer; prebrzo, kao i presporo ubrizgavanje moze biti §tetno.
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- Nastavlja se -

Razvuceni pokrovi

Jedan od sve trazenijih proizvoda za pakiranje tereta, npr. na paletama,
jest razvuceni pokrov. U svakodnevnom Zivotu taj je proizvod poznat
prema engleskom nazivu stretch hood (nj. Stretchhaube). To je u osnovi
crijevasti film zavaren na jednom kraju koji se navlaci na paletu kako
bi se ucvrstio 1 zastitio pakirani teret. Prilikom pakiranja film se reze
na odgovarajucu duljinu, zavaruje na gornjem kraju te ga stroj hvata
prstima koji film rastezu u popre¢nom smjeru do dimenzija malo ve¢ih
od dimenzija palete, nakon ¢ega slijedi navlacenje na paletu. Promjenom
duljine filma mijenja se stupanj uzduznog razvlacenja, koji je takoder
veoma bitan za pravilno fiksiranje tereta.

Moguénost podesavanja elasticnosti filma i sile pakiranja ¢ini ovaj pokrov
idealnim za pakiranje raznih proizvoda, od praznih PET boca do vreca
cementa, za $to su potrebna potpuno suprotna svojstva nago u prvom
sluc¢aju. Medutim popularnost i brz rast ponajvise je stekao paletiranjem
gradevnog materijala i tereta u vre¢ama. Uz navedeno, danas se takoder
sve viSe upotrebljava za pakiranje razli€itih aparata, poput bijele tehnike,
zbog vece isplativosti u odnosu prema kartonu.

Slijedi nekoliko najvaznijih svojstava koja obiljezavaju razvuceni po-
krov te mu u odredenim slucajevima daju prednost pred nekim drugim
postupcima pakiranja. Jedno od njih je brzina pakiranja, koja je u odnosu
prema omatanju ovom vrstom filma viSa za oko 40 %, §to je znatna
razlika. Drugo vazno svojstvo je dobra vodonepropusnost i UV zastita,
jer je paleta zasti¢ena sa svih pet strana koje su izlozene atmosferskim
utjecajima. Prilikom manipulacije teretom veoma su vazna vizualna svoj-
stva, tj. prozirnost filma, kako bi teret mogao biti brzo i tocno evidentiran.
Time se znatno umanjuje mogucnost pogtjeske pri uporabi ili isporuci
tereta. U ovom je slucaju razvuceni pokrov takoder u prednosti, jer je
rije¢ o samo jednom sloju filma, $to pri omotavanju razvucenim filmom
nije slucaj. Tijekom transporta veoma je vazna stabilnost palete kako bi
teret u cijelosti 1 neoStecen stigao na odrediste. Ispunjenje tog zahtjeva
postize se odgovaraju¢im omjerom elasticnosti i sile pakiranja koji ovisi
o dimenzijama filma i materijalu od kojeg je izraden.

Ukupno gledajuci, razvuceni pokrov zahtjevan je proizvod jer mora
zadovoljiti cijeli niz parametara, od kojih su dva veoma vazna: otpor-
nost na kidanje 1 proboj. Da bi se ispunili svi potrebni zahtjevi, nuzno je
koristenje kvalitetnih materijala te adekvatne formulacije materijala za
odredenu vrstu pakiranja. Filmovi za razvuceni pokrov obi¢no su trosloj-
ni, tj. imaju dva vanjska zastitna sloja i unutrasnji, visoko elasti¢ni sloj.
Vecina proizvodaca preporucuje uporabu visoko kvalitetnog materijala
C8-PE-LLD, dakle linearni polietilen niske gustoce za vanjske slojeve
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te kombinaciju plastomera i elastomera, poliolefinske elastomere ili
etilen/vinil-acetatnu plastiku (EVAC) za unutrasnji sloj. Vanjski slojevi
odreduju mehanicka i vizualna svojstva, dok unutrasnji osigurava po-
trebnu elastiénost. Debljine vanjskih slojeva obi¢no su po 20 % ukupne
debljine filma, a preostalih 60 % otpada na unutrasnji sloj. Svaki veci
proizvoda¢ materijala ima svoje preporuke i recepture za odredenu vrstu
proizvoda koji se pakira, no zbog samog postupka pakiranja svojstva
filma moraju biti izbalansirana u veoma uskim granicama. To zahtijeva
nekoliko proba na konkretnom slucaju, prije same proizvodnje. Usprkos
spomenutim tesko¢ama, brojne prednosti ¢ine danas razvuceni pokrov
najbrze rastu¢im postupkom industrijskog pakiranja. Prema Versalis
— Internal Marketing Intelligence, procjenjuje se da Ce trziSte razvucenog
pokrova od 2011. do 2015. rasti 7,5 %, dok procjena za razvuceni film
iznosi samo 0,7 %. Mnogi drugi izvori navode sli¢na predvidanja, $to
jasno pokazuje smjer buduceg razvoja i sve vecu uporabu ovog proizvoda
i postupka industrijskog pakiranja.
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