3. Plasti¢na se vrecica u pravilu proizvodi od
ekoloski neutralnog, neotrovnog, kemijski
i fizikalno postojanog polietilena, koji se
proizvodi od viskova (etana i etilena) koji
nastaju u procesima prerade nafte i prirodnog
plina za druge potrebe (npr. goriva).

4. Drustvo se zalaze za razlikovnost vrecica i
torbi. Plasti¢ne vrecice treba upotrebljavati
uvijek kada su optimalno rjesenje, bez obzira
na njihovu veli¢inu.

5. Obveza je proizvodaca da ozna€i vrstu mate-
rijala vrecice prema normama.

6. Pozeljno je da proizvoda¢ natpisom upozori
da se svaka plasti¢na vrecica moze ekoloski
iskoristiti (viSestruko upotrijebiti, reciklirati
ili energijski oporabiti) i da nije opasna za
okolis, ali da se ne smije neodgovorno odba-
civati u okoli§.

3

. Drustvo se zalaze da kupac ima pravo na
osnovnu ambalazu (npr. plasticnu vrecicu),
ali ne podrzava istodobno pravo kupca na
dvostruku ambalazu (papirnata vreéica i za-
tim plasticna vrecica).

Teze koje zastupa Zelena lista
Op¢e odlike plastike

U suvremenom zivotu plastika je nezamjenjiva
i povratak nekim drugim materijalima koji se
neutemeljeno nazivaju prirodnima danas vise

nije mogu¢. Razlog tomu je sve brzi razvoj
tehnike i tehnologije te sve veca istroSenost
pojedinih prirodnih resursa (voda, biljke, drvo,
metali i sl.).

Zelena lista drzi da plastiku treba primijeniti
gdje god moze zamijeniti visokovrijedno drvo
ili metale. Ali obvezno treba uspostaviti sustav
povrata tih materijala te njihovu mehanicku
oporabu (recikliranje).

Prekomjernu potrosnju i lose gospodarenje
plasti¢nim otpadom Zelena lista vidi kao poslje-
dicu ljudskog djelovanja i nemarnog postupanja
prema prirodi i prirodnim resursima.

Zelena lista protivi se smanjenju ili ukidanju
proizvodnih pogona za proizvodnju Siroko pri-
mjenjive plastike. Nakon ukidanje proizvodnje
dijela duromera i $iroko primjenjivog PVC-au
proslom stoljecu sada prijeti ukidanje tradicijske
i prve petrokemijske proizvodnje polietilena
niske gustoce i polistirena.

Zelena lista protivi se zatvaranju bilo koje
proizvodnje, pa tako i one plastike, jer smatra
da se radi o korisnoj industriji koja proizvodi
korisne materijale i omogucuje proizvodnju
najraznovrsnijih proizvoda poput ambalaze,
toplinske izolacije, a Cesto pozitivno utjece na
smanjenje deficita hrvatske vanjskotrgovinske
bilance.

Clare Goldsberry
Molding for Profit

The injection molding business in
the 215t century

ISBN: 978-1-906479-07-7, Plastics Informa-
tion Direct, Bristol, 2012., cijena 115 €
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of the custom injection molding business, Man-
aging your business: Developing marketing
strategies for profitability;, Marketing commu-
nications — telling your story and communi-
cating your value, Sales strategies; Business
planning for success, Employee training, hiring
andfiring; Understanding the industry: Markets
and profitability; Business challenges for the
21" century- sustainability; Business operations
for profitability; Technological challenges and
opportunities: Advanced injection moldings
technology — adding value and flexibility;
Factory organization and efficiency, Mold-
making technology; Additive manufacturing
— from prototyping to production; Polymer ma-
terials — minimize costs and maximize choice;
Final thoughts: Planning for the longer term;
Additional material: A case study, Glossary of
abbreviations; Index.

Molding for Profit
The injection molding business
in the 21st century
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Plasticarski business nije bas jednostavan. To
se posebno odnosi na injekcijsko presanje.
U usporedbi s nekim drugim proizvodnim
postupcima injekcijsko je presanje veoma brzo
evoluiralo u posljednjih sedamdesetak godina.
Rije¢ je o postupku kojim se moze preradivati
velik broj plasti¢nih materijala, ali i kauukovih
smjesa te drugih materijala, poput metala ili
keramickih smjesa. Danas postoji oko 260
inacica tog postupka. No kada se svlada tehnicki
dio, ostaje onaj poslovni, a upravo se njime,
uglavnom, bavi ova knjiga.
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VIJESTI

Zelena lista svjesna je da mnogo malih i
srednjih proizvodaca zivi od proizvodnje
plasti¢nih proizvoda i dijelova. Stoga smatra da
u provodenju mjera ekonomske politike u smi-
slu nameta koji bi smanjili uporabu plasti¢nih
proizvoda treba biti vrlo oprezan i ne dopustiti
da ekonomski stradaju mnogobrojni sitni i sre-
dnji proizvodaci.

Proizvodnja plastike vrlo je koristan oblik
iskoriStavanja nafte i prirodnog plina, mno-
go korisniji nacin koristenja fosilnih goriva
od spaljivanja radi dobivanja energije. Stoga
najvecu pozornost treba usmjeriti na odrzivo
i ekoloski odgovorno gospodarenje istroSenim
plasti¢nim proizvodima.

U gospodarenju plasti¢nim otpadom osobito
podrzavamo recikliranje kada je to gospodar-
ski opravdano. Spaljivanje plastike kao izvor
energije podrzavamo jedino kada nije mogu¢
drugi drustveno prihvatljiv nacin gospodarenja
plasti¢nim otpadom. Pretpostavka je samo ener-
gijska oporaba u ekoloski prihvatljivo konstrui-
ranim postrojenjima u kojima se primjenjuju
najbolje raspolozive tehnike (NRT) (e. best
available techniques, BAT) i u svijetu priznati
sustavi odrzavanja postrojenja.

1ZLOG KNJIGA

Autorica je u plasticarskoj industriji provela
gotovo 30 godina (od toga 10 vezano uz
injekcijsko presanje) i na svojoj kozi osjetila
mnoge probleme o kojima pise (a piSe zadnjih
dvadesetak godina za razne ¢asopise namijenjene
plasti¢arskoj industriji), kao §to je stvaranje
trzi$ne marke, stvaranje trzi$ne vrijednosti tvrtke
koja jos nema prepoznat proizvod ili odabir
pravih kupaca te nacina ophodenja s njima.
Nista od toga nije bilo jednostavno ostvariti, au
rjesavanje prakti¢nih problema bili su ukljuceni
mnogi. Tijekom vremena bilo je i pogreSaka
koje su neke tvrtke stajale opstanka, jer mnoge
0 kojima se pisalo kao o primjerima viSe nisu
na zivotu.

Tijekom godina svijet poslovanja znatno se
promijenio. Posluje se globalno, u mnogo
nesigurnijim i nepredvidljivijim uvjetima nego
prije. Tehnicke su promjene takoder brze. Ni
plasticarska industrija nije ostala postedena, pa
tako ni industrija injekcijskog presanja.
Usprkos svim izazovima mnogi poduzetnici
i menadzeri tijekom ukupno pet desetljeca
autoriine povezanosti s plasti¢arskom
industrijom bili su iznimno uspjesni i stvorili
neke od svjetski poznatih kompanija na podrucju
injekcijskog presanja. I nisu to uspjeli slucajno,
ve¢ planski, vuku¢i promisljene poteze uz znanje
o tome kako uspjesno poslovati. Ako sami nisu
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imali dovoljno tog znanja, a mnogi nisu jer
se radilo ili o kreativnim alatni¢arima koji su
Zzeljeli postati i preradivaci ili dobro tehnicki
potkovanim proizvodnim inZenjerima koji su
se zeljeli okusati u samostalnom poslovanju,
uposlili su one koji su ga imali.
Desetogodisnje iskustvo u injekcijskom
presanju i dvadesetogodisnje iskustvo u pisanju
intervjuiralo na stotine alatnicara, preradivaca,
specijalista za materijale, investitora i
konzultanata izvor su znanja predstavljenoga
u ovoj knjizi. Tu su misli inZenjera, dobavljaca
i menadzera u velikim tvrtkama koji su
oblikovali uspjesne poslovne strategije koje
mogu pomo¢i preradivacima koji su dobavljaci
njihovih originalnih dijelova, ali i ostalima na
trziStu injekceijskog presanja. Tu su i misli malih
poduzetnika koji su se uspjeli pozicionirati u
nekoj specificnoj trzi$noj nisi.

Knjiga ima nekoliko osnovnih cjelina:
Upravljanje poslovanjem, Razumijevanje
industrije injekcijskog presanja, Tehnicki
izazovi i mogucnosti te Zavrsne misli, i svaka

je dalje podijeljena na cjeline koje opisuju
konkretne probleme i njihova rjeSenja uz velik
broj primjera iz prakse, §to je zasigurno najvecéa
vrijednost ove knjige.

Ova je knjiga namijenjena profesionalcima u
injekcijskom presanju, a pocetnicima u poslovanju
ili pak iskusnima, kojima moze donijeti neke nove
ideje. Stoga se u njoj ne govori 0 osnovama ovog
postupka, ve¢ je opisana njegova sadasnjost i
buduci trendovi u razvoju opreme, materijala i
razlicitih inacica samog postupka (unaprijedeni
postupci injekcijskog presanja). Isto tako u
njoj se moze procitati o aditivnoj proizvodnji,
brzoj izradbi prototipova, o tome kako smanjiti
potrosnju energije, kako odabrati materijal, o
problematici injekcijskog presanja bioplastike. ..
Predlazu se moguca organizacijska rjesenja za
pogone injekcijskog presanja te kako postici
ucinkovitost proizvodnih sustava.

Ipak, najvedi se dio knjige odnosi na to kako
uopce poslovati u svijetu injekcijskog presanja:
kakva su trzisna kretanja, kako trzisno
komunicirati, koje prodajne strategije odabrati u
kojoj situaciji, $to je poslovni plan, kako obugiti,

zaposljavati i otpustati djelatnike, kolike se
profitne stope mogu ocekivati, da li poslovati na
lokalnom ili svjetskom trzistu, kako se uklopiti
u trend odrzivosti, koji su razlozi odustajanja
od poslovanja i §to uciniti s tvrtkom. .. Detaljno
je predstavljeno trziste i podrucja primjene
postupka injekcijskog presanja te Sto se moze
ocekivati u buduénosti pojedinih industrija za
koje se izraduju injekcijski presani proizvodi.
U knjizi je nekoliko prijedloga upitnika
namijenjenih djelatnicima, dobavljacima i
kupcima, uz obrazlozenja $to uciniti s obzirom
na dobivene rezultate.
Preradivaci injekcijskim preSanjem, i oni koji
to Zele postati, nabavite ovu knjigu jer je na
jednome mjestu sazeto ono §to je razasuto
u Citavoj hrpi poslovnih knjiga, ali ovdje
primijenjeno na konkretnu industriju — industriju
injekcijskog presanja i njezine probleme. Iz nje
se moze mnogo nauciti, ali i dobiti pokoja nova
ideja za poboljsanje poslovanja.

Gordana BARIC

Posljednje vijesti
Priredila: Gordana BARIC

Ugljikova vlakna i PEEK za lakSe
zrakoplove

Smanjenje mase i jeftinija izrada kljucni su
zahtjevi koji se postavljaju pred konstruktore
letjelica. Stoga se sve vise okrecu plastomernim
kompozitima, koji imaju jednaka uporabna svoj-
stva kao i do sada koristeni metali ili duromeri.
Americka tvrtka Tri-Mack razvila je kompozit
poli(eter-eter-ketona) (PEEK) ojacan ugljiko-
vim vlaknima, komercijalnog naziva Victrex
PEEK, od kojega se izraduju spojni strukturni
elementi za razliCite tipove letjelica. Svaka je
spojnica mase oko 45 g, a rabi se kao osnovni
1 sigurnosni spojni element u vojnim i civilnim
zrakoplovima. PEEK je materijal koji se ve¢
25 godina preraduje injekcijskim preSanjem u
dijelove letjelica.

Victrex PEEK je gustoce 1,6 g/em® (nehrdajuéi
Celik 8 g/em®), a smanjenje mase u zrakoplo-
vima za samo jedan kilogram godisnje donosi
ustedu od 100 USD u potrosnji goriva. Zamjena
metalnih spojnica kompozitnima moze smanyjiti
masu letjelice i do 100 kg i time zratnom prije-
vozniku koji raspolaze s 500 aviona kratkog
dometa ustedjeti 5 milijuna USD.

Osim §to smanjuje masu i do 70 % u uspo-
redbi s do sada ugradivanim dijelovima od
nehrdajuceg Celika, aluminija ili titana, sam
proces proizvodnje kompozitnih dijelova znat-
no je kraéi u usporedbi s preradom duromera,
koji su se Cesto rabili kao laksa zamjena za me-
talne dijelove, koja Cesto traje i nekoliko sati.
Kompozitne spojnice izraduju se u ciklusima

152

od nekoliko minuta. Osim toga za razliku od
duromera Victrex PEEK moguce je jednostavno
materijalno oporabiti i ponovno preraditi u neke
druge proizvode.

Dijelovi od plastomernih kompozita Cine
zrakoplove jednostavnijima za odrzavanje te
je krace vrijeme praznog hoda. Victrex PEEK
je kemijski postojan na kerozin, ulja, otopine
za sprjecavanje ledenja, sol, paru, vodu i druge
uobicajeno upotrebljavane tekucine koje mogu
skratiti Zivotni vijek metalnih dijelova. Cvric¢i
je od aluminija Cetiri do pet puta te nudi bolju
zastitu od buke i vibracija.

Polymer Industry News, 27. 3. 2013.

PlasticsEurope pozdravlja zabranu
odlaganja plasti¢nog otpada

Europski proizvodaci plasti¢nih materijala oku-
pljeniu PlasticsEurope pozdravili su donosenje
green papera Europske komisije (od 7. ozujka
2013.) kao pozitivnog pokretaca ostvari-
vanja cilja koji su postavili razliciti sudionici
price o plastici — nula plasticnog otpada na
odlagalistima do 2020. Industrija je poduprla
alternativna rjesenja odlaganju plasti¢nog otpa-
da koja pridonose uspostavi kruzne ekonomije
Sto je dulje moguce.

U Europi se godisnje spali ili odlozi na
odlagalista oko 10 milijuna tona plasti¢nog
otpada, a moglo bi biti sirovina za materijal-
nu ili energijsku oporabu. Iako su dobrovoljne
inicijative Cesto vrlo ucinkovite, zabrana ¢e
zasigurno omoguciti znatno lakse ostvarivanje
boljih rezultata u oporabi. Ozakonjenje obvez-

nog povecanja udjela oporabljenoga plasticnog
materijala u novim proizvodima zasigurno bi
pridonijelo povecanju odrzivosti plasticarske
proizvodnje.

Nova Europska direktiva o odlaganju otpada,
koja stupa na snagu 2014., donosi zaokret u
ucinkovitosti upravljanja resursima. UnoSenje
zabrane odlaganja plasti¢nog otpada u tu direk-
tivu izravan je poticaj sektoru oporabe da sto
vise materijala vrati ili pak da $to viSe plasti¢nog
otpada usmjeri prema energijskoj oporabi za
pridobivanje toplinske /ili elektricne energije.
Time se stvaraju i nova radna mjesta i smanjuje
ovisnost Europe o uvozu energije i energenata.

www.europolitics.info

Namjestaj od polikarbonata

Proziran namjestaj je u trendu, dobro izgleda
i daje nove moguénosti uredenja prostora u
kojem se zivi ili radi. Raste potraznja industrije
namjestaja za prozirnim materijalima, otporni-
ma na gorenje, koji udovoljavaju zahtjevima
sigurne uporabe u javnim objektima.

Na te zahtjeve proizvodaca namjestaja odgovo-
rilaje tvrtka Bayer Material Science svojim dva-
ma novopredstavljenim materijalima. Rije¢ je o
Makrolonu® FU1007 i Makrolonu® FU4007.
Oba su polikarbonati, UV postojani te se jedno-
stavno boje i preraduju, a prvi je tip primjereniji
zanamjene s ve¢im mehanic¢kim optere¢enjima.
Time je tvrtka Bayer osigurala polozaj jedinog
dobavljaca ovih specificnih materijala.

Polimer Industry News, 27. 3. 2013.
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