Vijesti Miljekarstvo (38) 209—220
Vijesti

Utvrdivanje senzorske kakvoée namirnica, definicije, opéa metoda
bodovanja

1.0. Definicije

1.1. Bodovi (nevagani bodovi ili ocjene)

Bodovi, nevagani bodovi ili ocjene su numeritki podaci koje daje pojedini
¢lan grupe senzorskih analitiéara za pojedini parametar kakvoce istrazenog
prehrambenog proizvoda.

1.2, Prosjeéna vrijednost bodova (ocjena, nevaganih bodova) predstavlja arit-
metiéku sredinu bodova (ocjena) grupe senzorskih analitiara koji sudjeluju
u utvrdivanju senzorske vrijednosti istraZivanog parametra danog proizvoda.
Prosjeénu vrijednost svakog parametra senzorske kakvoée u pravilu izraéu-
nava koordinator grupe senzorskih analiti¢ara.

1.3. Faktori vaZnosti (vaganja, znadajnosti)

Faktori znacajnosti su broj¢ane vrijednosti koje oznaluju relativni udio
znacajnosti pojedinog parametra kakvoée u ukupnom vrednovanju senzorske
kakvoce istraZivanog proizvoda. Faktori znafajnosti unose se u obrasce za-
htjeva za pojedine prehrambene proizvode i daju na upotrebu élanovima grupe
senzorskih analitiara kod istraZivanja. (OBRAZAC A).

1.4. Ponderirani bodovi (vagani bodovi ili vagane ocjene).

Ponderirani bodovi dobiju se mnoZenjem faktora znaéajnosti i prosjeéne
ocjene za svaki parametar senzorske kakvoce.

1.5. Ukupni ponderirani bodovi

Ukupni ponderirani bodovi ili »\BODOVI« dobiju se zbrajanjem ponderira-
nih bodova kojima se klasificira senzorska kategorija kakvoée istrazivnog pro-
izvoda. Najveéa vrijednost zbroja ponderiranih bodova za sve parametre sen-
zorske kakvoée neke namirnice iznosi 20 bodova.

2. Koli¢ina uzorka za istraZivanje

Potpuna senzorska istrazivanja moraju se obaviti iz originalnog pakiranja
koja se predofuje svakom ¢lanu grupe senzorskih analitiéara.

3. Opéi zahtjevi

Da bi se ispunio zahtjev kakvoée odredenog parametra, mora se za svako
pojedino obiljeZje (parametar, kavoée) posti¢i majmanje vrijednost prosjetne
ocjene (prosjek nevaganih bodova), 2,8 boda. Ukupni broj ponderiranih bodova
mora iznositi najmanje 11,2 za istraZivani proizvod. Zahtjevi u pogledu pro-
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storija istraZivanja moraju biti u skladu sa standardom (M.M.I. 001), a zahtjevi
u pogledu kvalifikacije istraZivada (senzorskih analitiara) moraju biti ispu-
njenj prema standardu (M.M.I. 005.). Specifikacija zahtjeva senzorske kakvoce
istrazivanog proizvoda izloZena je u obrascu (A) za odredeni tip proizvoda.
Popunjavanje obrasca u izboru parametra senzorske kakvoée i utvrdivanje
faktora znaéajnosti (F.Z.) obavlja grupa strunjaka koju utvrduje Savezni
zavod za standardizaciju.

4. Opéi uvjeti istrazivanja

Senzorsku procjenu kakvoée namirnica u pravilu obavlja grupa od 5 do
7 posebno obrazovanih struénjaka, senzorskih analiti¢ara. Za procjenu sen-
zorskih obiljeZja (parametara) istraZivanog proizvoda na raspolaganju je Sest
bodova ili ocjena. Pet ocjena (bodova) sa slijedom brojeva od 5 do 1 pred-
stavljaju zapravo numeri¢ku kvalifikaciju senzorske kakvoce, s time da se
s 5 oznaduje najvisa razina kakvoce, a s 1 kakvoéa nedovoljne kategorije.

Oznaka nula (»0«) koristi se za parametar kakvoée zbog kojeg bi dotiéni
proizvod trebao biti iskljufen iz prometa kao namirnica za ljudsku ishranu.

Sest moguéih bodova (ocjena) ima znagenje koje se moze ustanoviti iz prikaza
u tablici 6.4.

Tablica 6.4. Znacenje bodova (ocjena) za parametre kakvoée

Bodovi (ocjene) Opis zahtjeva

5 U odnosu ma zahtjeve senzorske kakvocée istrazivani parametar
proizvoda ima izrazita pozitivna svojstva. Opéi utisak je potpuni
sklad. Nikakvi nedostaci ne mogu se uoéiti.

4 Odredeno svojstvo grupe (parametar kakvocée) pokazuje jedva za-
mijetljive nedostatke. Proizvod je gotovo punovrijedan u istraziva-
nom svojstvu.

3 Istrazivani parametar kakvodée pokazuje da je intenzitet neodteéen.
Proizvod ima uoéljive manje nedostatke, ali njegova upotrebna
vrijednost jo§ sadrzi prihvatljivu razinu.

2 U odnosu na svojstvo grupe (parametar senzorske kakvocée) pro-
izvod ima medostatke. Zbog toga ima smanjenu upotrebnu vrijed-
nost, ali se moze stavljati u promet pod odredenim uvjetima (npr.
S proporcionalno nizom cijenom).

1 U odnosu na svojstvo grupe proizvod ima znatne nedostatke. Zbog
toga je nepodesan za namjensku upotrebu. Proizvod inade nije
pokvaren i sposoban je za doradu ili preradu.

0 U odnosu na svojstvoe grupe proizvod sadrzi nedostatke koji bez-
uvjetno ukazuje na njegova osteéena svojstva. Prema tome, pro-
izvod je u svakom slucaju nepodesan za ljudsku ishranu, te ga se
ne smije stavljati u promet.

Uz svaku danu ocjenu koja je niZa od pet bodova, mora se navesti uoteni
nedostatak zbog kojeg je dana odredena ocjena.

5. IzvrSenje istraZivanja i prikazivanje rezultata.
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5.1. Opéenito

Ako se nekom parametru senzorske kakvoée dodijeli »0« bodova, istrazi-
vanje treba ponoviti, kako bi se definitivno utvrdio razlog. Ako se opet utvrdi
nula (»0«), proizvod se deklasira i prekida se daljnje istraZivanje. Pojedina&na
ocjena, ako se razlikuje za viSe od 13 hodova od prosjeéne vrijednosti grupe
senzorskih analiti®ara za istraZivani parametar kvalitete, smatrat ¢e se nepri-
hvatljivom kad je istraZivani proizvod homogen.

Kod heterogenih proizvoda razlika pojedine ocjene od prosjeéne ocjene
grupe analititara moze iznositi do 1,5. Ako je ona iznad te vrijednosti, ocjena
doti¢nog €lana grupe se odbacuje i prosjeéna vrijednost se izratunava od pre-
ostalih ¢lanova grupe senzorskih analiti¢ara. Clanovi grupe upisuju svoje re-
zultate ocjena (bodova) u posebni obrazac B.

5.2. Izratunavanje rezultata

Koordinator grupe raspravlja s ¢lanovima grupe senzorskih analiti¢ara
nakon $to oni, svaki pojedinaéno ocjene sve parametre kakvoce istraZzivanog
proizvoda.

Koordinator grupe izratunava prosjetnu vrijednost boda (ocjenu) svakog
parametra kakvoée te eventualno odbacuje ocjenu onog ¢lana koja se znadajno
razlikuje od prosjetne ocjene grupe (tofka 3 ovog standarda). U tom sluéaju
prosjetna ocjena odgovarajuceg parametra kakvoée izratunavat ¢e se bez
ocjene dotiénog &lana grupe.

Koordinator grupe — izradunava za istraZivani proizvod ponderirane bo-
dove zbrajanjem pojedinih proizvoda prosjetne ocjene i faktore znatajnosti.
Na temelju visine ponderiranih bodova klasificira se istrazivani proizvod kako
je prikazano u tablici 6.5.

Tablica 6.5. Klasifikacija proizvoda prema postignutim bodovima

Kategorija kakvoce Zbroj ponderiranih proizvoda

proizvoda

Odli¢an 17,6 — 20
Vrlo dobar 15,2 — 17,5
Dobar ili osrednji 13,2 —15,1
Dovoljan ilj jo§ prihvatljiv 11,2 — 13,1
Neprihvatljiv 11,2

Rezultati proraéuna koje treba obaviti koordinator grupe senzorskih analiti-
¢ara upisuje se u obrazac C.

Prilog

Obrazac A) popis zahtjeva senzorskih karakteristika za odredeni proizvod
Obrazac B) individualni popis za senzorske ocjene istrazivanih proizvoda
Obrazac C) rezultati procjene senzorske kakvoce istrazivanih proizvoda
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OBRAZAC A
POPIS ZAHIJEVA SENZORSKIH KARAKTERISTIKA ZA ODREBENI PROIZVOD
IME PROIZVODA

kakvoée karakteristika

Parametar ‘ Zahtjevi senzorskih \ o F.Z. P.B. 1

|
|

UKUPNO: |
g ke e e pe—
o = ocjena paramctara senzorske kakvoce (5 do 0)
F.Z. = faktor znadajnosti
P.B = ponderirani (vagani bodovi)
OBRAZAC B

Prezime i ime
ocjenitelja: Datum ...

POSTIGNUTE OCJENE U UZORCIMA

Parametar kakvode A

|
(iz obrasca A) B ¢ | B
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* U prvi stupac upisuje se odredeni PARAMETAR SENZORSKE KAKVOCE proizvoda &iji su
zahtjevi uneseni u OBRAZAC A

O = ocjena prema gran. stand. Kij. MKK. 006.
R = razlog zbog kojeg se predlaze dana ocjena istraZivanom parametru.

BRAZAC C

EZULTATI PROCJENE SENZORSKE KAKVOCE PROIZVODA:
Bl L o e e e e B e L e

Datum:
PRCSJECNE OCJENE I PONDERIRANT BODOVI PROIZVODA :
Parametar [_
kakvoée 1 F.Z. A B [ ¢ | D
(iz obrasca A) _—— _—— _—
o | em o | pB. | 0o | PB o | p=
— B 19 2
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| |
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UKUPNO: ' ' ' '.
T | — S | S—
| Kategorija kakvoce ‘ |
Komisija
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