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Danas je aditivna proizvodnja (AM) poznata u
svim industrijama i postala je nezamjenjiv skup
postupaka proizvodnje modela, prototipova,
funkcionalnih tvorevina, kalupa i alata od
plastike i metala. Dolaskom na trziSte manjih
i jeftinijih strojeva, sve vise prevladava pojam
3D tiskanje. Knjiga je namijenjena svima koji
Zele znati vise 0 AM postupcima: od znanstvene
zajednice do industrije te ucenika i studenata.

Od pocetaka postupaka poznatih pod nazivom
brza izrada prototipova (e. Rapid prototyping,
RP) osamdesetih godina prosloga stoljeca pa
do danas, pod nazivom aditivna proizvodnja
smatraju se proizvodni postupci u kojima se
tvorevina izraduje slaganjem sloj na sloj. Adi-
tivni postupci oznacavaju istinsku revoluciju u
postupcima praoblikovanja, stvaranja pocetnog
oblika tvorevine, odnosno promjenu proizvodnih
postupaka za velike serije istih tvorevina u
proizvodnju razlicitih tvorevina malih serija.

U knjizi su, u pet poglavlja, prikazane karak-
teristike 3D tiskanja, ali 1 njihov utjecaj na ostale
postupke prerade metala i plastike. Poglavlja su
podijeljena na osnovne pojmove, definicije i
primjenu, vrste aditivnih postupaka, njihovu
primjenu u raznim industrijama, modeliranje
i materijale. Na kraju knjige dan je rje¢nik s
pojmovima i njihovo objasnjenje.

Prilika je da se upozori na razliitost naziva
ove revolucionarne skupine postupaka pra-
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oblikovanja u raznim jezicima. U engleskom
je uobicajen naziv Additive Manufacturing, u
njemackom ucestalo se rabi Additive Fertigung.
Zasto je u hrvatskom prihvacen izraz aditivna
proizvodnja, Sto odgovara engleskom additive
production (fabrication) ili u njemackom
Additive Produktion?

Polazec¢i od Ropohlove (1979.) razredbe teh-
nickih sustava prema klasi funkeije i preteznom
izlazu, rijec proizvodnja (proizvodna tehnika) je
zajednicko ime za procesnu i izradbenu tehniku.
To znaci da su ekvivalenti na engleskom pro-
duction technology = processing technology
+ manufacturing technology, a u njemackom
Produktionstechnik = Verfahrenstechnik +
Fertigungstechnik. Postoji li potreba za takvom
razlikovnoscéu? Postoji, jer u osnovi treba
razlikovati dvije skupine postupaka aditivne
proizvodnje.

Prvi postupak aditivne proizvodnje bila
je stereolitografija 1987. U radnoj komori
kapljevina (duromerna smola) s pomocu la-
serske zrake polimerizira i umrezuje.

Postoje i postupci aditivne izradbe. To su postupci
nanoSenja slojeva taljenjem plastomerne
zice (akrilonitril/butadien/stiren, ABS) koji
hladenjem prelaze u ¢vrsto stanje, $to je odlika
izradbenih postupaka praoblikovanja.
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