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MEHANIZACIJA PROIZVODNJE KUKURUZA

Savremena proizvodnja visokorodnih sorata kukuruza ne moZe se zamisliti
bez primjene kompleksne mehanizacije, po¢evéi od pripreme zemljista, pa sve
do dobivanja konacnog produkta suhog zrna. U savremenoj proizvodnji na indu-
strijskoj bazi jedino potpuno mehaniziran proces obezbjeduje sigurnu, stalnu i
visoku proizvednju. Samo primjenom- kompleksne mehanizacije, kod procesa pro-
izvodnje kukuruza, mogu se sve radne operacije izvesti kvalitetno prema propi-
sima savremene agrotehnike i u predvidenim agrotehni¢kim rokovima. To je
ujedno i jedina garancija za postizanje visokih prinosa.. Primjenom kompleksne
mehanizacije, pored ostaloga, znatno se u$teduje ljudska radna snaga i povecava
rentabilnost proizvodnje kukuruza,

Kod nas su postignuti znatni uspjesi u povecanju prinosa kukuruza narocito
na drudtvenim poljoprivrednim gospodarstvima ali ove uspjehe ne prati usporedo
uvodenje kompleksnog savremenog mehaniziranog procesa proizvodnje ove kul-
ture. Kod nas je za sada uvedena djelomi¢na mehanizacija u procesu proizvodnje
kukuruza na dru$tvenim gospodarstvima. To znadéi, da su samo neke radne ope-
racije mehanizirane kao npr. duboko oranje, priprema zemljita za sjetvu, sjetva
i drugo, dok se narocito berba, a isto tako i neke druge radne operacije, obav-
ljaju bez ucedca mehanizacije. Stupanj u¢e$éa mehanizacije u procesu proizvodnje
kukuruza zavisi i o tehni¢koj opremljenosti poljoprivrednih gospodarstava, tako
da je na nekim mehanizacija jade zastupljena, a negdje slabije. Svakako da je
situacija na individualnim poljoprivrednim gospodarstvima jod lodija, jer se svi
radovi obavljaju na zastarjeli naéin, dok se kod kooperacije suradnja u pogledu
mehanizacije uglavnom svodi samo na izvodenje dubokog oranja.

U pogledu mehanizacije procesa proizvodnje kukuruza vaZno je i pitanje
s kojim strojevima obavljaju pojedine radne operacije, odnosno da li o eni
stroj po kvalitetu rada zadovoljava zahtjeve koje postavlja savremena agroteh-
nika. Tako npr. nije svejedno da li se sjetva obavlja suvremenim kukuruznim
sija¢icama ili s nepreciznim Zitnim sija¢icama. Zbog nepreciznih sijadica mnoga
gospodarstva pribjegavaju ru¢noj sjetvi, koja je skupa i angaZira veliki broj
radnika. Kod njege kukuruza velika je razlika u udinku i kvaliteti rada izmedu
savremenih kultivatora s prihranjiva¢ima u odnosu na zapreZne opraivate uz
ruéno prihranjivanje mineralnim gnojivima. Prema tome savremena agrotehnika
i tehnologija u proizvodnji kukuruza zahtijeva i savremene koncepcije poljopri-
vrednih strojeva velike proizvodnosti i kvaliteta rada.

Domacda industrija poljoprivrednih strojeva zajedno s odgovarajuéim institu-
cijama, koje se bave mehanizacijom poljoprivrede, ¢ine velike napore u izboru
i proizvodnji najpogodnijih ma$ina za nafe uslove za kompleksnu mehanizaciju
savremenog procesa proizvodnje kukuruza. Na tom podrué¢ju postignuti su pri-
li¢ni uspjesi ali jo$ uvijek nedovoljni da bi mogli zadovoljiti proizvodace kukuruza,

Jedan nedostatak je i taj §to je proizvodnja nekih savremenih strojeva (kao
npr. kukuruznih sijac¢ica i kultivatora, rotacionih drlja¢a, beraca i kombajna za
kukuruz, itd.) jo$ uvijek nedovoljna za potrebe poljoprivrednih gospodarstava, tako
da nema dovoljno ni onih strojeva, koji su se pokazali dobri za naSe uslove. Kva-
litet izrade, kvalitet materijala 1 eksploataciona pouzdanost strojeva ne zadovoljava,
§to izaziva Ceste kvarove 1 zastoie u radu.

Pored toga i nedovoljno rijeSeno pitanje regresa i cijena poljoprivrednih ma-
§ina, kao i pomanjkanje financijskih sredstava za kupovinu‘ strojeva oteZava
brize uvodenje kompleksne mehanizacije kod procesa proizvodnje kukuruza.

Struénost kadrova, kako onih koji treba da organiziraju rad s masinama
(agronoma i mehanizatora), tako i onih koji izvode radove (traktorista), nije na
potrebunoj visini, $to oteZava $iru primjenu i pravilno korii¢enje suvremenih
strojeva. Narodito je organizacija rada suvremenim mas$inama na niskom stupnju,
$to dovodi do njihovog slabog iskori$¢avanja i do malog radnog efekta.
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STROJEVI ZA IZVOPENJE RADOVA KOD SAVREMENOG PROCESA
PROIZVODNJE KUKURUZA

Sadalnje stanje mehanizacije procesa proizvodnje kukuruza, kao i potrebe
za suvremenim masinama najbolje ée se uoditi ako se pode po pojedinim radnim
operacijama.

a) Osnovna i dopunska obrada zemljista

Strojevi za osnovnu i dopunsku obradu zemljista, uklju¢ujuéi i osnovno gno-
jenje mineralnim i stajskim gnojivom ne sluZe samo kod proizvodnje kukuruza,
nego za sve glavne ratarske kulture, zbog &dega se neéemo duze zadrzavati na
ovim strojevima.

MASINE ZA ZAORAVANJE STRNISTA

Ukoliko se primjenjuje ova agrotehni¢ka mjera, za njeno izvodenje postoje
u zemlji odgovaraju¢i plugovi za plitko oranje, tanjurace, ljustilnici i rotofreze.
Kako se zaoravanje strni§ta u nasim uslovima izvodi na dubinu 10—15 cm, to su
za tu svrhu najprikladniji plugovi za plitko oranje.

RASIPACI STAINJAKA

Za ovu radnu operaciju u zemlji postoje odgovarajuéi strojevi. Dobre rezultate
dao je rasipac¢ stajnjaka tip RS-76/b, proizvodnje fabrike »Pobeda«, Novi Sad, koji
se nalazi na traktorskoj 3-tonskoj prikolici, a ¢iji dnevni ué¢inak iznosi oko 1 ha
(oko 20 tona). Radi vedeg kapaciteta pogodniji bi bio rasipaé stajnjaka na 5-tonskoj
prikolici. Ovaj tip rasipaca podela je proizvoditi tvornica »Pobeda« Novi Sad.

Za punjenje rasipaca stajnjaka odnosno prikolice moZe se Kkoristiti prednj
hidrauli¢ni utovara¢ stajnjaka »Ferguson«, s dnevnim kapacitetom od oko 60
tona stajnjaka. Za utovar stajnjaka jo$ su pogodniji kranski utovaradi na traktoru,
ali njih nema u zemlji u veéem broju, jer ih ne proizvodi ni jedna na$a tvornica.

RASTPACI MINERALNIH GNOJIVA

Kod nas je u primjeni rasipa¢ mineralnih gnojiva tip RV-77 proizvod tvornice
»Pobeda«, Novi Sad. On ima dosta veliki u¢inak oko 16 ha dnevno, ali je zbog
¢estih kvarova dosta nepouzdan u radu. Rasipa¢i mineralnih gnojiva tipa »Ciklon«
ne preporucuju se, jer vrlo neravnomjerno vrse rasipanje.

Mora se napomenuti, da postojeéi rasipa¢i mineralnih gnojiva, kada rade
s praSkastim gnojivima (narocito ako su vlazna i zgrudana), ne daju zadovolja-
vajuce rezultate zbog neravnomjernog rada i zagu$ivanja. Ovo vaZi i za uredaje
za unoSenje mineralnih gnojiva na sijalicama i medurednim kultivatorima. Zbog
toga bi trebalo proizvoditi i upotrebljavati samo granulirano gnojivo.

PLUGOVI ZA DUBOKO ORANIJE

U zemlji postoje plugovi za duboko oranje, koje proizvodi tvornica »Prole-
ter« — Leskovac, »Lipos« — Tuzla i druge, a koji u prili¢énoj mjeri zadovoljavaju
u radu. Za vucu sluze domaci traktori — gusjeni¢ari TG-50 (»14 Oktobar« — Kru-
Sevac) i BNT-60 (»Bratstvo« — Novi Travnik), kao i ranije.uvezeni DT-54. U&inak
dvobrazdnog pluga za duboko oranje iznosi 2—2,5 ha dnevno kod oranja na 30
do 35 cm.

PLUGOVI ZA ORANJE NA 20—25 cm

Ukoliko se oranje vr$i i na dubinu 20—25 cm u tu svrhu postoje plugovi
za traktore »Ferguson«, »Zadrugar« i gusjenicari.

RAVNACI ZEMLJISTA

Neravno zemljiste (mikroreljef) lo$e utje¢e na kvalitetu rada i proizvodnost
strojeva, zbog ée%a se preporucuje poravnavanje zemlji$ta. U tu svrhu sluZe kom-
binirani ravna¢i Tip RK-38 (»Pobeda« — Novi Sad) i »27 Oktobar« — Ruma. Oni
ne zadovoljavaju u potpunosti, ali u pomanjkanju boljih tipova ravnada mogu
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se koristiti. U¢inak im je oko 8—10 ha dnevno. Va?no je izabrati najpogodnije
vrijeme za njihovu primjenu s obzirom na fizicko stanje i vlaznost zemljita. Nji-
hova primjena nije korisna na jako suhom i zgrudanom zemlji$tu, kao i na pre-
vlaznom. Dosadasnja iskustva pokazuju, da je bolje u jesen primijeniti ravnace,
ali to ovisi o konkretnim uslovima rada. Stetno ih je primjenjivati u proljeée
u slu€aju sule, jer nanose u udubljenju suhi sloj zemljista, $to ima lo§ utjecaj
na nicanje usjeva.

Pravilnim oranjem kao i oranjem bez razora i grebena moZe se znatgm‘
smanjiti potreba za ravnacima. Narodito se preporuduje izrada plugova-obrtaca,
Jer mogu da oru bez razora i grebena.

STROJEVI ZA PRIPREMU ZEMLJISTA ZA SJETVU

Za ovu svrhu, a prema konkretnim uslovima, primjenjuju se drljade, povr-
Sinski kultivatori, kombinirani kultivatori, tanjurace, rotofreze, rotacione drljace,
valjci, ravnaéi i sliéno. Svi ovi strojevi proizvode se u zemlji. Najpogodnji su kom-
binirani kultivatori, odnosno one masine koje imaju ugradene radne organe za
viSe radnih operacija, kao $to su kultivator i drlja¢a ili drugi organi za sitnjenje
povriinskog sloja zemljidta (npr. kombinirani kultivator KJ-250. »Poljoprivrednike«
— Sombor). Dobro bi bilo, da ovi strojevi imaju promjenljive radne organe, kao
i uredaj za rasipanje umjetnih gnojiva. Primjenom kombiniranih kultivatora iz-
bjegava se visekratno gaZenje polja. Uéinak kombiniranog kultivatora KJ-250 iznosi
8—9 ha dnevno.

Veci dio spomenutih strojeva sluZi ujedno i za zatrpavanje i mije$anje sa
zemljom prethodno rasutog umjetnog gnojiva u proljece.

Ove maSine rade u agregatu sa domacdim traktorima »Ferguson«, »Zadrugar«,
kao i s traktorima gusjeni¢arima. Za pripremu zemljiita za sjetvu nu#no je
snabdjeti traktore-to¢kase metalnim refetkastim kota¢ima, da bi se smanjilo sabi-
janje zemlji$ta i propadanje kotada traktora u zemlju.

b) Sjetva kukuruza

f
U savremenoj proizvodnji kukuruza sjetva se ne moze obavljati Zitnim ili
zastarjelim zapreznim kukuruznim sijad¢icama koje postoje u zemlji. One daju
neravnomjernu sjetvu i tro$e na 1 ha 30—40 kg sjemena. Radi neravnomjerne sjetve
troi se mnogo radne snage na prorjedivanju usjeva. Cesto, da bi se postigao odre-
deni sklop i raspored biljaka, pribjegava se ru¢noj sjetvi koja je skupa i zahtijeva

veliko angaziranje ljudske radne snage.

Savremene kukuruzne sija¢ice ravnomjerno ubacuju sjeme u zemlju, mogu
se regulirati na Zeljenu gustocu sklopa biljaka mijenjanjem razmaka redova i ras-
poreda zrna unutar reda, vr$e vrstaénu sjetvu i sjetvu u kuéice, a neke i kva-
dratnu sjetvu, mogu regulirati dubinu sjetve i imaju uredaj za unosenje umjetnog
(startnog) gnojiva pokraj ili ispod sjemena. Mnoge imaju i uredaj za prskanje
s herbicidima. One tro%e svega 15—20 kg sjemena na 1 ha.

U nadoj zemlji najviSe se priblizila savremenim inostranim sijadicama za
kukuruz 4-redna kukuruzna sija¢ica tip SKPO-4, proizvod fabrike »OLT«, Osijek,
koja je nosenog tipa i radi u agregatu s traktorima »Ferguson« i »Zadrugarx.

.. Sijatica SKPO-4 ima uredaj za unoSenje umjetnih gnojiva, a moze se priklju-
Citi i uredaj za prskanje s herbicidima.

Ima 10 tipova sijacih ploc¢a (5 za vrstacnu i 5 za sjetvu u kudice) dimenzije
otvora od 11,5 do 15,5 mm. MoZe da vr$i vrstacnu sjetvu i sjetvu u kudice. Regu-
liranjem sijacice moZe se postié¢i sklop od 20.000—80.000 zrna na 1 ha. Razmaci
redova mogu se regulirati od 60—85 cm, s rastojanjima od 5 cm. Razmak zrna
od zrna unutar reda moze da iznosi 20—60 cm kod vrstaéne sjetve sa 12 varijacija
unutar ovoga razmaka, odnosno 40—120 cm kod sjetve u kudice sa po 2 zrna u
kucici. Dubina sjetve moZe se regulirati od 6—12 cm. Koli¢ina izbacivanja umjet-
nih gnojiva moZe se regulirati od 120 do preko 500 kg na 1 ha. Gnojivo pada u
2 trake na udaljenosti oko 4 cm od sjemena i na priblizno istu dubinu kao sjeme.
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Sijacica SKOP4 je kod ispitivanja, kao i u prakti¢nom radu na poljoprivred-
nim gazdinstvima, dala zadovoljavajucde rezultate pa se preporu¢uje. Dnevni uéinak
sijacice iznosi oko 10 ha kod sjetve bez uno3enja umjetnih gnojiva, oko 8 ha s
unosenjem umjetnih gnojiva i oko 6 ha ako radi jos$ i herbicidna prskalica.

_Njen rad bi se mogao poboljiati ako bi se prepravila da ubacuje umjetna
gnojiva ispod sjemena, jer je to agrotehni¢ki opravdanije nego kada mineralno
gnojivo pada sa strane sjemena. Takoder bi trebalo poboljsati i preciznost izba-
civanja sjemena radi $to ravnomjernijeg rasporeda zrna u zemlji. Razmak redova
bi trebalo povecati na 100 cm. Kvalitet materijala od kojeg je izradena sijadica
trebao bi biti bolji. Herbicidnu prskalicu na sijad¢ici trebali bi takoder usavr$iti
radi postizanja boljeg kvaliteta rada.

Radi usavriavanja domace sijacice za kukuruz trebalo bi koristiti tehnic¢ka
rjeSenja na savremenim inostranim kukuruznim sijaticama kojih ima u zemlji
(»Cormick, Allis Chalmers, John Deere«), ili koje bi trebalo uvesti (npr. sovjetske
savremene sijadice za kukuruz). U skoroj buducnosti trebalo bi prijeéi od 4-rednih
sijacica na 6-redne radi $to veée proizvodnosti rada.

ORGANIZACIJA RADA KOD SJETVE

Kod sjetve bez unoSenja umjetnih gnojiva ne postoji problem u vezi orga-
nizacije rada. Ukoliko se sa sjetvom vrsi i unoSenje umjetnih gnojiva tada je
vazno da se vrecCe s gnojivom rasporede tako da sijadica ima $to manje praznog
hoda radi punjenja. Kod sjetve s istovremenim prskanjem herbicidima vaZno je
organizirati dopremu vode. U tu svrhu najbolje sluZe 3-tonske cisterne-prikolice
za vodu koje imaju pumpu za punjenje i praznjenje. Dopremu vode treba tako
organizirati, da nema zastoja zbog cekanja cisterne, a ni mnogo praznih hodova.

KALIBRIRANJE SJEMENA KUKURUZA

Cak ni najkvalitetnije sijac¢ice za kukuruz ne mogu vriiti preciznu sjetvu, ako
sjeme kukuruza nije kalibrirano po svojim dimenzijama, a po moguénosti i po teZi-
ni. Problem kalibriranja sjemena kukuruza kod nas jo$ nije rijeSen, jer se prodaje
sjemenska roba koja nije dovoljno kalibrirana. Najée$éi je sluaj da se vri samo
preCi$¢avanje sjemena (i to nedovoljno), a ne i kalibriranje, tako da je izmije-
3ano sjeme raznih dimenzija). U inostranstvu (SAD, SSSR), kalibriranje sjemena
se vrsi u 8 ili viSe frakcija, tako da proizvoda¢ kukuruza moZe lako odrediti sjeme
koje najvie odgovara za njegovu sijadicu u svrhu $to preciznije sjetve. U tom
pravcu trebalo bi i kod nas usmjeriti proizvodnju i prodaju sjemenske robe.

Sl 1

Kombajn-krunjaé
»Claeys M-103«
u radu

337



Sl 2.

Jednoredni

vuceni berac

sa sje¢kom »Zmaj-l«
— u radu

c) Njega kukuruza

__Kod njege kukuruza osnovni je problem kako $to viSe smanjiti i svesti na
minimum upotrebu velikog broja ljudske radne snage za okopavanje i prorjedi-
vanje kukuruza — uz istovremeno izvodenje radova u propisnim agrotehniékim
rokovima. Ovo se u savremenoj tehnologiji proizvodnje kukuruza postize kombi-

niranom primjenom herbicida, rotacione drljade i klasi¢nog medurednog kulti-
vatora, .

PRSKALICE ZA HERBICIDE

U svrhu unidtavanja korova u kukuruzu sve se viSe primjenjuje prskanje
herbicidima. Najbolje je da se ovo prskanje izvede ve¢ kod same sjetve s prska-
licom montiranom_na sijacici, kako smo ve¢ kod sjetve opisali.

Ukoliko se prskanje herbicidima vr$i odvojeno od sjetve, mogu se korisno
upotrebiti prskalice tipa MT-200 ili MT-300 (»Morava« — Pozarevac), tip TF-200—
400 (»Metalna« — Maribor) kao i Fergusonova prskalica tip SLE-21. Sve ove prs-
kalice imaju radni zahvat od oko 6 m i imaju u¢inak od oko 20 ha dnevno.

PRIMJENA ROTACIONE DRLJACE (MOTIKE, KOPACICE)

Kao prva mjera poslije sjetve kukuruza (prije ili poslije nicanja usjeva) pre-
porucuje se drljanje kukuruza rotacionom drlja¢om. Ona u znatnoj mjeri uni$tava
mlade, te iznikle korove i razbija pokoricu, odnosno rastresa povrsinski sloj zem-
1jiSta. Na taj se nadin u znatnoj mjeri smanjuje potireba za ruénim okapanjem
kukuruza. Primjena rotacione drljace prestaje kada biljke kukuruza narastu preko
18 cm, jer ih tada previSe o$teduje i ¢upa, a ojac¢ane korove slabo uni$tava. Kod
nas je veliku proizvodnost pokazala rotaciona drljac¢a proizvodnje Poljoprivrednog
kombinata »Bratstvo-Jedinstvo« — Becej, koja ima ucinak od oko 35 ha dnevno.
Sli¢an tip rotacione drljae proizvodit ¢e u 1963. godini Fabrika poljoprivrednih
masina »Proleter« — Leskovac, OLT — Osijek i neke druge tvornice, pa se ofekuje
i bolji kvalitet izrade.

MEDUREDNI KULTIVATORI ZA KUKURUZ

Primjena klasi¢nih medurednih kultivatora ostaje za sada jo$ uvijek kao je-
dno od glavnih oruda za njegu kukuruza (uni$tavanje korova i rastresanje povr-
Sinskog sloja zemljita). Medutim kod primjene ovih kultivatora ostaje neobra-
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den pojas zemljita uz redove biljaka (takozvana »za$titna zona«) koju treba oko-
pavati ru¢no, ukoliko je zakorovljena. Osim toga i prorjedivanje biljaka (popra-
vak rasporeda biljaka) takoder se obavlja ruéno. Medutim pravilno izvedenom
sjetvom kalibriranog sjemena savremenim kukuruznim sijadicama uz primjenu
herbicida, rotacionih drlja¢a i medurednih kultivatora, moZe se gotovo potpuno
eliminirati ruéno okapanje i prorjedivanje kod njege kukuruza.

Za medurednu kultivaciju najpogodniji je 4-redni ovjefeni meduredni kulti-
vator tip MKPO+4, proizvodnje Tvornice »OLT« — Osijek. Agregatira se s trakto-
rom »Ferguson« i »Zadrugar«. Ima uredaj za prihranjivanje, a moZe se montirati
i herbicidna prskalica. Ovaj kultivator dobro uni$tava korove, odrZava ravnomjer-
nu dubinu zbog paralelogramskog sistema nosac¢a moti¢ica i dobro rastresa povr-
Sinski sloj zemljista. Razmak redova kultivacije moZe se regulirati od 60—90 cm.
Dubina kultivacije i dubina uno$enja umjetnih gnojiva moZe se po Zelji regulirati.
Umjetno gnojivo se unosi s obadvije strane reda kukuruza u trake na dubinu i
udaljenost od reda kukuruza po Zelji. Koli¢ina umjetnih gnojiva moZe se regu-
lirati od oko 100 do 500 kg na 1 ha. Kultivator ima sjediste s upravlja¢em za rad-
nika koji upravlja kultivatorom i tako sprecava sjefenje biljaka kukuruza. U¢inak
ovog kultivatora iznosi 8—12 ha dnevno, zavisno od toga da li se istovremeno
Kréé i prihranjivanje. Osim toga, ufinak takoder ovisi o zakorovljenosti i visini

uKuruza,

S medurednim kultivatorom MKPO-4 mogu se izvréiti tri kultivacije, odno-
Snob?'okViSine kukuruza od 100—110 cm. Preko ove visine dolazi do prevelikog loma
stabljika.

Meduredni kultivator MKPO-4 treba dalje usavriavati kako bi postigao §to
veéi uCinak i bolji kvalitet rada. Preporuduje se poveéanje razmaka redova na
100 cm, a u skoroj buducnosti trebalo bi prije¢i i na 3esteroredne kultivatore.
Kvalitet izrade i materijala treba poboljsati, a naro¢ito na uredaju za prihranji-
vanje. Klirens kultivatora trebalo bi povecati od 60 na 70 cm. Na osnovu isku-
stava iz SAD i SSSR-a trebalo bi kultivator kompletirati s perastim prstima ili
organima slicnim kao kod rotacione drlja¢e radi obrade zaStitne zone.

ORGANIZACIJA RADA KOD NJEGE KUKURUZA

Kod organizacije rada u medurednoj kultivaciji treba paziti na iste momente
kao i kod sjetve u pogledu punjenja uredaja za prihranjivanje umjetnim gnoji-
vima. VaZno je da meduredni kultivator ide istim prohodom kao i sijacica, jer
se time sprecava sjeCene biljaka kukuruza. Takoder je vrlo vaZno organizirati
svakodnevno ostrenje moti¢ica, jer tupe moticice ostavljaju korove neposjecene.

TRAKTORI S VISOKIM KLIRENSOM KOD MEDUREDNE KULTIVACIJE
KUKURUZA

Da bi se mogla obaviti III i eventualno IV meduredna kultivacija kukuruza,
potrebno je da traktor ima visoki klirens (prohodnost) u svrhu spre¢avanja loma
i velikog oStecivanja stabljika. U tu svrhu proizvode se u SAD i drugim zemljama
takozvani »row crop« traktori. Domadi traktori »Zadrugar«, tip 50A i »Ferguson«
FE-35 (sa dodatnom opremom za visoki klirens) nemaju osobine »row crope, trak-
tora, ali ipak mogu raditi u kukuruzu do visine od oko 100—110 cm, $to-odgovara
ITT medurednoj kultivaciji. Kako je kukuruz jedna od najvaZnijih kultura u na-
Soj zemlji postavlja se i pitanje proizvodnje jednog tipi¢nog »row crope« trak-
tora, koji ¢e moci nositi sve strojeve potrebne za proizvodnju kukuruza polevsi
od sjetve pa sve do berbe — ukljucujuéi i berac¢e kukuruza.

d) Berba kukuruza s uskladi$tenjem

Od svih radnih operacija kod procesa proizvodnje kukuruza najmanje je me-
hanizirana berba. To je i razumljivo s obzirom na veliki broj problema koji se
pojavljuju kod mehanizirane berbe i uskladi$tenja kukuruza. Neki od osnovnih
problema vezani su za samu tehnologiju rada strojeva i kakav kona¢an produkt
daju — da li kukuruz u klipu ili u zrnu, kao i za nadin spremanja kukuruzovine.
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Jedan od problema vezan je za kvalitet rada strojeva, a odnosi se na gubitke kli-
pova i zrna, nedovoljno komus$anje klipova o$tedivanje zrna i sli¢éno. VaZan pro-
blem je i nedovoljna proizvodnost sadasnjih strojeva i te$koda oko pravilne orga-
nizacije rada, zatim problemi ekonomi¢nosti primjene strojeva itd. Svi ovi fak-
tori utjecu da jo§ uvijek veliki broj drustvenih poljoprivrednih gospodarstava da-
ju prednost rucnoj berbi, angaZirajuéi kod toga veliki broj sezonske radne snage
— iako je naSa perspektiva uvodenje kompleksne mehanizacije i u procesu berbe
1 uskladi$tenja kukuruza.

U svijetu postoje razlic¢iti sistemi i tipovi strojeva za berbu kukuruza. Oni
se mogu svesti uglavnom na dvije velike grupe; 1) strojevi koji kao konacan pro-
dukt daju klip, a nazivamo ih beraci, 2) strojevi koji kao konadan produkt daju
zrno, a nazivamo ih krunjaéi.

Berac¢i se dalje dijele na berace u uZem smislu, berace- komusace, berace
sa sjeCkom, berace-komus$acde sa sjeckom, berace-snopovezace. U svijetu su naj-
-vi$e radireni beradi-komusacdi (u SAD) i beradi sa sje¢kom (u SSSR-u). Ostali tipovi
berafa, a narodito beradi-snopovezac¢i malo su zastupljeni u svijetu zbog nepo-
voljnog rjeSenja vezivanja snopova.

Krunja¢i se dijele na berace-krunjate kao posebne strojeve komRajne-kru-
njate koji predstavljaju Zitne kombajne prepravijene za berbu kukuruza. Kom-
bajna-krunjaca ima 2 tipa: jedni propus$taju samo klipove kroz bubanj za krunje-
nje, a drugi stabljike zajedno s klipovima.

U novije vrijeme sve se vie primjenjuju beradi-komusaci-krunjaci, koji mogu
alternativno raditi ili kao beraci-komusaci ili kao beraci-krunjaci.

Ranije su postojale i snopovezacice za kukuruz koje sijeku stabljike s klipo-
vima i vezu u snopove, tako da se otkidanje klipova vriilo naknadno ru¢no ili
strojevima. Ovaj sistem je otpao zato $to nije rentabilan.

Ako pogledamo navedene sisteme strojeva sa stanoviSta spremanja kuku-
ruzovine, tada vidimo da se dijele uglavnom u dvije grupe:

a) Jedni, koji ostavljaju kukuruzovinu neposjeenu na polju u poleglom i
izlomljenom stanju, tako da za njezino spremanje ili sklanjanje treba angaZirati

posebne strojeve (sitnilice- silazne kombajne), a glavni predstavnik ovih strojeva
su beradi-komusaci.

b) Drugi, koji istovremeno sa berbom sijeku odnosno sjeckaju kukuruzovinu.
Glavni predstavnik su beradi sa sjeckom.

Sl 3.
Sijadica za kukuruz

SKPO4

(OLT, Osijek) —
u radu na sjetvi s
istovremenim
unoSenjem 3
»startnog« gnojiva
i prskanjem
herbicidom

340



Sl 4.

Meduredni
kultivator za kukuruz
MKPO-4

(OLT, Osijek) —

u radu na medu-
rednoj kultivaciji s
prihranjivanjem

Kod nas se ve¢ vie godina proudava problem uvodenja mehanizirane berbe
kukuruza, pa su na tom podru&ju postignuti veé izvjesni rezultati. Takoder i
domada industrija poljoprivrednih strojeva, a narocito fabrika »Zmaj«, Zemun,
utrodila je velike napore i financijska sredstva u svrhu rje$avanja ovog problema.
Na osnovu toga moze se stvoriti dosta jasna predodiba koji se strojevi odnosno
sistemi strojeva za berbu kukuruza mogu koristiti u sadasnjim nadim uslovima,
kao i strojevi koji ée u perspektivi najvie odgovarati. .

Pokazalo se da sada$njim na$im uslovima odgovaraju kako maSine za berbu
koje kao produkt daju klip (beradi), tako i masine koje kao produkt daju zrno
(krunjadi). N

Od berata kukuruza najpogodniji su oni koji imaju ugradenu sjecku, tako
da se istovremeno sa berbom vrdi i sjeckanje kukuruzovine. Na taj nacin polje
se odmah kod berbe odisti i osposobi za oranje i pripremu zemljiSta za sjetvu
penice, koja kod nas najéeicée dolazi iza kukuruza, i koju treba ranije posijati
da bi dala &to bolji prinos. Mehanizirana berba kukuruza sa berafima sa sjeCkom
moze poleti veé¢ kod vlage zrna oko 30%, $to omogucuje da se sa_berbom ranije
poéne i zavri. Klipovi sa oko 30% vlage zrna mogu se cuvati u koSevima, gdje se
dalje prirodno suse. Isjeckana kukuruzovina moZe se skupljati u prikolicu i tran-
sportirati na siliranje dok je vlaZnija, ili ako nije potrebna, moZe se rasipati
po njivi i zaoravati. . ;

Kombajni-krunja¢i mogu se takoder korisno primijeniti na poljoprivrednim
gazdinstvima, jer u jednom procesu vrie i berbu i krunjenje kukuruza. Medutim,
njihov je nedostatak $to ne mogu pocleti sa berbom u isto vrijeme kada i beradi,
jer bi prevife o$tecivali zrno. Oni mogu poceti sa radom kada vlaga zrna padne
na oko 25—26%, a to je za 10—15 dana kasnije od pocetka rada sa berafima. Ovo
dovodi do zakadnjavanja sjetve pSenice iza kukuruza, a time i do smanjenja
prinosa pdenice. Osim toga, kombajni-krunja¢i mogu se primjenjivati samo na
onim poljoprivrednim gospodarstvima koja imaju suSaru za zrno, jer se vlaga zrna
mora svesti na 14% prije uskladi$tenja. Kombajni-krunjadi, koji su kod nas u
primjeni, sijeku kukuruzovinu i propustaju kroz bubanj zajedno sa klipovima,
tako da ona izlazi iz kombajna u iskidanom i izgnjeenom stanju. Kukuruzovina
ispada na zemlju u obliku bala ili u rasutom stanju sloZena u redove, pa se prije
oranja mora ukloniti s njive. Dok je zelenija moZe se silirati, a kao zrelija moZe
se ¢uvati za prostirku za goveda. Upotrebom kombajna-krunjaca, poveéava se go-
didnje koriicenje Zitnih kombajna, $to pojeftinjuje njihov rad.

Prema tome u sada$njim nasim uslovima korisno se mogu primijeniti kako
beraci sa sjeckom, tako i kombajni-krunjaéi, a svako poljoprivredno gospodarstvo
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treba da se samo opredijeli koji ¢e od ova dva sistema primijeniti pojedinaéno, ili
oba zajedno, jer jedan drugog upotpunjuju. To zavisi o konkretnoj situaciji na
samom gospodarstvu kao npr.: kapacitet izgradenih koSeva i skladista, da li
imaju su$aru za zrno ili nemaju, u kakvom im obliku treba kukuruzovina, da li
proizvode kukuruz za svoje potrebe ili za trZiSte, §to siju iza kukuruza, tehnicki
nivo kadrova, financijsko stanje itd.

Pored beraca sa sjeckom i kombajna-krunja¢a, mnoga poljoprivredna gospo-
darstva koja ne trebaju kukuruzovinu mogu korisno primjenjivati i americki
sistem beraca-komu$aca. U tom sludaju se kukuruzovina isjecka posebnim stro-
jevima i zaore. Za tu svrhu su najpogodniji rotacioni silazni kombajni.

Mora se napomenuti, da u sada$njoj situaciji neée ni jedno poljoprivredno
gospodarstvo modi da potpuno uvede mehaniziranu berbu na svim svojim povr-
S§inama pod kukuruzom. Prema tome, jo$§ uvijek ostaje jedan dio povrdina za
ru¢nu berbu. Na taj nacin ¢e se zadovoljiti i ona gospodarstva, koja trebaju
jedan dio kukuruzovine u obliku snopova.

DOMACI STROJEVI ZA BERBU KUKURUZA

Strojeve za berbu kukuruza kod nas proizvodi Industrija poljoprivrednih
masina »Zmaj«, Zemun i to:

JEDNOREDNI VUCENI BERAC SA SJECKOM »ZMAJ-1«

Za vuc¢u i pogon sluzi traktor »Ferguson« FE-35. On otkida klipove od sta-
bljike u manjoj mjeri ih okomusa i ubacuje u prikolicu iza bera¢a. Kukuruzovinu
isjecka i puni u prikolicu ili rastura po njivi.

DVOREDNI VUCENI BERAC SA SJECKOM »ZMAJ-2«

Za vudu i pogon sluZi traktor »Zadrugar-50 A« ili »Ferguson« MF-65. Kon-
struiran je za razmak redova od 70 cm. Tehnolo$ki proces rada je isti kao i kod
berada »Zmaj-1«, iako se razlikuje u konstrukciji sjecke.

Obadva beraca sa sje¢kom imaju sli¢an kvalitet rada. Prosjecni gubici klipova
iznose im oko 3,5%, a zrna 1,2%. Medutim gubici klipova mogu se pokupiti sa
ljudskom radnom snagom, $to se i prakticira kod nas. Isto tako i gubici zrna
u isjeckanoj kukuruzovini (iznose oko 0,6%) ne smatraju se gubicima ako se

uruzovina silira. Komu$anje klipova je dosta slabo i iznosi u prosjeku oko
30% potpuno okomusanih klipova. Ovo zahtijeva naknadno komusSanje klipova
prije stavljanja u koSeve, a vr§i se sa stacionarnom komusaljkom, koju takoder
proizvodi fabrika »Zmaj«. O$tedivanje zrna radom bera¢a je malo i iznosi oko
0,20%.

U¢inak jednorednog beraca sa sje¢kom »Zmaj-l¢, iznosi oko 1,5—1,8 ha
dnevno, a dvorednog »Zmaj-2« oko 3—3,5 ha dnevno. Fabrika »Zmaj« treba da
radi na pobolj$anju i usavrSavanju spomenutih beraca, kako bi mogli postizati
$to bolji kvalitet rada i vedu proizvodnost. Svakako da dvoredni bera¢ ima pred-
nost u odnosu na jednoredni. jer ima vedi udinak, a time i rentabilnost. Kvalitet
izrade stacionarne komusaljke takoder ne zadovoljava, a narodito kvalitet gume-
nih komusackih valjaka, koji se brzo istrode.

Fabrika »Zmaj« radi i na konstrukciji kombajna-krunja¢a, dodavanjem do-
punskog uredaja na Zitni kombajn »Zmaj-780«. Ovakvi kombajri radili su 1960.
i 1961. godine i dali su zadovoljavajuéi kvalitet rada, ali se pokazalo da je kon-
strukcija kombajna »Zmaj-780« dosta slaba za grube stabljike kukuruza, tako da
Fabrika »Zmaj« jo§ ne proizvodi serijski ovaj tip kukuruznog kombajna. Novi
»Zmajeve Zitni kombajn »Univerzal« je jace konstrukcije i vjerojatno bi bio pri-
kladniji za upotrebu kao kombajn-krunjac.

Dobra svojstva u primjeni kao kombajni-bera¢i pokazali su prepravljeni
zitni kombajni »Claeys«, kojih ima oko 260 komada u zemlji.

Gubici klipova kod kombajna-krunjada (»Zmaj« i »Claeys«) iznose oko 9,0%,
g 0_212'1;3.%01{0 1,0%. Ostedenje okrunjenog zrna iznosi 9—10% kod vlage zrna
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SL 5.

Dvoredni vuceni berac i+
sa sjeckom »Zmaj-2«

U¢inak kombajna-krunja¢a »Zmaj-780« (kao troredni) iznosi 3—3,5 ha dnev-
no, a kombajna-krunjaéa »Clayes« (&etveroredni) 4—4,5 ha dnevno.

Fabrika »Zmaj« izradila je i prototip dvorednog berafa-komusala-krunjaca
sa sje¢kom, koji ¢e modi da radi ili kao komusa¢ ili kao krunja¢ s tim, $to u oba
slu¢aja vri i sjeckanje kukuruzovine. Prototip je jo$ u ispitivanju. Ovaj tip beraca
svakako da ima perspektivu s obzirom na radne operacije koje obavlja.

INOZEMNI STROJEVI ZA BERBU KUKURUZA ISPITIVANI KOD NAS

Dobre rezultate dao je jednoredni madarski bera¢ sa sje¢kom KB-1 i sovjet-
ski troredni bera¢ sa sjeckom KKH-3. Ameri¢ke masine ispitivane kod nas vedi-
nom su beracCi-komusac¢i. Medu njima berac-komusa¢ »Cormick«, tip 2 MH ima
i uredaj za krunjenje. Oni potpuno okomus$aju 70—75% klipova Americki beradi-
komu$aci montirani su na traktorima, zahvataju 2 reda, a razmak reda im iznosi
1 m. Kukuruzovinu ostavljaju neposjefenu na njivi. U¢inak im je dosta velik, a
iznosi 4—5 ha dnevno. Njihova primjena je moguca kod nas samo ukoliko se
kukuruz sije na razmak od 1 m, kao i u slu¢aju kada kukuruzovina nije potrebna.
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OSTALI STROJEVI KOD BERBE I USKLADISTENJA KUKURUZA

Za transport klipova najpogodnije su traktorske prikolice s automatskim
istovarom Fabrike »Zmaj« — Zemun i »Pobeda« — Novi Sad, a za transport isjec-
kane kukuruzovine silaZne prikolice istih tvornica. Za naknadno komusanje kli-
pova koristi se stacionarna komusaljka »Zmaj« tip K-1200, Za ubacivanje klipova
u ko$ najpogodniji je elevator za klipove »Zmaj«.

Za krunjenje klipova pogodan je motorni krunja¢ tip MK-360, proizvod Fa-
brike »Poljoprivrednik« — Sombor. On ima kapacitet oko 5 vagona dnevno.

Za sufenje zrna kukuruza pogodne su susare »Cer« — Cadak, zatim tip
»Alvan Blanch« i »Heid«, obadvije proizvod Fabrike »Pobeda« Novi Sad. Kapacitet
ovih susara iznosi 2,4—5 vagona za 10 sati. Sufara »Cer« je pogodna i za suSenje
sjemenskog kukuruza. ’

ORGANIZACIJA RADA KOD MEHANIZIRANE BERBE KUKURUZA

Pravilna organizacija rada kod mehanizirane berbe kukuruza jedan je od
osnovnih faktora za njenu rentabilnost. Berba strojevima zahtijeva jedan visi
stupanj organizacije i sinhronizacije pojedinih radnih operacija za razliku od
ru¢ne berbe. Berba strojevima je povezana s nizom radnih operacija koje zavise
jedna o drugoj, kao $to je berba, transport klipova ili zrna, transport kukuruzo-
vine, naknadno komusanje klipova, uno$enje u ko%, odnosno sufenje zrna itd.

Kod domadih berada kukuruza organizacija rada podinje s prosijecanjem
njive na pribliZzno svakih 50 m da ne bi traktor gazio kukuruz kod prvih prohoda.
U sada¥njim na$im uslovima ova se radna operacija izvodi ru¢no. Kod mehani-
zirane berbe kukuruza osnovni problem je pravilno organizirati transport klipova
i isjeckane kukuruzovine — ukoliko se ona ne rastura po njivi. Broj prikolica treba
biti toliki,- da berba kukuruza ni u jednom momentu ne zastane. Prikolice ne
treba vezati za jedan odredeni bera¢, nego za grupu berada. Na taj nadin se broj
potrebnih prikolica odreduje dijeljenjem ukupnog dnevnog ucinka svih beraca sa
dnevnim udinkom 1 prikolice (oko 20—25 t). U tu svrhu bera¢i moraju da rade
blizu jedan drugog, ali da svaki ima svoj zagon. Na sli¢an nadin treba organizi-

rati i transport isjeckane kukuruzovine. pomanjkanju silaZnih prikolica bolje
je .Ii(sjeckanu kukuruzovinu rasipati po njivi nego da beraci stoje i ¢ekaju na
prikolice.

Rad stacionarnih komus3aljki organizira se tako da se one postave uz eleva-
tor za klipove, odnosno uz koSeve, tako da klipovi odlaze prvo na komusaljku a
zatim na elevator za klipove, koji ih transportira u kos. Jedna komus$aljka dolazi
na 2—3 jednoredna berada, odnosno 1—1,5 dvoredna berada. Na 1 elavator za kli-
pove dolaze 2 komusaljke, koje se postave sa svake strane prijemnog ko$a ele-
vatora.

Za rad kombajna-krunjafa nije potrebno prosijecanje njive. Kod kombajna-
krunjada transport zrna se vr§i na isti nadin kao i kod kombajniranja pSenice,
jer se vrece sa zrnom ostavljaju na njivi, ali je vazno da se vrece $to prije tran-
sportiraju do su$are da se zrno ne bi »upalilo«. Transport kukuruzovine kod rada
kombajna—krunjlaéa_ takoder se vrii odvojeno i neovisno od berbe.

Gubitke klipova treba skupljati ruénom radnom snagom, jer je to renta-
bilnije nego ostavljati klipove nepokupljene.

PERSPEKTIVNI RAZVOJ MEHANIZIRANE BERBE KOD NAS

Osnovni prigovor na postojece strojeve za berbu kukuruza kod nas je nedo-
voljna proizvodnost, nezadovoljavajué¢i kvalitet rada (gubici, nedovoljno komu-
$anje i sli¢éno) potreba ru¢nog prosijecanja njive, rascjepkanost radnog procesa
uslijed Cega treba joS uvijek angaZirati dosta ru¢ne radne snage itd.

Smatra se da je perspektiva mehanizirane berbe kukuruza kod nas u stroju
koji ¢e u jednom radnom procesu obavljati berbu klipova, njihovo potpuno ko-
musanje ili krunjenje i sjeckanje kukuruzovine. To bi bio bera¢-komusac-krunjac
sa sjeckom. Stroj treba da bude montiran na jafem traktoru-totkasu, samohod-
noj $asiji ili da predstavlja samohodni kombajn. Broj redova treba iznositi 2—4,
a razmak redova da bude 75—100 cm. Stroj treba da radi frontalno, da bi se
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izbjegla potreba za prosijecanjem njive, Komugacki uredaj treba da bude tak.
konstruiran, da se moZe lako skinuti i zamijeniti s uredajem za krunjenje. Na taj
nadin bi ovaj bera& u prvoj fazi berbe radio kao berac¢-komus$a¢, a kasnije kada
kukuruz potpuno sazrije kao berad-krunja¢. Komu$acki valjci treba da budu
takvog tipa i radnih povr§ina da potpuno okomusaju 90—100% svih klipova. Stroj
treba da ima male gubitke i da ne ostecuje zrno. Kod izrade magina mogu se
koristiti mnoga savremena konstrukcijska rjedenja sa novih tipova inozemnih
strojeva.

EKONOMSKA ANALIZA

Pored ve¢ navedenih prednosti kompleksne mehanizacije njeno uvodenje u
proces proizvodnie kukuruza ima svoje puno opravdanje, ako je rad strojem
ekonomi¢niji (jeftiniji), uz znatnu us$tedu ljudske radne snage.

Institut za mehanizaciju poljoprivrede, Beograd izradio je ekonomsku ana-
lizu rada strojem kod proizvodnog procesa kukuruza u usporedbi sa do sada
uobi¢ajenim na¢inom rada. Kalkulacija je radena na bazi prosje¢nih normativa
rada na jednom organiziranom veéem poljoprivrednom gospodarstvu. Kao osnov
uzet je prinos od 100 mtc. u klipu po 1 ha, odnosno 70 mtc u zrnu sa 14% viage.
U kalkulaciju su uzeti u obzir samo tro$kovi rada stroja i ljudske radne snage,
ukljuujuéi i cijenu Simazina. Kalkulacija je izradena u tri varijante.

I VARIJANTA — DO SADA UOBICAJENI NACIN RADA

i .- 0
Osnovna i dopunska obrada s rasipanjem organskih i mineralnih gnojiva potpuno je mehanizirana.
Sjetva i tri meduredne kultivacije obavljaju se strojevima zastarjelog tipa. Ruéno se obavlja prorjedi-
vanje, 3 okapanja unutar redova kukuruza i 2 prihranjivanja. Berba klipova, sjeta i vezivanje kukuru-
7ovine obavlja se ru¢no. Transport klipova i kukuruzovine je mehaniziran, ali je sav utovar i istovar
ruéri. Klipovi se ¢uvaju u koSevima i prirodno sufe sve do krunjenja, koje se obavlja motornim kru-

nja¢ima Kod okopavanja kukuruza i berbe koristi se sezonska radna snaga.

IT VARIJANTA — KOMPLEKSNA MEHANIZACIJA UZ BERBU SA DVOREDNIM
BERACEM SA SJECKOM

Osnovna i dopunska obrada s rasipanjem organskih i mineralnih gnojiva potpuno je mehanizirana.
Sjetva se obavlja &etverorednom sijadicom za kukuruz uz istovremeno unodenje »startnogs dubriva i
prskanje sa Simazinom. Kao prva agromjera poslije sjetve f'est primjena rotacione drljade, a poslije
toga za dvije meduredne kultivacije s prihranjivanjem upotrebijen je Zetveroredni kultivator-prihranjivaé.
Ruéno se obavlja samo jedno prorjedivanje s okapanjem unutar reda kukuruza. Berba klipova i skla-
njanje kukuruzovine vr§i se dvorednim beradem sa sjetkom. Transport, naknadno komulanje klipova
i prenos klipova u ko# vrii se potpuno mehanizirano. Klipovi se ¢uvaju u kodu i prirodno sufe sve do

krunjenja koje se obavlja motornim krunjadem. Gubici klipova skupljaju se ruénom radnom snagom.

IIT VARIJANTA — KOMPLEKSNA MEHANIZACIJA UZ BERBU SA KOMBAJNOM-KRUNJACEM
I SUSENJE ZRNA U SUSARI

Mehanizirani radovi do berbe obavljaju se na isti nadin kao u II varijanti. Berba se vri kombaj-
nom-krunjatem. Dobiveno zrno odvozi se u sufaru i sudi do 14% viage. Transport zrna i bala kukuru-
zovine je mehaniziran. Ruéno se obavlja skupljanje gubitaka klipova, utovar vreéa sa zrnom i bala kuku-
ruzovine u prikolice. — Kalkulacija utrofka radne snage i trofkovi rada strojeva i ljudi kod mehani-
ziranog procesa proizvodnje kukuruza:

Utrosak ljudskih Cijena ko$tanja rada
. radnih sati strojeva i ljudi
Naziv rada i = .
i B nalha nalmtczrna Fa 1ha su%aé_é_]zilgna
1 B 2 3 o 4 5 B
I varijanta — do sada uobi¢ajeni nadin rada

1. osnovna obrada i gnojenje 31,28 0,45 32.627.— 4,67
2. dopunska obrada 3,24 0,05 5.618.— 0,80
3. sjetva 1,76 0,03 1.218— 0,17
4. njega 131,52 1,90 13.457 — 1,91
5. berba sa uskladistenjem 208,48 2,96 40.618.— 5,81
Ukupno: 376,28 5,39 93.538.— 13,36
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Utrogak ljudskih Cijena ko$tanjarada

: radnih sati strojeva i ljudi
Naziv rada e
nalha nalmtczrna nalha sulilf(l) é lzczgna

II. varijanta — kompleksna mehanizacija uz berbu sa dvorednim beracom sa
sjeckom

1. osnovna obrada i gnojenje 31,28 0,45 32.627.— 4,67
2. dopunska obrada 1,80 0,03 4.875.— 0,70
2. sjetva i prskanje Simazinom 344 0,04 5.808.— 0,82
4. njega 20,24 0,30 3972— 0,57
5. berba sa uskladiStenjem 54,72 0,79 29.698.— 4,24

Ukupno: 111,48 1,61 76.980.— 11,00

II1. varijanta — kompleksna mehanizacija uz berbu kombajnom — krunjafem i
sufenjem zrna u susari

1 2 3 4 5
1. osnovna obrada i gnojenje 31,28 0,45 32.627.— 4,67
2. dopunska obrada 1,80 0,03 4.875.— 0,70
3. sjetva i prskanje Simazinom 3,44 0,04 5.808.— 0,82
4. njega 20,24 0,30 3972— 0,57
5. berba i umjetno sufenje
zrna sa uskladi$tenjem 44 48 0,65 39.933.— 570
Ukupno: 101,24 1,47 87.215— 12,46

Ako uéporedimo rentabilnost svake od navedenih varijanti dolazimo do
slijede¢ih konstatacija:

I. Varijanta, koja predstavlja dosada$nji uobicajeni nadin. rada, ima najvedi
utrodak ljudske radne snage (376,28 ljudskih radnih sati na 1 ha) i najveéu cijenu
ko$tanja rada po 1 kg suhog zrna (13,36 d).

II. Varijanta, koja predstavlja kompleksnu mehanizaciju uz berbu sa dvo-
rednim beradem sa sjeckom najjeftinija je (11,0 d po 1 kg suhog zrna), a u po-
gledu utro$ka ljudske radne snage predstavlja znatnu u$tedu u odnosu na 1.
varijantu (111,48 ljudskih radnih sati na 1 ha). .

I11. Varijanta, koja predstavlja kompleksnu mehanizaciju uz primjenu kom-
bajna-krunja¢a i umjetnog sudenja zrna u susari skuplja je od II varijante (12,46
d po 1 kg suhog zrna), ali je jeftinija od I. varijante. Veéa cijena je nastala radi
sudenja zrna u sudari, koje je dosta skupo (oko 2,7 d po 1 kg suhog zrna). Medu-

?101,24 Ijudska

tim, kod ove varijante najveca je uteda u ljudskoj radnoj snazi
radna sata po 1 ha).

U sada$njim nasSim uslovima, a narodito na drudtvenim poljoprivrednim
gospodarstvima mogude je gotovo potpuno mehanizirati proces proizvodnje kuku-
ruza. U tu svrhu postoje u zemlji odgovarajuée poljoprivredne masine, domace
proizvodnje. I pored nedostataka, kvalitet rada i proizvodnost ovih masina prili¢no
zadovoljava. Ovo se narocito vidi iz ekonomske analize, jer se po 1 ha uSteduje
oko 270 ljudskih radnih sati. Pored toga, mehanizirana proizvodnja jeftinija je od
dosada uobic¢ajenog nacina rada.

Svakako da se ne smije stati sa sada$njim nivoom mehanizacije proizvodnje
kukuruza. Zadatak je nautne sluibe, poljoprivrednih organizacija i domade indu-
strije poljoprivrednih strojeva da sve vife usvaja savremeni mehanizirani proces
proizvodnje kukuruza, koristeéi se kod toga inozemnim iskustvima (narodito iz
SSSR-a i SAD), a u cilju $to kvalitetnije i rentabilnije proizvodnje kukuruza.
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