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MEHANIZACIJA SJETVE I PRORJEDIVANJA SECERNE REPE

uvobD

Do pred 5—6 godina mehanizacija Seéerne repe na naSim gospodarstvima, bila
je na nivou koji se nije mijenjao za dugi period vremena.

Buduéi da se postavio zadatak poveéanja proizvodnje Secera, to se proizvodnji
geéerne repe poteo poklanjati veéi znataj. U vezi s tim nauéno-istrazivatke ustanove,
industrija Seéera, proizvodaéi i industrija poljoprivrednih strojeva, poteli su inten-
zivnije raditi na problemu mehanizacije procesa proizvodnje Secerne repe.

Anga¥irane institucije oko ovog zadatka uskoro su postigle vidan napredak, pa
su neki mislili da je problem mehanizirane proizvodnje Seterne repe rijefen. Medu-
tim, te Ctinjenice vidnog napretka su nas izgleda zavarale, jer je sve to jos uvijek
daleko od kona®nog rjefenja i od cilja koji se Zeli postiéi, tj. potpuna mehanizacija
sjetve, prorjedivanja, zastite i vadenja repe.

Ovim prilogom Zelimo prikazati sadanju moguénost mehanizacije sjetve i pro-
rjedivanja u odnosu na klasiéni naéin, tj. sjetvu sa specijalnim sijaficama za sjetvu
seéerne repe SR-6 »Poljoprivrednik« — Sombor i S-8 OLT — Osijek, pri upotrebi
segmentiranog i kalibriranog sjemena, u odnosu na sjetvu univerzalnom sijaticom
»Ferguson«, pri upotrebi naturalnog klupastog sjemena. Navedene sijalice su obra-
dene radi toga §to su one kod nas za sada najbolje i jedine. U svijetu postoje bolje
izvedbe sijatica za preciznu sjetvu, ali su nam za sada nedostupne.

Iznosimo karakteristike sjetve sa sve tri sijatice.

REZULTATI ISPITIVANJA

a) Karakteristike sjetve specijalnim sijaicama

Specijalne sijatice siju sijeme pojedina®no, na Zeljeni razmak, $to uvjetuje manji
utrofak koli¢ine sjemena po hektaru., One odlaZu sjeme na istu dubinu, jer svaki
sjetveni aparat posjeduje jedan valjéié za sabijanje tla, i jedan zagrtal za zatrpavanje
sjemena. Ove mjere su potrebne radi boljeg i ujednatenijeg nicanja i razvoja, i na
kraju kvalitetnijeg vadenja kombajnima.

Segmentiranje sjemena (ako nije genetski monogermno), potrebno je radi lakSeg
prorjedivanja, jer iz takvog sjemena iznikne samo 1—1,3 biljéice po sjemenci, dok
kod kluptastog sjemena iz jedne sjemenke iznikne 2—3 pa i viSe biljéica. Lako je
uoéiti da iza sjetve klupéastog sjemena mora uslijediti jedno ruéno prorjedivanje,
jer su biljéice u »buketimac.

Kalibriranje sjemena za sjetvu preciznim sijadicama, potrebno je radi uskla-
denja velitine sjemenke i otvora rupe na sijaéem aparatu, kako bi svaka rupa pri-
mila i izbacila samo jednu sjemenku.

Kod sjetve naturalnog kluptastog sjemena, pravovremeno prorjedivanje jedan
je od najglavnijih zahvata u agrotehnici Zeéerne repe. Prema navodima Stehlika,
prirod opada za oko 1% za svaki dan zaka3njenja prorjedivanja. Radi toga prorje-
divanje mora biti zavrSeno u roku od oko 10 dana. Imajuéi u vidu da po jednom
hektaru treba nakon prorjedivanja ostaviti oko 120.000—150.000 biljéica, a od posijanih
30 kg kluptastog sjemena, moZemo otekivati nekoliko milijuna bilj¢ica, to nam naj-
bolje ukazuje na hitnost uklanjanja svih suvi$nih biljaka, da se nepotrebno ne trose
data hraniva i vlaga iz tla.

Kod sjetve s preciznim sijadicama ta hitnost neée toliko doéi do izrazaja, jer
se ovim natinom sije 7—10 kg/ha sjemena od kojega se moZe otekivati oko 700.000
biljé¢ica. Lako je zapaziti da ovako posijan usjev ima prednosti u pogledu koriitenja
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vegetacionog prostora i hraniva pa se i prorjedivanje moZe produZiti i preko 15 dana
a da se ne uole vece posljedice.

Za ispitivane sijalice, segmentiranje i kalibriranje sjemena, vriilo je sjemensko
poduzeée »Oranica« — Osijek. Poslije kalibriranja, veli¢ina sjemenki iznosila je 2—86
mm, a klijavost oko 65%.

b) Karakteristike sijatica za preciznu sjetvu

1. Sijatica SR-6 »Poljoprivrednik« — Sombor, proizvedena jepo licenci tvornice
Overum Bruk, Svedska. Radi na principu oscilirajuéih traka s razli¢itim brojem i
razli¢itim promjerom rupa za izbacivanje sjemena. Namijenjena je za pojedina¢nu .
sjetvu, a sjeme mora biti segmentirano ili monogermno i kalibrirano. Kod ovakvog
kalibriranja sjemena, kao 5to se kod nas do sada provodi, ta sijatica najbolje rezultate
daje pri upotrebi sjetvenih traka sa 13 rupa &iji je promjer 6 mm. Iako ta sijadica
daje bolje rezultate od univerzalne sijadice tipa »Ferguson«, ipak ne moZe udovoljiti
pravilnom razmaku sjemenki unutar reda. Od preciznih sijadica se traZi da polazu
sjemenke na razmak 2—4 cm. Ovakav razmak je potreban da bi se omoguéilo pro-
rjedivanje strojevima. Buduéi da sistem oscilirajuée trake koncepcijski ne moZe udo-
voljiti u potpunosti navedenim zahtjevima, to se i u toku ispitivanja pokazalo da
sijadica polaZe sjemenke na razmaku od 1—5 cm.

2. Sijatica 8-8 OLT — Osijek napravljena je po uzoru na sijaticu IR-2, mje-
matke proizvodnje. To je suvremenija koncepcija, jer radi na principu sjetvene plode
u kojoj su izbufene rupe. Plofe su s razlifitim brojem i promjerom rupa. One se
lako mijenjaju, prema veliini sjemenki i zahtjevima sjetve. Sjetva s ovom sijadicom
takoder zahtijeva segmentirano ili monogermno i kalibrirano sjeme. Ispitivanja su
pokazala, da s ovako kalibriranim sjemenom, kako se do sada provodi, najbolje re-
zultate daje pri upotrebi sjetvenih plofa sa 78 rupa &iji je promjer 5 mm.

Rezultat sjetve s ovom sijaticom takoder ne zadovoljava u potpunosti, jer su
razmaci sjemenki bili od 1—6 em. Taj nedostatak uvjetovale su razne konstrukcione
nedotjeranosti sjetvenih aparata i nekvalitetno kalibriranje sjemena.

¢) Podaci o sjetvi specijalnim sijadicama

SR-6 s-8
sjetvena traka ili plofa sa brojem i promjerom rupa ili éelija . . 13/6 78/5
brzina kretanja agregata km/h . . . . . . . ., . . . . . . 45 4,6
razmak redova em . . . . . . . . . . . . . . . . . . . BO 50
prosjeni broj sjemenki kom/m duZinski . . . . . . . . . . 30 40
prosjeéni razmak izmedu sjemenki em . . . . . . . . . . 33 2,5
variranje razmaka minimum — maksimumem . . . . . . . . 1-5 1-6
postotak sjemenki na razmaku do2em . . ... . . . . . . . 266 21
postotak sjemenki na razmaku 2—5 em . . . . . . . ., . . 727 66
postotak sjemenki na razmaku veéem od 5em . . . . . . . . 08 13
ulin agregata hah . . . . . . . . . . . . . ... .. 083 1,0
utroSak sjemena kgha . . . . . . . . . . . . . . .. 7,36 10,1
za sjetvu 1 ha utrofeno ljudskih radnih sati . . . . . . . . . 1.2 1,0
za sjetvu 1 ha utroSeno traktorskih radnihsati . . . . . . ., . . 12 1,0

d) Podaci o sjetvi s univerzalnom sijacicom Ferguson

brzina kretanja agregata k GG F R e W R e 46

broj redova 5
razmak redova em . . . . . . . . . « v 4w v v 4w 4w 4w 4w . . . BO

udin ha/h . . . . . .o Tom
utrofak sjemena kg/ha . . . . . . . . . 4 4 4 4 4 4 s 4 4 . . 80
za sjetvu 1 ha utroeno ljudskih radnih sati « 1B

za sjetvu 1 ha utroeno traktorskih radnithsati . . . . . . . . . ., . 13

Sa sve tri sijatice sjetva se vriila na razmak redova 50 em radi moguénosti pri-
mjene rotacionog kultivatora za medurednu obradu u toku vegetacije.

Iz navedenih karakteristika je vidljivo, da ni jedna, kod nas postojeéa sijadica,
nije prikladna za takvu sjetvu koja bi iskljudila potrebu ruénog prorjedivanja, iako
zahtijevaju kalibrirano i segmentirano sjeme. Sjetva s preciznim sijadicama trebala
bi omoguéiti mehanitko prorjedivanje s dopunskim ru¢nim, te bi se ustedjelo preko
30°% rutne radne snage, a u odnosu na prorjedivanje usjev od naturalnog kluptastog
sjemena ta usteda radne snage ide i preko 60%.
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e) Analiza troskova sjetve i prorjedivanja

U slijede¢em prikazu iznijet ¢emo pregled trogkova sjetve s nayedenim sijadica-
ma, kao i troskove prorjedivanja repe po 1 ha. Troikovnik napravljen prema kalku-
lacijama IPK Osijek za 1962. godinu.

1. Analiza troskova sjetive po 1 ha

Red. Vrsta troSkova Sijacice
br. SR-6 S-8 Ferguson
Sati Dinara Sati Dinara Sati Dinara
rada rada rada
1. Rad traktora FE-35 12 1.114 1,0 929 1,3 1.208
2. Rad sijatice 1,2 650 1,0 480 1,3 400
3. Rad traktoriste 1,2 152 1,0 127 1,3 165
4. Rad radnika iza
sijatice 1,2 121 1,0 101 1,3 132
5. UtroSeno sjeme kg 17,36 6.911 * 10,1 9.484 30 **12.000
Ukupno dinara — 8.948 — 11.121 —_ 13.905

# Treba napomenuti da je tako velika koli¢ina sjemena (10,1) sijana radi vrlo
kasne sjetve i nepovoljnih vremenskih prilika. U normalnim prilikama dovoljno je
sijati 6—7 kg/ha segmentiranog i kalibriranog sjemena.

#* Ty je manji iznos s obzirom na tako veliku koli¢inu sjemena po 1 ha, jer
je sjeme jeftinije od onog segmentiranog i kalibriranog.

9. Troskovi prorjedivanja repe na 1 ha

I. Tro8kovi ruénog prorjedivanja:

— iza sjetve specijalnim sija¢icama iznosili su . . . . . . . . 23.230 d
— iza sjetve naturalnog sjemena sa univerzalnom sijaticom Fer-
guson iznosili su . . . . . . o 4 . e e e a e e e 30.300 d
II. Trodkovi prorjedivanja kod upotrebe prorjedivata:
— 1,3 sata rada traktora na vuéi prorjedivata . . . . . . . . 1.208 d
— 1,3 sata rada prorjedivada . . . . . « .« o« . e . 600 d
— 1,3 sata rada traktoriste . . . . . . . . o o0 165 d
— 1,3 sata rada radnika za upravljanje prorjedivat¢em . . . . . 132 d
— bruto dohodak sezonskih radnika na 1 ha na dopunskom ru€nom
prorjedivanju . . . . . . . . . . G 55 5% 13.130 d

Ukupno dinara na 1 ha: 15.235

ZAKLJUCAK

Na temelju svega §to je opisano, moZe se zakljuliti da upotreba specijalnih
sijatica za sjetvu SeCerne repe, nalazi svoje opravdanje u pogledu ekonomiénosti
i u organizaciono-tehni¢kom pogledu, iako zahtijeva segmentirano i kalibrirano sjeme.
Veé se kod same sjetve pokazuje, da je ovaj natin ekonomitniji od klasiénog, a posebno
dode do izrazaja prilikom prorjedivanja, unatot ¢injenici da kod nas ima dovoljno
sezonske radne snage. To najbolje uodavaju veliki proizvodati Seferne repe, kojima
je smanjenje potreba sezonske radne snage, u vrijeme prorjedivanja, od ogromnog
znadaja, Za primjer, neka nam poslu¥i gospodarstvo koje na klasiéni natin sije 500
hektara repe. Normalno je da sjetva traje oko 15 dana, a rok prorjedivanja oko 10
dana, §to znadi da prorjedivanje moZe trajati 25 dana (prije se prorjeduje ona koja
je prije sijana). Uzmemo li da kod toga nacina treba za prorjedivanje i do 30 radnika
po 1 ha, onda iz toga proizlazi da bi za 500 ha u roku od 25 dana trebali 600 radnika
dnevno. Kolike su tu teikoée oko organizacije rada, prehrane, zdravstva, smjestaja
i sl., smatramo da nije potrebno napominjati.

Navedeni rezultat sjetve moZe postiéi svako gospodarstvo, samo treba otkloniti
nepovjerenje pojedinaca prema mehanizaciji procesa proizvodnje. Potpuno je razu-
mljivo da mehanizacija ne moZe biti rentabilna ako se koristi s pola kapaciteta, kao
ito je Cest sludaj na nadim gospodarstvima,
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Iz dosad iznijetih rezultata proizlazi da upotreba specijalnih sijadica za sjetvu
Seéerne repe nailazi na puno cpravdanje kako u ekonomskom tako i u organizaciono-
~tehni¢kom pogledu, ali se na tome ne bi smjelo stati, jer smo jo§ daleko od rjeZenja
potpune mehanizacije sjetve i prorjedivanija. Postojete domace sijadice za preciznu
sjetvu Seéerne repe imaju dosta nedostataka, a najvaZniji je §to u potpunosti ne udo-
voljavaju pravilnom rasporedivanju sjemenki na odreden razmak. U tom pogledu
nesto bolja je SR-6, ali uz neka konstrukeiona dotjerivanja i kompletiranjem s ure-
dajem za unoSenje herbicida, sijatica S-8 moze dati daleko bolje rezultate. Za to se
postavlja joS i uvjet da se i kalibriranje sjemena izvodi kvalitetnije, tj. da u jednoj
frakeiji ne bude sjemenki od 2 pa do 6 mm velitine.

Zeljeli bi jod napomenuti, da se &esto puta od proizvodada &uje da za sjetvu
specijalnim sijaticama treba dobro pripremiti tlo. To je tacno, jer se ne smije smet-
nuti s uma da bez dobro pripremljenog tla nema dobre strukture i drugih uvjeta za
primjenu ostalih strojeva u procesu uzgoja Zeéerne repe, u krajnjoj distaneci, nema
uvjeta za visoku proizvodnju. Ovome posebno treba dodati tinjenicu, da ée biti pote-
Skota prilikom vadenja kombajnima za Seéernu repu, ako se nije dobro izvela sjetva
i satuvala struktura tla.

U svijetu postoje sijadice, koje daju puno bolje rezultate, pa bi se i nasa indu-
strija trebala orijentirati na usvajanje takvih rjeSenja. Prema stranoj literaturi, bolji
rezultati se postiZu sa sijadicama Multiculta, Fihse, Palm i sli¢no.

Za pogon sijaéih tijela, najbolje je koristiti kardanski i to posebnih izvedbi kar-
danskih prijenosa preko voznih kotada traktora. U tom sludaju broj okreta kardan-
skog vratila uvjetovan je brojem okreta voznih kotata, a ne brojem okreta glavne
osovine motora. Kod nas za sada nema takvih izvedbi kardanskog prijenosa pa bi
se ubuduce na takvu izvedbu trebalo misliti.
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