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KAKO POVECATI KAPACITET PELETIRANJA?
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SAZETAK

Na postrojenjima za peletiranje mogucée je povecanje njihovog proizvodnog
ucinka rijesiti na viSe nacina. Nova tehnoloska rje§enja omogucavaju proizvodniju
peleta sa 20 % dodatnih masnoca, bez smanjivanja ¢vrsto ée proizvedenih peleta.
Dodavanjem uredaja za toplinsku doradu smjese prije peletiranja, moguce je
povecati ucinak stroja za peletiranje i do 20 % njegovog dosadasnjeg ucinka.
Razli¢ite tehnologije proizvodnje razlicito utjecu na kakvo¢u proizvedenih peleta i
na proizvodni u€inak stroja.

Trziste krmnih smjesa polako se i kod nas us-
mjerava prema kakvodi i iskoristivosti hrane. Potrosacdi
sve visSe postavljaju pitanje- kakova je smjesa, a ne "ima
lismjese?". Peletirane krmne smjese su prihvacene kao
bolje i sve se viSe traze na trziStu. Potraznju vecih
koli¢ina peletirane hrane ¢esto nije moguée zadovoljiti
radi premalenog kapaciteta postoje ¢ih strojeva. Gubitak
trziSta i kupaca nije danas bezazlena stvar, tim prije §to
je potraznja peletirane hrane normalan i logi¢an zahtjev
trzista koje vidi u takovoj hrani svoju dobit. Proizvoditi
samo pelete ili uz pelete i ekstudiranu hranu, taloder je
dilema o kojoj treba znati donijeti odluku.

Postavlja se alternativa: ili kukpiti novi, ved stroj za
peletiranje ili primjeniti neka tehnoloska rieSenja koja se
danas koriste, a koja uz neke dodatne prednosti u doradi
smjese omogucavaju i povecani kapacitet postojecih
strojeva. Posebno je taj problem naglasen u proizvodniji
hrane za ribe.

Isto tako se pojavljuje i problem male ili nikakove
¢vrstoce peleta sa vedim sadrzajem masti. Ispitivanjima
i na temelju dosadasnjih iskustava, moze se red da je
peletiranje krme sa preko 3-4% sadrzaja masti proble-
mati¢no. Pelete nemaju dovoljnu tvrdo¢u, raspadaju se i
tijekom peletiranja guse hladnjak. Hladenje peleta u
hladnjaku je nedovoljno i postoji opasnost da se tople
pelete, ukoliko do upotrebe prode duze vremena, pri-
jevremeno pokvare ili umanje svoju kakvo¢u.

Da bi se problem povecéanog dodavanja masti
savladao s postojedim strojevima za peletiranje, moze
se koristiti postupak dvostrukog peletiranja. Pri tome se
masa peletira dva puta u istom postrojenju, §to smanjuje
kapacitet i poskupljuje proizvodnju.

Noviji strojevi za peletiranje imaju ugraden uredaj za
domasdcivanje kojim se mast dodaje tijekom peletiranja
neposredno na pelete kada izlaze iz matrice. Pelete su
tada vruce i upijaju mast koja se na njih prska. Ovakav
uredaj je moguce dograditi i na stare strojeve za peleti-
ranje, uz minimalna ulaganja.

Domasdivanje peleta nakon hladenja je takoder
jedna od mogucnosti koje pruza novija tehnologija. Za
domasdivanje sluze maleni bubnjevi ili puznice u kojima
se za vrijeme transporta peleta kroz bubanj prska mast.

Daljnja je moguénost da se u liniju peletiranja
dograduju kuhala (kondicioneri, autoklavi) za hidro-
termicku doradu krmne smijese.

Isti uCinak hidrotermicke dorade se moze postici du-
gotrajnim zadrzavanjem smjese na povisenoj tempera-
turi prije peletiranja uz atmosferski tlak, ili kratkotrajnim
zadrzavanjem krmne smjese u autoklavu sa povisenom
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temperatura se postize ili ve¢im tlakom ili dodanom en-
ergijom vodene pare koja se ubrizgava u tijeku presanja
u komoru puznice. Kapacitet suhog presanja je daleko
manji nego mokrog, troSenje puznice i matrice vece.
Nabavna cijena suhog extrudera je manja, jer nema do-
datnih tro§kova za kotlovnicu koja mora dobavljati potre-
bnu paru.

Posebno bi trebalo istadi sustav prstenaste matrice
sa promjenjivom hidrauliénom regulacijom veli¢ine
procjepa izmedu trna i prstena (Amandus Kahl). Ovaj
sustav se naziva "ekspandiranje" za razliku od sustava s
matricom i stalnim otvorima koji se naziva "ekstrudi-
ranje". Oba sustava u biti nemaju bitnih razlika osim jed-
nostavnosti vodenja procesa kod ‘“ekspandera".
Hidrauliénim tlakom se podedava takav polozaj trna u
prstenu, da tlak koji djeluje na zrno ostaje stalan, prema
podesenom protutlaku u hidrauliénom sustavu. Na taj je
nacin rijeSen problem temperature zrna pri ekstrudi-
ranju, jer je tlak u direktnoj vezi s temperaturom u matrici.
Malene promjene vlage, temperature i sadrzaja masti u
zru koje se ekstrudira, kompenziraju se automatskim
promjenama tlaka u procjepu prstenaste matrice.
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Slika 3. Presa sa prstenastom matricom (Amandus Kahl)

Odnosi trajanja utjecaja temperature, pritiska i viage
su presudni za konac¢ni uc¢inak dorade.

Smanjivanje hranidbene vrijednosti na pr. mase
soje nastaje kada je trajanje utjecaja temperature pre-
dugo, §to moze uzrokovati razgradnju bjelancevina. |
ovdje je poznata neposredna uzro¢nost izmedju viage
mase i temperature.

Na slici broj 3. je pokazan odnos PER (Protein Efi-
ciency Ratio) i koeficijenta Ka. Vidljivo je da je kod vrijed-
nosti Ka=270 PER bio najved 2,15°.

Iz slike je vidljivo da je iskoristivost bjelancevina iz
prirodnog sojinog zrna mogu ¢e raznim tehnoloskim pos-
tupcima, uz odredenu paznju i dobro poznavanje
tehnologije, povecati. Usporedba raznih postupaka s
gladista njihove tehnoloske valjanosti, uzimajud samo u
obzir kakvoéu preradenog zrna, skoro da i nije moguca.

Ekonomicnost prerade ukljucuje jos i troSkove ot-
pisa vrijednosti postrojenja (amortizaciju) i potro$nju en-
ergije po jedinici preradenog zrna. Pod predpostavkom
da se u svim tehnoloSkim postupcima moze postiéi
priblizno jednako poboljSanje hranidbene vrijednosti
preradene mase, potrebno je utvrditi potro$nju energije
navedenih postupaka radi usporedbe njihovih gospo-
darstvenih vrijednosti. Dodavanjem troskova otpisa vri-
jednosti postrojenja, moze se na taj nacin unaprijed
utvrditi neke €inioce koji mogu utjecati na odluku prilikom
nabave postrojenja.

PER u odnosu na Ka

2,2
o 2
e
a 1,8
1,64 + t t i
203 242 338 270 296

Ka

Slika 4. Odnos koeficijenta Ka i PER za doradu punomas-
nog zrna soje

Danas se trzistu nude razliciti strojevi i postupci s ka-
pacitetima preko 10 Vh i instaliranom snagom preko 200
kW.
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SUMMARY

With the existing pelleting equipment it is possible to increase the production
efficiency in several ways. New technology enables pellet production with 20%
grease added without decreasing the firmness of the pellets produced.

By adding equipment for heat finishing of the mixture before pelleting itis pos-
sible to increase the present efficiency of the pelleting machine up to 20%. Various
production technologies have a different effect on the quality of the pellets pro-
duced and the production efficiency of the machine.

TVORNICA STOCNE HRANE »VALPOVKA«
KOMBINAT VALPOVO

PROIZVODI 39 GODINA ZA VAS!
— SVE VRSTE GOTOVIH SMJESA.

— SUPER KONCENTRATE.

— PREMIKSE | DODATKE STOCNOJ HRANI,
— BRIKERIRANU I RINFUZ STOCNU SOL

STOCARI I POLJOPRIVREDNICI!

TRAZITE DJIETELINU SA C;Emu LISTA
ZA DOBRO VASIH DOMACIH ZIVOTINJA

»VALPOVKA« -
— BRZI PRIRAST

— JEFTINIJA PROIZVODNIA
— BOLJA KVALITETA PROIZVODA

Krmiva 36 (1994), Zagreb, 4; 201-205 205



	201
	204
	205

