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1. Uvod

Frotirna tkanina opisuje se kao tek-
stilni proizvod izraden s petljastim
florom na jednoj ili obje strane, gdje
flor prekriva citavu povrsinu. U
frotirnoj tkanini postoje tri skupine
preda. Shodno tome, ove se tkanine
proizvode od tri sustava niti:
temeljne osnove, potke, i osnove za
flor. Frotirne se tkanine tkaju dvos-
trukim, trostrukim ili Cetveros-
trukim frotirnim vezom. Najcescée se
koristi trostruko frotirno tkanje. Os-
novom za flor moze se oblikovati
flor na jednoj ili obje strane tkanine.
No, frotir s florom na jednoj strani
ima malu apsorpcijsku sposobnost
te se rjede upotrebljava. Kod
frotirnih tkanina struktura flora je
vrlo vazna jer zna¢ajno utjece na

UDK 677.074.168.5
Izvorni znanstveni rad

U radu su prikazana istrazivanja i ovisnost propusnosti zraka o parametrima
procesa dorade. Za ispitivanja su upotrijebljene frotirne tkanine od pamucnih i
lanenih preda (od cistog lana i mjesavina lan/pamuk) u 28 razlicitih frotirnih kon-
strukcija, razlicitih struktura na kojima su istrazivani razliciti postupci dorade.
Znatan utjecaj na propusnost zraka ima postupak mocenja i primijenjeni postup-
ci dorade tkanina: pranje s deterdzentima ili bez njih, pranje s deterdzentima i
sredstvima za kondicioniranje, omeksSavanje, kalandriranje i tambliranje. Uoceno
jedaje propusnost zraka najveca kod tkanina koje nisu ni na koji nacin doradene,
dok tamblirane tkanine imaju najmanju propusnost zraka. Frotirne tkanine se
skupljaju u procesu dorade, posebno nakon pranja. Utvrdeno je da se s produlje-
njem vremena pranja smanjuje propusnost zraka ispitivanih tkanina. Postupkom
pranja bez deterdzenata u trajanju od 2 h smanjuje se propusnost zraka za 2 puta
kod ispitivanja nebijeljenih tkanina od mjesavine lan/pamuk, a 2,4 puta kod ispi-
tivanja istih bijeljenih tkanina, u odnosu na nedoradenu tkaninu. Pranjem s
deterdzentom i sredstvom za kondicioniranje u trajanju od 1 h smanjuje se pro-
pusnost zraka tkanina do vrijednosti 238,7 - 202,1 mms™.

Kljuéne rijeci: propusnost zraka, frotirne tkanine, pranje, omeksavanje, kaland-

riranje, tambliranje

strukturu tkanine i uporabna svojst-
va. Sastav i vrsta preda koja se ko-
risti za potku, temeljnu osnovu i
osnovu za flor, kao i struktura flora
(njegova visina i oblik) glavni su
parametri u oblikovanju svojstava
tkanine. Neke frotirne tkanine mogu
se klasificirati kao rucnici, ve¢ pre-
ma povrsinskoj masi, na¢inu proiz-
vodnje, povrsini flora i doradi [1-3].
Preda koja se koristi za frotirne tka-
nine mora biti visoko apsorptivna,
imati visoku ¢vrstoéu u mokrom
stanju, biti periva i mekana na opip.
Za postizanje visoke kvalitete tka-
nine upotrebljavaju se dvostruko ili
viSestruko koncane prede, Cime se
poboljsava izgled tkanine. Me-
dutim, povecanje apsorptivnosti
moze negativno utjecati na stabil-

nost flora. Petlje flora izraduju se od
prede velike uvojitosti, koja uz vi-
soku apsorptivnost, ima i dobra
abrazivna svojstva, pa u susenju
(trljanjem) aktivno djeluje na kozu
[1, 4, 5]. Flor ¢ini tkaninu debljom
i daje joj visoku sposobnost toplin-
ske izolacije, zahvaljujuéi zraku
koji se nalazi izmedu vlakana i u
njima. Petlje flora tvore grubu tek-
sturiranu strukturu povrsine te
tkanina ima zagasit izgled [5, 6].
Koc E. i Zervent B. su usporedili
svojstva frotirnih tkanina izradenih
od prede dobivene OE postupkom
i prstenasto predene prede. Us-
tanovili su da nema bitnih razlika u
brzini apsorpcije vode, no maksi-
malna je apsorpcija zabiljezena kod
tkanine manje gustoc¢e [7]. U
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proizvodnji frotirnih tkanina naj-
¢esce se koriste lan i pamuk. Lan
ima visoku sposobnost apsorpcije
vode, moze se koristiti za mnoge
namjene i ekoloski je prihvatljiv.
Ovaj materijal ima i asepti¢na svoj-
stva (usporava rast bakterija), Stiti
od UV zracenja i izaziva znatno
manje alergijskih reakcija nego
druge sirovine [8]. Za uporabna
svojstva vazna je i struktura frotirne
tkanine.

Propusnost zraka je moguénost pro-
toka zraka kroz tkaninu. Glede pro-
pusnosti zraka, pred tekstilije se
postavljaju razliciti zahtjevi. Pro-
pusnost zraka je vazno svojstvo za
mnoge tekstilne proizvode, poput
filtara, odjec¢e, balona na vruéi zrak
i padobrana [9 - 11]. Poznavanjem
svojstva  propusnosti  zraka
odredenih tekstilija omogucava se
neophodno vrednovanje i uspored-
ba, ¢ime se mogu odrediti uporab-
na svojstva odredenih proizvoda,
npr. ki$nih ogrtaca, Satora, materi-
jala za kosulje, jedara, industrijskih
filtara i jastuc¢nica [9]. Propusnost
zraka povezana je i s toplinskom
udobnoscu odjeée. Kod nekih je
proizvoda, poput sportske odjece,
pozeljna visoka propusnost zraka,
dok je kod proizvoda poput Satora,
vreca za spavanje i zastitnih teksti-
lija potrebna mala propusnost zraka,
kako bi se korisnik osje¢ao ugodno.
Budu¢i da se frotirne tkanine koriste
za kupace ogrtace, ru¢nike i papuce,
propusnost zraka kod frotira treba
biti $to visa, jer niska propusnost
dovodi do osje¢aja neudobnosti.
Vecina frotirnih tkanina proizvodi
se od pamu¢nih preda, no u posljed-
nje vrijeme na popularnosti dobiva-
ju lan, bambusova vlakna i kono-
plja. Pamucna su vlakna hidrofilna,
$to omogucava tkaninama od tih
vlakana da apsorbiraju omeksivace.
S druge strane, omeksivac apsorbi-
ran u pranju moze blokirati zra¢ni
prostor izmedu vlakana ili preda i
time smanjiti propusnost zraka [5,
6].

Prema autoru Guo J. [5], karakte-
ristike koje najviSe utjecu na pro-

pusnost zraka su: gostoca tkanine
po potki i po osnovi, gustoéa niti os-
nove flora te uvojitost tih preda.

Takoder tvrdi da sposobnost tkanine
da zadrzava ili propusta zrak ug-
lavnom ovisi o debljini, poroznos-
ti, konstrukciji i geometriji tkanine.
Povecanje poroznosti povezano je
sa smanjenjem debljine, pa se na taj
nacin povecava i propusnost zraka,
jer kombinirani elementi prede i
djeli¢i vlakana ometaju protok zra-
ka kroz tkaninu. I uvojitost prede
utjece na propusnost zraka. Kako
uvojitost prede raste, preda poprima
sve viSe okrugli promjer i poveca-
va joj se gustoca. Promjer prede i
faktor prekrivenosti se smanjuju, a
propusnost zraka se povecava. Ako
preda ima visoku istezljivost, iste-
zanje prede u tkanini dovodi do “ot-
varanja” tkanine, ¢ime se povecava
slobodan prostor u tkanini odnosno
povecava se propusnost zraka. Re-
zultati ispitivanja [5] pokazuju da
upotrebom razli¢itih vrsta omek-
Sivaca kod razlicitih vrsta tkanina
dolazi do znacajne razlike njihovog
svojstva propusnosti zraka.

Istrazivanja propusnosti zraka
frotirnih tkanina i ovisnosti svojst-
vu nakon postupka mocenja te ra-
zli¢itim operacijama dorade: pra-
njem, omekSavanjem, tamblira-
njem, kalandriranjem i sl. su ne-

dostatna zbog Cega se pristupilo
ovom istrazivanju.

Svrha ovog istrazivanja je prouciti
propusnost zraka razlicitih frotirnih
tkanina u odnosu na postupke do-
rade koji se s njima primjenjuju.

2. Materijali i metode

2.1. Struktura frotirnih tkanina

Ispitivanja su provodena na tri vrste
struktura frotirnih tkanina. Tkanine
koriStene u ovom istrazivanju
izradene su od lanenih i pamucnih
preda. Njihova struktura i raport
tkanja prikazani su na sl.1 i 2. Sve
ispitivane tkanine imaju petlje flo-
ra na obje strane. Kao §to se moze
vidjeti na sl.1 i 2, temeljna osnova
Gl1, koja je podignuta na pocetku,
spusta se, a G2, koja je spustena,
podize se kroz dvije niti prede. Os-
nova flora nali¢ja (BP) uvijek je
nasuprot osnove lica (FP). Kad BP
osnova tvori prvu petlju na jednoj
strani tkanine, druga se petlja tvori
na drugoj strani. FP osnova ponasa
se jednako.

Za proizvodnju frotirnih tkanina
koristene su tri vrste preda. Nomi-
nalna visina flora je 9 mm. Sastav
tkanina i duljinska masa, odnosno
finoc¢a preda prikazani su u tab.1.

SI.1 Struktura frotirne tkanine: FP - osnova flora lica, BP - osnova flora nali¢ja,
G1 - prva temeljna osnova, G2 - druga temeljna osnova, W - potka
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Smijer potke

G1

BP

G2

FP

-
Smijer osnove

S1.2 Raport tkanja ispitivane frotirne tkanine: G1 i G2 su temeljne osnove, FP —

osnova flora lica, BP- osnova flora nali¢ja, - - temeljna osnova je iznad
potke, - - osnova flora lica podignuta je iznad potke, - - osnova
flora nali¢ja podignuta je iznad potke, I:l - osnova je spustena iza potke,
- - osnova za flor nalazi se iznad potke

Tab.1 Svojstva ispitivanih frotirnih tkanina

Duljinska masa prede GUSt?kéa prede u
S (tex) anul
Sirovinski (dm™)
Oznaka
sastav . osnova za flor
osnovaza | temeljna . .
f - potka itemeljna | potka
or osnova
osnova
68
Lan/pamuk N 25x2 50
Al-Al3 60/40% nebgf}]en parmuk pamuk 250 200
50
Lan/pamuk O 25x2 50
BIBI Y eoove | PUEUeni | pamuk | pamuk 250 200
68 56 56
C1,C2 | Lan 100% | nebijeljeni | nebijeljeni | nebijeljeni 250 180
lan lan lan

2.2. Postupci dorade

Neki uzorci ispitivanih frotirnih
tkanina nisu bili ni na koji nacin
doradeni jer neki korisnici preferira-
ju, umjesto mekanih i pahuljastih
frotirnih proizvoda, grube tkanine
koje nisu obradene kemijskim pos-
tupcima dorade. Uz to, sve viSe na
vaznosti dobivaju ekoloski postup-
ci dorade jer kemijska dorada Stet-
no djeluje na prirodu i ¢ovjekov
okolis.

Istrazivanje je provedeno na 28
uzoraka frotirnih tkanina, obradenih
razli¢itim postupcima dorade. Pos-
tupci dorade opisani suu tab.2. Kao
§to se vidi, koriste se tri razli¢ite

vrste tkanina koje nisu ni na koji
nacin doradene. Najprije su izrade-
ni uzorci Al, B1 i C1 tkanine, bez
ikakve dorade, odnosno 7 uzoraka
tkanine Al i B1. Zatim je ispitan
prvi par Al i Bl inacica frotirne
tkanine bez dorade. Drugo ispiti-
vanje je provedeno na tkaninama
koje su doradene namakanjem u
vodi pri sobnoj temperaturi A2 i B2,
budu¢i da postupak mocenja
znacajno mijenja strukturu tkanina.
Nakon mocenja, uzorci su osuseni
na zraku. Tre¢i par Al i B1 uzoraka
opran je vodom, bez deterdZenata,
a postupak pranja je trajao 10, 30 i
120 min, te su ti uzorci tkanina
oznaleni sa A3, A4, A5 i B3, B4,
BS.

Nakon toga su oprana dva druga
para uzoraka frotirnih tkanina, prvi
samo deterdZzentom (A6, B6), a dru-
gi deterdZzentom i sredstvom za kon-
dicioniranje (A7, B7). Novi omek-
Sivac, sredstvo za kondicioniranje
koje se koristilo, daje tkanini me-
kan, pahuljast i ugodan opip povr-
Sine. U pranju se koristio deterdzent
Felosan NOG CHT tvrtke R. Be-
itlich GmbH (Njemacka). Uzorci su
prani na temperaturi od 60 °C, u
trajanju od 60 min. Nakon pranja,
uzorci su omeksani silikonskim
sredstvom Tubingal SMF CHT
tvrtke R. Beitlich GmbH (Njemac-
ka), na temperaturi od 40 °C, u tra-
janju od 60 min, radi dobivanja

Tab.2 Opis postupaka dorade ispitivanih frotirnih tkanina

Ozniliznlirzlgraka Opis postupka dorade
Al, B1, C1 Bez dorade
A2, B2 Mocenje
A3,B3 Pranje vodom bez 10 min

deterdzenta 30 min
A4, B4 120 min
A3, B5
A6, B6 Pranje deterdzentom (60 min.)
A7, B7 Pranje deterdZentom i sredstvom za kondicioniranje
(60 min + 60 min)

A8, B§ Kalandriranje
A9, B9 30 min
A10,B10 60 min
All, B11 Tambliranje 90 min
A12,B12 120 min
A13,B13 150 min
C2 Tambliranje - 120 min
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mekanog opipa. Po zavrSenom
pranju uzorci su centrifugirani i
osuseni na zraku sobne temperature.

Sljededi postupak dorade koji se
ispitivao je kalandriranje. Uzorci su
oprani samo s deterdzentom i nakon

S1.3 Digitalnim aparatom nacinjene
snimke frotirne tkanine od mjesa-
vine lan/pamuk dobivene stereo-
mikroskopom: a) uzorak B1 (ne-
doradena tkanina), b) uzorak B8
(tkanina nakon kalandriranja) i ¢)
uzorak B10 (tkanina tamblirana u
vremenu od 60 min) C (tkanina od
Cistog lana, nebijeljena preda)

toga osuseni u stroju za kalandrira-
nje - uzorci oznake A8, BS.

Za ispitivanje postupka tambliranje
koriSteno je 5 parova tkanina A1, B1
1 izradena je tkanina C1. Uzorci su
oprani deterdzentom i sredstvom za
kondicioniranje (60 min + 60 min).
Nakon pranja, uzorci su centrifugi-
rani i osuSeni u tambleru Aipress 15,
model Frofix (Njemacka), u trajanju
od 30 min (A9, B9), 60 min (A10,
B10), 90 min (A11, B11), 120 min
(A12, B12,C2) te 150 min (A13,
B13).

Tkanina se okrece, protresa i susi
masom vruceg zraka u uredaju za
tambliranje. Suha dorada daje tkani-
ni dodatni volumen i dimenzijsku
stabilnost, osim toga §to je osusi.
Frotirna tkanina dobiva pahuljasti i
mekani opip, a djeli¢i tkanine koji
nisu dovoljno ¢vrsto vezani, takoder
se uklanjaju tijekom tambliranja.

Primijenjeni postupci dorade
provedeni su prema ISO 6330:2000
[12] za pranje i suSenje u domacin-
stvima te metodom dionickih drus-
tava A skupine (u Jonavi, Litva) [13]
za pranje s deterdzentom, te pos-
tupke kalandriranja i tambliranja.

Povrsina frotirnih tkanina od mje-
Savine lan/pamuk koje nisu
doradene u usporedbi s tkaninama
doradenim razli¢itim postupcima je
razli¢ita. Na sl.3 prikazane su snim-
ke povrSina nedoradenih B1 i
doradenih tkanina B8 i B10.

2.3. Ispitivanje propusnosti
zraka

Uredaj Air Permeability Tester radi
tako da se zrak uvuce kroz odredenu
povrSinu tkanine, prilagodenu
proizvodu koji se ispituje. Brzina
protoka zraka se namjesta dok se ne
dosegne Zeljena razlika tlaka izme-
du dviju strana tkanine (lica i nali¢-
ja). U istrazivanju opisanom u ovom
radu, ispitivanje propusnosti zraka
frotirne tkanine provedeno je
u skladu s normom EN ISO
9237:1997 [14]. Koristen je uredaj
Air Permeability Tester Model Karl
SCHRODER K6 (Njemacka). Brzi-

na zraka koji okomito protjece kroz
odredenu povrSinu uzorka namjes-
tena je tako da se dobije pad tlaka
izmedu dviju povrsina tkanine.
Koristene su povrsine uzorka od 5
i 20 cm?. Protok zraka mjerio se
analizirajuci 40 ispitivanja po ispi-
tivanom uzorku tkanine. Brzina
protoka zraka odreduje propusnost
zraka uzorka, pa su nakon ispitiva-
nja izraunate vrijednosti propus-
nosti zraka, upotrebom sljedeée
jednadzbe:

qv
R=—167
f (1)

gdje je: R - propusnost zraka
(mms™), g, - srednja vrijednost iz-
mjerenih vrijednosti propusnosti zra-
ka, (dm’min™), 4 - povrSina ispiti-
vanog uzorka (cm?), 167 - faktor
pretvorbe iz dm*min-'cm? u mms™.
Ispitivani uzorci tkanine prethodno
su kondicionirani i ispitani u uvjeti-
ma standardne atmosfere.

3. Rezultati i rasprava

3.1. Ispitivanje propusnosti
nedoradenih tkanina na
zrak

Petlje flora frotirne tkanine koja nije
doradena su krute, osobito kada su
one oblikovane od lanenih preda.
Osim toga, oblik petlji je pravilan i
polozen gotovo okomito na
temeljnu tkaninu te zrak moze lakse
prolaziti kroz takvu strukturu,
odnosno ne nailazi na veliki otpor
prolazu, sl.3a.

Utvrdene su propusnosti ne-
doradenih tkanina na zrak kako sli-
jedi: 625,4 mms!, 688,0 mms™, i
1079,7 mms™' za uzorke Al, B1,
odnosno C1. Vidi se da najveéu pro-
pusnost zraka imaju frotirne tkanine
kod kojih su temeljna potka i osno-
va izradeni od lana, a od istog je
materijala i preda za flor, odnosno
propusnost tkanine C1 je za 72,6%
veca od propusnosti tkanine A1 i za
56,9% visa od propusnosti tkanine
B1. Razlicita gustoéa niti potke u
tkanini ima najveci utjecaj na ove
rezultate. MoZe se pretpostaviti da
bijeljenje osnove za flor i duljinska
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gustoéa osnove za flor dovode do
toga da je propusnost tkanine A1 za
9,1% manja od one tkanine B1.

3.2. Ispitivanje propusnosti
zraka tkanina nakon obrade
vodom, pranja i
omekSavanja, te
kalandriranja

Analizirana je promjena svojstva
propusnosti zraka tkanina nakon
postupka mocenja i nakon prve ope-
racije dorade - pranja. Namocene su
tkanine A11iBI1, te oprane bez sred-
stava za pranje, samo vodom,
odnosno oprane su deterdzentom a
onda i sredstvom za kondicionira-
nje. Takav izbor postupaka uvje-
tovan je Zeljom da se ispita utjecaj
mocenja i pranja na propusnost zra-
ka, koriste¢i i razlicite vrste sredsta-
va. Na sl.4 prikazani su rezultati
propusnosti zraka frotirnih tkanina
izradenih od mjeSavine lan/pamuk,
nakon razli¢itih postupaka pranja.

Analiza rezultata pokazuje da se
propusnost tkanina na zrak smanju-
jenakon mocenja. Utvrdeno je da se
propusnost zraka na uzorcima
tkanina A2 i B2 smanjuje sa 625,4
na 569,5 mms'tj. 1,1 puta, odnos-
no sa 688,0 na 497,2 mms! tj. 1,4

puta, u usporedbi s istom ne-
doradenom tkaninom.

Treba napomenuti da trajanje pranja
bez deterdZenata i sredstava za kon-
dicioniranje znacajno utjece na is-
pitivane tkanine. Utvrdena je
primjetna razlika izmedu propus-
nosti zraka mocenih tkanina i onih
pranih bez deterdzenata u istom tra-
janju od 10 min, tj. propusnost zra-
ka smanjila se do 362,4 mmskod
tkanine A3 i do 318,2 mms™! kod
tkanine B3, odnosno 1,6 puta.

Kada se vrijeme pranja bez
deterdzenta produlji s 10 min na 2
h, propusnost zraka se smanjuje 1,8
puta kod tkanina A5 i BS, u us-
poredbi s mo¢enim tkaninama. Ta-
koder je ustanovljeno da se propus-
nost zraka tkanina pranih samo vo-
dom u tri razli¢ita vremenska traja-
nja, od 10 min, 30 min i 2 h, smanju-
je kod uzoraka tkanine A3, A4, AS
za 1,7; 1,8, odnosno 2,0 puta, a kod
uzoraka tkanine B3, B4, B5za 2,2,
2,3 1 2,4 puta, u usporedbi s istim
nedoradenim tkaninama.

Takoder se pokazalo da se propus-
nost zraka uzoraka tkanina A6 1 B6,
pranih deterdZzentom a bez sredstva
za kondicioniranje smanjuje do
260,1 mms™ tj. 2,4 puta, odnosno do

4972

32,4
3182

Propusnost zraka, mm/s

0,7
A2 B2 A3 B3 A4 B4

300,2

Uzorci tkanina mocenih i pranih razli¢itim postupcima

A5 B5

A6 B6

AT B7

S1.4 Propusnost zraka frotirnih tkanina od mjesavine lan/pamuk nakon mocenja
i razli¢itih postupaka pranja: pranje u vremenu od 10 min; 30 min, i 2 h bez
deterdzenta ili sredstva za kondicioniranje; pranje u vremenu od 1 h
deterdzentom; pranje u vremenu od 2 h deterdzentom i sredstvom za kondi-

cioniranje

215,6 mms™, tj. 3,2 puta, u uspored-
bi s nedoradenim tkaninama. Pro-
pusnost zraka nakon pranja i omek-
Savanja smanjuje se ¢ak 2,6 puta,
odnosno 3,4 puta, za tkanine A7 i
B7, u usporedbi s istim nedorade-
nim tkaninama.

Frotirne tkanine mijenjaju struktu-
ruu kalandriranju. Petlje se povijaju
1 pritiS¢u o temeljnu tkaninu, me-
dusobno se doticu i ponekad
prekrivaju. Takva struktura frotirne
tkanine odreduje drugacija svojstva
propusnosti zraka u usporedbi s
nedoradenim tkaninama.

Ispitivanjima je utvrdeno da se pro-
pusnost zraka kalandrirane tkanine
A8 smanjuje do 292,9 mms’, tj. za
2,1 puta, a propusnost zraka kalan-
drirane tkanine B8 smanjuje se do
213,5 mms’, tj. za 3,2 puta, u us-
poredbi s istim nedoradenim tkani-
nama. Propusnost zraka tkanina A8
1 B8 se smanjuje za 1,9, odnosno 2,3
puta, u usporedbi s uzorcima koji su
obradeni postupkom mocenja. Po-
vijanje petlji i promjene poroznosti
znacajno utjecu na svojstvo propus-
nosti zraka ovih tkanina.

3.3. Ispitivanje svojstva
propusnosti zraka frotirnih
tkanina u odnosu na
vrijeme tambliranja

Tambliranjem frotirne tkanine
postaju mekane i pahuljaste, neke
petlje postavljaju se okomito, neke
dobivaju krutu strukturu, a neke se
lagano prigibaju, sl.3c. Ponekad
nakon tambliranja petlje dobivaju
spiralnu strukturu. Propusnost zra-
ka frotirnih tkanina nakon tamb-
liranja prikazana je na sl.5. Nakon
pokusnih ispitivanja, odabrano je
prvo vrijeme tambliranja od 30 min.
Naime, nakon tog vremena znacaj-
no se mijenja struktura tkanine,
sljedeca vremena ispitivanja utjeca-
ja tambliranja su bila u razmacima
od 30 min do posljednjeg od 2 h i
30 min. Tijekom tih vremenski ra-
zli¢itih postupaka tambliranja pro-
pusnost zraka tkanina A9-A13
smanjilase sa 151,8 mms'na 132,6
mms™', odnosno tkanina B9-B13 sa
165,3 na 133,9 mms™'. Ustanovljeno
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165,3
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Uzorci tkanina doradenih razli¢itim postupcima

1405 1390 4353 13261339

Bll Al2 Bl12 Al3 BI3

S1.5

Propusnost zraka frotirnih tkanina od mjeSavine lan/pamuk, pranih 2 h

deterdZentom i sredstvom za kondicioniranje, nakon postupka tambliranja u

vremenu od 30 do 150 min

je da s produljenjem vremena tam-
bliranja dolazi do jasno izraZzenog
smanjenja propusnosti zraka. Pro-
pusnost zraka tkanina A13 i B13,
tambliranih u najduzem vremenu,
smanjila se za 4,7, odnosno 5,1,
puta, u usporedbi s istim nedorade-
nim tkaninama, a u odnosu na pro-
pusnost zraka kalandriranih tkanina
smanjenje je za 1,6 do 2,2 puta.
Propusnost zraka tkanine tamb-
lirane kroz 2 h (uzorak C2), sma-
njila se s 1079,7 mms' na 392,5
mms, tj. 2,8 puta, u usporedbi s is-
tim nedoradenim tkaninama (uzorak
C1). Frotirna tkanina od Cistog lana
ima nakon ove vrste dorade vecu
propusnost zraka nego ona izradena
od mjesavine lan/pamuk.

4. Zakljucak

Nakon niza ispitivanja propusnosti
zraka frotirnih tkanina od ¢istog
lana i od mjesavine lan/pamuk, bez
ikakve dorade, nakon mocenja i
nakon razli¢itih postupaka dorade,
doslo se do sljedeéih zakljuc¢aka:

* Najvisa je propusnost zraka kod
onih frotirnih tkanina koje se
proizvode od nebijeljene lanene
prede za osnovu flora i nebijeljene
lanene prede za osnovu i potku
temeljne tkanine - 1079,7 mms™.
Propusnost zraka nedoradenih

tkanina od mjesavine lan/pamuk,
proizvedenih od nebijeljene
lanene osnove za flor je 9,1%
manja od one kod tkanine od mje-
Savine lan/pamuk, izradene od
bijeljene lanene osnove za flor.

Postupak mocenja utjece znacaj-
no na svojstvo propusnosti zraka,
jednako kao i postupci dorade -
pranje bez deterdzenata, pranje s
deterdzentima, pranje s de-
terdZentima i sredstvima za kon-
dicioniranje, omeksavanje. Utvr-
deno je da frotirna tkanina od mje-
Savine lan/pamuk, s nebijeljenom
osnovom za flor, ima nakon
mocenja propusnost zraka od
569,5 mms!. Propusnost zraka
frotirne tkanine od mjesavine lan/
pamuk, s nebijeljenom osnovom
za flor i one s bijeljenom osnovom
za flor, nakon moc¢enja smanjuje
se 1,1 puta, odnosno 1,4 puta, u
usporedbi s nedoradenom tkani-
nom. Postupak pranja u trajanju
od 2 h, bez deterdzenta, smanjuje
propusnost zraka od 2,0 puta do
2,4 puta, dok pranje s de-
terdzentom i omeksivacem dovo-
di do smanjenja od 2,6 puta do 3,4
puta, u usporedbi s istom ne-
doradenom tkaninom. S produlje-
njem vremena pranja propusnost
zraka se smanjuje.

* Propusnost zraka pranih i kalan-
driranih frotirnih tkanina smanju-
jese 2,1 do 3,2 puta, u usporedbi
s istim nedoradenim tkaninama.

* Vrijeme tambliranja znacajno
utjeCe na propusnost zraka
frotirnih tkanina. Nakon tamb-
liranja u vremenima od 30 minu-
ta, propusnost zraka ispitivanih
tkanina smanjuje se do 151,8
mms™, anakon duljeg vremena (2
h i 30 min) smanjuje se na 132,6
mms™'. Propusnost zraka tkanina
tambliranih kroz 2 h i 30 min.
smanjuje se 1,6 do 2,2 puta, u
usporedbi s istim kalandriranim
tkaninama.

(Prevela D. Vuljani¢)
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SUMMARY

An Investigation into Air Permeability of Terry Fabrics Regarding the Processes of Finishing
S. Petrulyte, R. Baltakyte

The paper presents the investigations and dependencies of air permeability regarding the parameters of finishing
processes. Terry fabrics used in the experimental work were woven using cotton and linen yarns. 28 different
terry pure linen and linen/cotton fabric constructions, with different structures and finishing treatments, were
investigated. Wetting phenomena has a significant effect on air permeability of the fabric as do the following
finishing processes: washing with a detergent and without one, washing with detergent and conditioner, soften-
ing, calendering, and tumbling. It was observed that air permeability of the fabrics not exposed to any finishing
operation is highest, while tumbled fabrics exhibit the lowest air permeability. Terry fabrics shrink in finishing
processes, especially after washing. It was found that with the increase of washing time the air permeability of
the fabrics investigated tends to decrease. Washing process for 2 hours without detergents decreases air permeability
by 2.0 times for the investigating linen/cotton fabric with unbleached pile and by 2.4 times for the investigating
linen/cotton fabrics with bleached pile warps, if compared with the fabric that has undergone no finishing. Washing
process lasting for 1 hour, with a detergent and conditioner, decreases fabric air permeability by up to 238.7-
202.1 mm/s.

Key words: air permeability, terry fabrcs, washing, softening, calendaring and tumbling process
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Eine Untersuchung der Luftdurchlissigkeit von Frottiergeweben beziiglich der Veredelungsverfahren

Diese Arbeit prisentiert die Untersuchungen und Abhéngigkeiten der Luftdurchldssigkeit beziiglich der Para-
meter von Veredelungsverfahren. In der experimentellen Arbeit verwendete Frottiergewebe wurden aus Baum-
woll- und Leinengarnen hergestellt. 28 verschiedene Frottiergewebe mit verschiedenen Strukturen und Ausriis-
tungen wurde untersucht. Eine bedeutende Wirkung auf die Luftdurchldssigkeit des Stoffes haben die Netzei-
genschaft und die eingesetzten Veredelungsverfahren: die Wésche mit oder ohne Wischemittel, Wische mit
dem Wischemittel und Konditionierungsmittel, Weichmacher, Kalandrierung und Tumbeln. Es wurde bemerkt,
dass die Luftdurchléssigkeit der Stoffe ohne jede Ausriistung am hdchsten ist, wihrend die getumbelten Stoffe
die niedrigste Luftdurchldssigkeit haben. Frottiergewebe schrumpfen im Ausriistungsprozess, vor allem nach
dem Waschen. Es wurde festgestellt, dass bei einer verldngerten Waschzeit die Luftdurchléssigkeit der unter-
suchten Gewebe vermindert wird. Der Waschprozess von 2 Stunden ohne Waschmittel vermindert die Luftdurch-
lassigkeit um zweifach bei der Untersuchung der ungebleichten Gewebe aus Leinen/Baumwollmischgarn, und
um 2,4-fach bei der Untersuchung derselben gebleichten Gewebe im Gegensatz zum unbehandelten Gewebe.
Durch die Wische unter Mitverwendung des Wasch- und des Konditionierungsmittels in der Zeitdauer von 1
Stunde wird die Luftdurchlissigkeit des Gewebes bis zu einem Wert zwischen 238,7 und 202,1 mm/s vermind-
ert.



