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Autor je knjigu pedijelio na sedam poglavlja i to: 1. Uvod, 2. Terenska
istraZivanja, 3. Proces izrade keramike, 4. Priprema gline za izradu keramike,
5. Izrada kermike, 6. Pedenje, 7. Primjena tehnologkih metoda na arheolotki
materijal.

1. U uvodnom dijelu govori o razlogu pisanja ovakvog priru¢nika za arheologe.
Prvo, to su osobni interes i iskustvo s arheolozima te nedostatak poznavanja procésa
izrade keramike kod arheologa; zapravo eli objasniti tehnike izrade kao fizikalno -
kemijska svojstva materijala (gline) pomocu eksperimenta te pracenjem rada dana¥njih
lond¢ara.

2. Terenska istraZivanja

Prikupljeni podaci o sirovini (glini), lon¥arima i njihovom radu na terenu gdje se
ujedno i obavljaju arheolo¥ka istra¥ivanja, mogu koristiti pri rekonstrukciji i konzervaciji
arheoloskog materijala i etnoloske grade.
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Zapravo arheolo¥ki materijal (keramika) je gotov *“produkt” odredene tehnologije
koju ¢e autor pokuSati utvrditi primjenom dana$njih metoda rada u poglavljima koja
slijede.

3. Proces izrade keramike

U ovom kratkom poglavlju opisan je i dokumentiran (fotografijama) slijed radnji
(postupak) izrade keramike od tra%enja sirovine (gline), pripreme materijala, izrada,
su¥enja, ukraSavanja, pe&enja. te do obrade povriine nakon petenja, ukratko proizvodnja
keramike, a u poglavljima 4, 5, 6, detaljnije pojedine faze rada.

4. Priprema gline za izradu keramike

Osnovna sirovina za izradu keramike je glina. O njenom sastavu, dodacima, te
pripremi ovisi kvaliteta keramike.

U ovom dijelu knjige autor analizira kemijski sastav gline, $to su zapravo gline i koje
se primjese dodaju pri izradi razlititih glinenih predmeta.

5. Izrada keramike

Zahvaljujuci dugoj tradiciji upotrebe kerami¢kih predmeta moZemo pratiti i usporedivati
arheolo¥ki materijal i etnolosku gradu s radom dana$njih lonZara.

Autor uovom poglavlju analizira i dokumentira natin izrade keramike od pripremljene
gline do pedenja.

Izdvojena su dva osnovna natina izrade keramike i to:

a) keramika radena rukom

b) keramika radena na kolu

a) Najstariji natin (tehnika) bila bi rukom radena keramika iz jednog grumena gline,
a drugi natin radene keramike je izrada pomocu glinenih prstenovaiili valjusaka spiralnim
nizanjem jednog na drugi. Za oba na¢ina moZemo re¢i da nema razlike u vanjskom
izgledu, jedino analiza presjeka moZe utvrditi jednu ili drugu tehniku i to u slu¢aju
nepaZljive izrade.

b) Izrada keramike na lonéarskom kolu jedna je od najstarijih ljudskih vjeStina.
Postoje dva tipa lontarskog kola i to: ru¢no i nozno.

Razlika izmedu rutnog i noZnog kola je u izvora vrinje i izgledu keramike. Kod
noZnog kola lon&ar oblikuje posudu s dvije ruke dok kod ru¢nog kola s jednom pokreée
plou, a drugom izraduje posudu.

Posude se kod noZnog kola grade iz jednog komada gline, tzv. “izvlatenjem” dok se
kod izrade na ru¢nom kolu posuda gradi pomocu glinenih valju$aka ili komada gline. Kod
noznog kola rotacija je br¥a i ujednadena tako da je posuda simetri¢na i s jednakom
debljinom stijenki.

Na ru¢nom kolu posude su nejednakih debljina stijenki i Eesto puta asimetri¢ne.
Nakon izrade slijedi postepeno suSenje i pefenje. .
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6. Pedenje

Pedenje je zavrina faza u procesu izrade keramike od gline do gotovog predmeta.
Autor u ovom dijelu knjige analizira nadin peenja na otvorenom i u pec¢i kao osnovnom
“tipu” pe¢enja. Usporeduje i dokumentira crteZima i fotografijama tradicionalno radenu
keramiku iz Nove Gvineje, Palestine i Pakistana.

VaZnost daje gorivu koje se upotrebljava, te temperaturi i vremenu pedenja, vrsti
posude, te uvjetima pedenja (oksidacijski i redukcijski) kao osnovnim pokazateljima
procesa pefenja.

Ustanovio je razlike u duZini pefenja i izgledu keramike u odnosu na temperaturu,
koli¢inu goriva, te tip (vrstu) peéi.

7. Primjena tehnolo$kih metoda na arheoloski materijal

Autor je u ovom poglavlju primijenio dobivene rezultate (natin izrade, peenje,
tehnologiju) na arheoloki materijal. Napravio je dvije vrste istraZivanja. Prvo na keramici
s lokaliteta Motupore Island (Nova Gvineja), a drugo na posudi iz Palestine. Klasi¢nom
metodom (prema obliku, ukrasu) obradeno je oko 800. 000 keramikih ulomaka. Zbog
tako velikoga broja uzoraka napravljena je kemijska analiza kako bi se odredio sastav
materijala, te analiza presjeka.

Usporediv3i ove rezultate s pokusnim uzorcima napravljenim od gline iskopane u
blizini lokaliteta autor utvrduje sli®nosti u mineralo¥kom sastavu, primjesama ($koljke,
pijesak) koje su se dodavale pri obradi gline, natinu izrade. Tako sa sigurno$éu moZe reéi
da se “ domaca* glina koristila kao sirovina za izradu keramike, odnosno da je keramika
iz Motupore lokalne proizvodnje.

Iz arheolo¥kog materijala autor je izdvojio jednu bronéanodobnu posudu jednostavnog
oblika prema kojoj je izradio novu,

Prvo je poku¥ao utvrditi nain izrade, kako je napravljena, tijek rada od dna do vrha,
te povrSinsku obradu. Utvrdio je da je vecim dijelom radena na kolu, da je dodana glina
za izradu ruba i dna (8to je bilo moguce vidjeti analizom presjeka) na temelju kojeg se
rekonstruirala nova.

Prikupljeni podaci mogu sluZiti za daljna istraZivanja porijekla keramike i tehnoloke
tradicije.

Zbog nedostataka literature ovog tipa kod nas, ova knjiga moZe posluZiti kao
koristan priru¢nik za bolje upoznavanje tehnologije keramike. Iako analiziran materijal
nije s podru¢ja koje nas prostorno veZe, zanimljivi su podaci dobiveni kemijskim
analizima, eksperimentalnim pe¢enjem, tako da se moe pratiti proces izrade keramike i
rekonstrukcije materijala,
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