Avutomatsko ravnanje procesom zrenja vrhnja*)

Mjesetna ispitivanja kvalitete maslaca pokazala su, da 50% pogreSaka
nastaje neispravnim kiseljenjem vrhnja. Uzroci ovih pogreSaka su razliciti.
Prije svega nema dovoljno radnika s potrebmim kvalifikacijama, a krivnja
je i u upotrebi dosadagnjeg natina odredivanja kiselosti po Soxhlet-Henke-
lu. Danas se opéenito uzima vrhnje 5 vetom sadrZinom masbi, pa se dobiju
krivi rezultati ako se kiselost odreduje po ovoj metodi.

Kod planiranja uredaja u maslarni bolje je izabrati takav postupak od-
redivanja kiselosti, koje se moZe automatizirati i #iji su rezultati neovisni
o sadrzini masti u vrhnju. Izgleda da je za odredivanje stupnja kiselosti naj-
bolji postupak pH mjerenje, koji uvelike ispunjava -zahtjeve. Kod odrediva-
nja stupnja kiselosti s pomoéu pH mjerenja treba imati na umu, da brojtane
vrijednosti za pH vrijednost i za odredivanje kiselosti po Soxhlet-Henkelu
daju razlidite rezultate o stupnju kiselosti. Dok je pH vrijednost neovisna
o sadrzini masti, rezultat po Soxhlet-Henkelu zavisan je o sadrzini masti.
pH mjerenje, ako se automatski ne provodi, zahtijeva $kolovano osoblje, ko;e
nma dovoljno iskustva s ovom metodom mjerenja.

Automatizacija procesa zrenja vrhnja iziskuje dowduise znatne investici-
je, ali se ove amortiziraju poboljfanjem kvalitete, u$tedom radne snage i
posuda. Automatsko ravnanje procesa zrenja vrhnja neovisno je o individu-
alnoj odgovornosti 1 s time cijeli tok zrenja tete jednakomjerno. On se radi
konbrole registrira.

Dok nije bio proizveden uredaj za automatsko zrenje Vrhn]a po tvrtci
»Instruments GmbH — Miinchen« ravnali su hladenje vrhnja struénjaci na
osnovu odredivanja kiselosti po Soxhlet-Henkelu. Pri tome je trebalo svaki
dan isplaéivati oko 4 prekovremena sata (rad po no¢i). Usprkos nadzoru kod
zrenja vrhnja varijacije stupnja kiselosti kod stepke kad izlazi iz buckalice
iznosile su oko 2—2,5 SH°. Kad se ugradio uredaj za automatsko zrenje vrh-
nja ove razlike su se kod 5—6 budkanja prosjeéno smanjile na 0,5—0,7 SH,
Sto praktitki ne djeluje na kvalitetu odnosno nha trajnost maslaca. Jednako-
mjernim tokom kiseljenja i tadnim nadzorom temperature smanjuje se i
sadrzina masti u stepci. Osim toga time dobijemo vrlo konstantne uvjete za
vrijeme potrebno za buékanje. Novi uredaj za automatsko ravnanje procesa
zremja vrhnja time ispunjava sva dosad postavijena otekivanja.

Dijagram nam omoguéuje rne samo nadzor nad temperaturom i pH vri-
jednosti nego njime moZemo zakljuditi o kvaliteti kulture za kiseljenje. Ako
kultura za kiseljenje nema uobitajenu kvalitetu krivulja pH vrijednosti nam
pokazuje o¢ito drugi tok. Na osnovu toga je i moguée medusobno uporedi-
vati sposobnost {(mo¢) kiseljenja raznih kultura za kiseljenje. Pogonski strug-
njaci istitu da je moguée lako &istiti i nadzirati Zitenje elektroda. TroSkovi
popravka uredaja znatno se smanjuju tzv. »Baukasten-Systemomz«.
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*) Izvod iz <¢lanka: Déhne Ratfisch, Die "automatische Steueruhg des

Rahmreifungsvorgangs — Eine Darstellung der Anlage im Butterwerk Schle-
swig- Molkere1~ Zeitung 13/1962. :
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