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Najsuvremenija linija za proizvodnju certificiranih visokonaponskih

(HV) kabela u tvrtki ELKA kabeli

Tvrtka Elka kabeli d.o.o. jedan je od vodecih proizvodaca kabela u regiji.
Stalnim pradenjem i prepoznavanjem potreba trzista odlucila je investirati
u modernizaciju proizvodnje te je u sije¢nju 2010. u rad pustena najsu-
vremenija linija za proizvodnju visokonaponskih i srednjonaponskih
kabela.

Visokonaponski podzemni kabeli u posljednje se vrijeme sve ¢esce
upotrebljavaju za prijenos elektriéne energije od energetskih pogona do
potrosaca umjesto nadzemnih dalekovoda, posebice u gusto naseljenim
podrucjima, zbog prednosti poput visoke pouzdanosti, iskoristivosti
prostora, manjih gubitaka tijekom prijenosa energije, vece sigurnosti za
stanovnistvo, nizih troskova odrzavanja i ekoloske prihvatljivosti.

Prepoznavsi rast trziSta takvih proizvoda, Elka kabeli sada proizvode
na novoj liniji visokonaponske kabele najsuvremenijim postupkom,
izoliranjem troslojnim ekstrudiranjem sa specijalnim materijalima visoke
Cistoce. Linija za troslojno ekstrudiranje proizvod je njemacke tvrtke
Troester i namijenjena je za izoliranje srednjonaponskih (MV) i visoko-
naponskih (HV) energijskih kabela naponske razine do 110 kV.

Visokonaponski kabeli izolirani su vodovi u kojima su vodici (alu-
minij ili bakar) zasebno izolirani i smjesteni u zajednicki omotac
koji ih $titi od vanjskih mehani¢kih i kemijskih utjecaja, a kon-
strukcijski elementi kabela prilagodeni su ovisno o nazivnom
naponu i kojem je okoliSu namijenjen. Osim vodica i izolacije sastoje
se i od poluvodljivih slojeva, bubrivih traka koje sprjecavaju prodor
vlage u kabel, ekrana koji osigurava mehanicku i elektri¢nu zastitu te
vanjskog plasta od polietilena visoke gustoce (PE-HD) koji sluzi kao
mehanicka zastita (slika 1). Najvecu vaznost u kvaliteti HV kabela ima
izolacijski materijal, koji prema kemijskom sastavu moze biti polietilen
(PE), polietilen visoke gustoce (PE-HD), umrezeni polietilen (PE-X) ili
smjesa na bazi etilen-propilenskoga kaucuka (EPR). Visokonaponski
kabeli obi¢no se proizvode s izolacijom od umrezenog polietilena (PE-X),
visoke Cistoce i svojstava. Rijec je o ekoloski prihvatljivome materijalu
odli¢nih elektri¢nih i toplinskih svojstava pri radnim temperaturama ka-
bela od 90 °C. Polietilenski (PE) kabeli polako ulaze u podrucje visokih
napona, a prednost im je da su suhi i ne trebaju zahtjevno odrzavanje i

trajan nadzor.
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SLIKA 1 — Visokonaponski kabeli s Al-vodi¢em (a) i Cu-vodic¢em (b)

U tvrtki Elka kabeli visokonaponski kabeli s izolacijom od PE-X-a
proizvode se najsuvremenijim postupkom izoliranja — troslojnim
ekstrudiranjem. Proces proizvodnje PE-X izolirane Zile sastoji se od
istodobnog nanosenja ekstrudiranjem poluvodljivih slojeva i izolacije
preko vodica u trostrukoj glavi (slike 2 i 3) uz naglasak na odrzavanju
izolacije suhom. Na taj se na¢in onemogucuje nastajanje elektrokemijskih
grancica za vrijeme Zivotnog vijeka kabela, Sto znaci da je ocekivani
zivotni vijek takvih kabela veoma dug. Da bi se to moglo ostvariti, Elka
kabeli upotrebljavaju poseban, suhi postupak umrezivanja i hladenja
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izolacije (e. Completely Dry Curing And Cooling method, CDCC
postupak). Umrezivanje PE-a provodi se suhim postupkom u cijevi za
umrezivanje pri povisenoj temperaturi i tlaku u inertnoj atmosferi dusika,
a hladenje u inertnoj atmosferi dusika. Proizvodna brzina izoliranja HV
zila ovisi o brzini umrezivanja i hladenju Zila.

SLIKA 2 — Alat za troslojno ekstrudiranje

Kako se PE-X sastoji od PE-LLD-a, organskih peroksida (umrezivala) i
dodataka protiv starenja (antioksidansa), pri umrezivanju svaka molekula
peroksida daje najmanje dva nusprodukta koja ostaju unutar strukture
PE-X-a te na taj nac¢in mogu uzrokovati elektricne kvarove kabela u
uporabi. Stoga se zaostali nusprodukti uklanjaju iz izolacije visokona-
ponske Zile otplinjavanjem pri odredenoj temperaturi tijekom odredenog
vremena. Kako bi se utvrdili to¢ni uvjeti otplinjavanja, uzorci izolacije
ispituju se termogravimetrijskom (TGA) analitickom metodom pre-
ma normi HD 632 §1:1998 PART 2 u suradnji s Fakultetom kemijskog
inZenjerstva i tehnologije. Visokonaponski kabeli u ELKI se proizvode
najnovijom strojnom opremom koja omogucuje rotiranje izolacije pri
umrezivanju, ¢ime se sprjecava ovjesenje izoliranog materijala u cijevi
za umrezivanje.
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SLIKA 3 — Shematski prikaz troslojnog ekstrudiranja

U projektiranju i proizvodnji kabela moraju se zadovoljiti osnovni
zahtjevi ekonomsko-tehnicke opravdanosti, kvalitete i utjecaja na
okoli$. Elka kabeli primjenom Sustava upravljanja kvalitetom i zastitom
okolisa u skladu s IS0 9001:2000 1 ISO 14001 osiguravaju kvalitetu
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kabela koja ukljucuje zadovoljavanje visokih normi u propisanim
granicama. U laboratoriju Sluzbe za razvoj i kontrolu ispituju se
fizikalna, mehanicka, kemijska, elektri¢na i preradbena svojstva
polimernih materijala, provode se ispitivanja tvari za potrebe
proizvodnje, kontrolira se kvaliteta ulaznih sirovina, proizvoda
tehnoloskog procesa te kvaliteta kona¢nog proizvoda.

Visokonaponski kabel (64/110 (123) kV 1 -1 000 mm? — Al-
XLPE, jednozilni s Al-vodi¢em, izoliran umrezivim polietile-
nom, s bakrenim ekranom, popre¢nim blokiranjem prodora vode
Al- trakom s kopolimerom i plastem od PE-a s tankim poluvo-
dljivim slojem) proizveden u ELKI na novoj liniji za troslojno
ekstrudiranje zadovoljio je sve testove prema IEC 60840 i certificiran
je u nezavisnom institutu KEMA Nederland B.V. 1 Institutu za elektro-
tehniku Koncar.

Dobivenim je certifikatima tvrtka Elka kabeli jos jedanput potvrdila
privrzenost osnovnim nacelima kvalitetnog vodenja poslovanja i na-
stojanja da i nadalje odrzi visoku kvalitetu proizvoda i usluga kako bi
ucvrstila polozaj i ugled na trzistu u zemlji i inozemstvu nastavljajuci vise
od 80 godina dugu tradiciju u proizvodnji elektri¢nih vodova i kabela.
Ulaganjem u novu liniju za proizvodnju visokonaponskih kabela tro-
slojnim ekstrudiranjem, a u svrhu osuvremenjivanja opreme i povecanja
kapaciteta, tvrtka Elka kabeli prepoznala je zahtjeve trzista te proizvodi
HYV kabele najnovijom strojnom opremom, od materijala iznimne Cistoce,
¢ime je omogucena visoka kvaliteta HV kabela i veliki kapaciteti.

Zlatko KRALJEVIC

Nova tvornica kabela tvrtke Eurocable Group u Jakovlju puStena u rad

U vrijeme deindustrijalizacije Hrvatske svako otvaranje novog pogona
ili tvornice velik je dogadaj. To vrijedi i za poduzetnu tvrtku Eurocable
Group, koja je 1. lipnja 2011. u poslovnoj zoni u opéini Jakovlje otvorila
tvornicu kabela.

Pomalo neuobicajeno, tvornicu su otvorila djeca zaposlenika svec¢ano
prerezavsi vrpcu u nazocnosti predsjednice Vlade Republike Hrvatske
gospode Jadranke Kosor.

Novom tvornicom tvrtka Eurocable Group udvostrucila je proizvodne ka-
pacitete te s 38 000 tona gotovih proizvoda osigurala ukupni prihod veci od
milijardu kuna uz udio izvoza od 80 % usmjerenog na dvadesetak zemalja.
Investicijom vrijednom vise od 190 milijuna kuna osigurano je stotinu ra-
dnih mjesta za zaposlenika iz tog dijela Zagorja, ¢ime je broj zaposlenih u
Eurocable Group porastao na 234. Potrebna financijska sredstva osigurana
suu suradnji s Europskom bankom za obnovu i razvoj (EBRD) iz Londona.
Svojim udjelom EBRD je usao u vlasnicku strukturu tvrtke.

Projekt prosirenja kapaciteta proizvodnje u cijelosti je greenfield inve-
sticija u poslovnoj zoni u opéini Jakovlje kraj Zapresic¢a (Zagrebacka
Zupanija), koja ukljucuje kupnju zemljista, izgradnju objekata i infra-
strukture te kupnju visoko usavrsene proizvodne i popratne opreme, uz
postovanje svih zahtjeva odrzivog razvoja.

Eurocable Group u svojim tvornicama u slobodnoj zoni Jankomir i po-
slovnoj zoni Jakovlje godisnje ¢e proizvoditi vise od 38 000 tona gotovih
proizvoda u obliku raznih elektri¢nih vodova i kabela za napone do 1 kV.
Novom tvornicom u Jakovlju potpuno je zaokruzen proces proizvodnje
kabela. Naime u tvornici je smjestena proizvodnja bakrene Zice od 8 mm,
koja kao sirovinu upotrebljava bakrenu katodu, te proizvodnja PVC
granulata. Bakrena zica od 8 mm i PVC granulat, kao osnovne sirovine
za proizvodnju kabela, do sada su se uvozili. Vertikalnom integracijom, u
smislu vlastite proizvodnje osnovnih sirovina, Eurocable Group potpuno
je zadovoljio vlastite potrebe.

Treba istaknuti dio iz pozdravnoga govora Drazena Matiegke, predsjed-
nika Uprave Eurocable Group (slika 1). U vrijeme velikih gospodarskih
izazova otvoriti stotinu novih radnih mjesta te udvostruciti ve¢ zamjetne
izvozne kapacitete potvrduje ispravnost poslovnog usmjerenja kojim
smo do sada uspjesno plasirali svoja rjesenja na domacoj i posebice
medunarodnoj razini.

Treba navesti 1 nekoliko podataka o tvornici (slika 2). Proizvodnja se
odvijana 10 000 m? proizvodno-skladisnog prostora unutar objekata gdje
je smjesteno deset potpuno automatiziranih linija za proizvodnju vodova i
kabela, jedna potpuno automatizirana linija za proizvodnju bakrene Zice i
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SLIKA 1 - Drazen Matiegka, dipl. ing., predsjednik Uprave Eurocable Group

SLIKA 2 — Pogled na proizvodni pogon

jedna potpuno automatizirana linija za proizvodnju PVC granulata. Tomu
treba pridodati 8 000 m? vanjskoga skladi$no-manipulativnog prostora i
6 000 m? prometnica te parkiralista.

Pozelimo investitorima uspjesan rad.

Igor CATIC
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