taljevine i stijenke kalupne Supljine. Jo$ se javljaju pogrjeske
nepopunjenosti kalupa i tople napukline

nedostatak iskustva o procesu tiksotropnoga injekcijskoga pre-
sanja zahtijeva visu razinu znanja uposlenih

nerazvijena prateca industrija, kao industrija proizvodnje ma-
terijala i ostalih potrebnih tvari, strojeva, kalupa i druge po-
trebne opreme, povisuje troskove proizvodnje i usporava razvoj

jo3 su uvijek potrebna veda sredstva za istrazivanje i razvoj toga
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vidanjima do 2020. svjetska proizvodnja magnezijskih otpresaka
nacinjenih tiksotropnim injekcijskim presanjem narast ¢e na preko
pola milijuna tona godisnje. Tako veliki relativni rast ukupne svjet-
ske proizvodnje ne ocekuje se kod ostalih postupaka lijevanja
metala.
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Etazni kalup s dvostrukim
okretanjem

Ferromatik K-TEC tvtke Milacron dvo-
komponentna je ubrizgavalica koja moze
izraditi dva precizna dijela od dva razlicita
materijala, obiljeziti ih, te sloziti u gotovi
proizvod. Novi sustav etaznoga kalupa s
dvostrukim okretanjem tvrtke Foboha po-
boljsani je sustav etaznoga okretnoga ka-
lupa, razvijenoga u suradnji s tvrtkama
Milacron i Foboha. Sekundarna jedinica za
ubrizgavanje postavljena je pod kutom od
45° na vrhu pomicne ploce, $to zahtijeva
manje prostora, a $to je jo$ vaznije, sma-
njuje vrijeme ciklusa budu¢i da omogucava
mlaznici ubrizgavalice da ostane spojena s
vru¢im uljevnim sustavom tijekom zatva-
ranja.

Ubrizgavalica K-TEC dostupna je u ve-
licinama od 400 do 4 500 t, a osobito je
pogodna za postavljanje kockastoga
etaznoga kalupa. Osnovna izvedba ubriz-
gavalice moze se spojiti s najvise Sest je-
dinica za ubrizgavanje razli¢itih veli¢ina, za
injekcijsko presanje otpresaka vecih di-
menzija i manjih otpresaka druge boje ili
vrste materijala. Svaku jedinicu za ubrizga-
vanje moze se posebno odabrati i podesiti
parametre ubrizgavanja, a sustav uprav-
ljanja nadzire i upravlja svim operacijama.

Okretni etazni kalup pogodan je za velike i
male proizvode, a izmjena je kalupa
jednostavna bududi da su svi vodovi, kabeli i
prikljucci integrirani u sustav i ne moraju se
ponovno spajati pri svakoj izmjeni kalupa.

Na K-TEC ubrizgavalici moguce je izradivati
razne proizvode, primjerice ambalaZzu,
dje¢je igracke (slika 1) te medicinske,
kozmeticke, elektronicke i opticke dijelove.

SLIKA 1. Primjer primjene K-TEC ubrizgavalice

Plastics Engineering 61(2005)3
PVC u umjetnosti

Umjetnicki i zivotni par Christo i Jea-
nne-Claude dokazani su ljubitelji i zastitari
prirode, ali i veliki uporabnici i potro3aci
plastike. Osobito su se proslavili omatanjem
plasticnom folijom raznih objekata poput,
npr. berlinskoga Reichstaga. Njihova je pak
posljednja manifestacija proglasena naj-
ve¢im javnim umjetni¢kim projektom u
povijesti New Yorka. Radilo se o projektu
pod nazivom The Gates (Vrata) koji je za-
poceo 12. veljace i trajao 16 dana. Mjesto je
odrzavanja bio njujorski Central Park.

Jedna od osobitosti projekta bilo je 7 500
otvorenih vratnica visokih oko 5 metara na-
¢injenih od oko 100 km poli(vinil-kloridnih,
PVC) profila (slika 2)! Dakle, od danas ve¢ uo-
bicajenoga materijala za izradbu vrlo pro-
sirenih prozorskih profila ili cijevi za pitku
vodu. Sve su vratnice bile obojene u jarku
narancastu boju i ukrasene debelom trakom
tkanine boje safrana. Vratnice su se protezale
na 37 kilometara staza Central Parka.

o - = =

Slika 2. Dio izlozbe The Gates u njujor-
Skome Central Parku

Ono $to odusevljava: po zavrsetku projekta
vratnice su nestale. Upucene su na zbri-
njavanje, mehanicku odnosno materijalnu
oporabu, tj. recikliranje. 1zbor PVC-a bio je
obrazlozen upravo teskom zapaljivos¢u i
gorenjem te pouzdanim i laganim re-
cikliranjem. Medutim, uz PVC potroSene su i
velike koli¢ine poliamida (popularnoga naj-
lona), polipropilena i Zilavoga polistirena. |
iskoristeni proizvodi od tih materijala us-
pjesno su oporabljeni.

www.christojeanneclaude.net,
WWW.voa.gov

polimeri

25(2004)4: 132-135
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