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SLIKA 6 — Postupak proizvodnje boce PlantBottle

nu, koja ¢e pruziti sirovinu za proizvodnju
sintetskog poliizoprena, ali i stabilizaciju tros-
kova, smanjenje ovisnosti o fosilnim gorivima
i prirodnim izvorima kaucuka te poboljsati
utjecaj na okoli§. Tvrtka Goodyear Tire &
Rubber Company, jedan od najvecih svjetskih
korisnika izoprena za proizvodnju sintetskog
kaucuka i elastomera, pokusSava razviti bio-
izopren te je pokazala prototip pneumatika
izradenog od monomera bioizoprena. Tvrtke
Ajinomoto i Bridgestone zajednicki ¢e pokusati
razviti izopren upotrebom biomase. Tvrtka
Ajinomoto vec je uspjesno proizvela bioizopren
procesom fermentacije, a tvrtka Bridgestone od
njega je proizvela poliizoprenski kaucuk. Tvrt-
ka Aemetis takoder razvija izopren na bioos-
novi s pomocu aerobnoga morskog organizma
(e. Saccharophagus degradans 2-40, zastitnog
znaka Z-mikrob) (slika 7).
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SLIKA 7 — Proizvodnja bioizoprena s pomocu Z-
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Brzo odredivanje umreZzivosti i stupnja umreZenja polimera

Pripremila: D. Spanitek

Umrezivanje polimera ireverzibilan je proces
kojim se duge lan¢ane makromolekule povezuju
kemijskim vezama. To takve materijale ¢ini
kru¢ima, ali otpornijima na meksanje pri zagri-
javanju. Zato je umrezivanje uobicajen postu-
pak kojim se poboljsavaju mehanicka, toplinska
i kemijska svojstva. Najbolji je primjer umreze-
ni polietilen (PE-X) koji je postao dobra zamje-
na poli(vinil-kloridu) za izradu cijevi ili umre-
zeni poliamid Siroke primjene u automobilskoj
industriji.

Postoji i Sirok raspon sustava materijala koji
ocvrscuju umrezivanjem, kao $to su npr. matri-
ce za vlaknima ojacane polimerne kompozite.
Stupanj umrezenja odlucujuce utjece na proces
formiranja takvih kompozita. Do sada se stupanj
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umreZenja uglavnom odredivao metodom koja
se temeljila na kemijskim reakcijama izmedu
analiziranog materijala i dodanog reagensa.
Glavni nedostatak metode je dugotrajnost, vise
od osam sati u slu¢aju uobicajenog ispitivanja,
prije negoli se dode do kvantitativnih rezultata.
Osim toga, osobito vezano za pripravu ispitaka,
postupak ne dopusta 100-postotnu kontrolu.

Siiddeutsche Kunststoff-Zentrum (SKZ) u Wiirz-
burgu sada istrazuje drukéiju metodu odrediva-
nja stupnja umrezenja plastomera i duromera.
Istrazivaci Centra istrazuju primjenu nuklearne
magnetske rezonancije (NMR) kao moguénost
nerazornog ispitivanja jer je sigurnija i mnogo
brza od dosadasnjih standardnih metoda i omo-
gucuje inline kontrolu procesa.

U novom projektu, koji financira Savezno mini-
starstvo ekonomije i energije preko njemacke
Federacije udruga za industrijsko istrazivanje,
istrazit ¢e se mogucénosti i ograni¢enja metoda
nerazornog odredivanja stupnja umrezenja ori-
jentiranih na proces umrezivanja. Istrazivanja
¢e se provoditi na Sirokom rasponu razlicitih
umrezenih sustava uzimajuci u obzir respektiv-
ne razli¢ite znacajke sustava. Cilj projekta je
odrediti je li NMR pogodna metoda kao alter-
nativa standardnim metodama ispitivanja zbog
jednostavnog rukovanja i ve¢e mobilnosti te
signifikantno kraceg vremena mjerenja.

www.skc.de/en/news/5583 Networking
plastics.html.
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