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Monfortsovi suSionici za denim
— koncepcija mogucnosti oplemenjivanja denima

Kurt van Wersch, dipl.ing.
Monforts GmbH

Brzo mijenjanje mode neprestano po-
stavlja nove zahtjeve na tekstilne op-
lemenjivace, s uvijek novijim speci-
fikacijama, posebno za oplemenjiva-
nje denima.

Oplemenjena denim tkanina u rasire-
nom stanju je daljnja moguénost za
oplemenjivace u buducosti.

S najnovijim procesnim inzenjer-
stvom i inovativnom strojnom tehno-
logijom, Monforts nudi ekonomi¢ni i
ekoloski savrsen stroj i procesni pro-
gram za oplemenjivanje denima. Pre-
bojavanje, efektivno bojadisanje, ti-
sak, specijalne predobrade, nasloja-
vanja i funkcionalizacija trenutno su
zari§ta zanimanja u podrucju denima,
za dizajnere, tkalce 1 oplemenjivace.
Trend je dZins u bojama, traze se spe-
cijalni efekti za funkcionalizaciju kao
npr. razli¢ite hidrofobne ili hidrofilne
obrade, obrade za postizanje otpor-
nosti na gorenje i sl. Wellness je novi
slogan za specijalne obrade denima.

Monforts ¢e ubuduce izvjestavati o
ovim temama u publikaciji Monforts
World Denim.

Prebojavanje sirove denim
tkanine s reaktivnim bojilima
primjenom Econtrol®
procesa

Tvrtka Monforts nudi veliki raspon
procesa i susionika za oplemenjiva-
nje, odnosno obradu denima.

Oplemenjivanje sirove denim tkanine
nakon ¢is¢enja i smudenja te za pred-
obradenu i pretpranu tkaninu u rasi-
renom stanju, moguce je provesti npr.
impregniranjem na fularu (valjcima),

nanosom pjene, razli¢itim postupci-
ma Skrobljenja te rasteznih suSionika
1ispravljaca potke, susionika i komo-
ra za kompresivno skupljanje.
Procesi i susionici (komore) se mogu
upotrijebiti za odskrobljavanje, mer-
ceriziranje, ljustenje, kontinuirano
bojadisanje, jednostrano ili dvostrano
efektno oplemenjivanje i razlicite
funkcionalne obrade ili moguénosti
naslojavanja sa svrthom dobivanja po-
sebnih efekata.

U ovom prikazu se razmatra Econ-
trol® proces prebojavanja sirovih
denim tkanina.

Sto je Econtrol® proces?

Econtrol® je proces u kojem se im-
pregniranje i susenje ukljucuje u po-
stupak kontinuiranog bojadisanja u
kojem se reaktivna bojila fiksiraju na
celulozni materijal tijekom susenja.
Medij za fiksiranje je kontrolirana
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mjesavina vodene pare i zraka. Fiksi-
ranje se provodi pri rasponu tempera-
tura od 110 do 130 °C te sa sadrzajem
vodene pare od 25 vol. % u zraku ti-
jekom 2-3 minute.

Povecanje temperature unutar mate-
rijala koji se obraduje na 68 °C tije-
kom susenja i 25%-tni sadrzaj vode-
ne pare u opto¢nom zraku su ¢imbe-
nici koji utjecu na fiksiranje bojila na
materijal, sl.1.

Provedba procesa prebojavanja

Smudena sirova denim tkanina se im-
pregnira u kupelji s reaktivnim boji-
lom (u ovom primjeru upotrijebljena
su Levafix, odnosno Remazol bojila).
Uz bojilo, upotrebljena su sljedeca
sredstva: sredstvo za kvaSenje Erkan-
tol As (1-3 g/l), sredstvo za inhibi-
ciju migracije bojila impregniranog
na materijal, Levalin MIP (5-10 g/1),
Na,CO; (koli¢ine u ovisnosti o kvali-
teti 1 vrsti primijenjenog bojila), sl.2.
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S1.1 Temperatura materijala tijekom susSenja kao funkcija sadrzaja vodene pare

u optocnom zraku
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Neobradeni materijal

20 g/l Levafix Gelb CA;
10 g/l Na,CO;;
5,7 ml/l NaOH (50%-tne)

20 g/l Levafix Orange CA;
10 g/l Na,CO;;
5,7 ml/l NaOH (50%-tne)

20 g/l Levafix Brown E-2R;
10 g/l Na,CO;
5,7 ml/l NaOH (50%-tne)

20 g/l Levafix Red CA;
10 g/l Na,CO;;
5,7 ml/l NaOH (50%-tne)

20 g/l Ramazol
Turquoise G133;

10 g/l Na,CO;;

7 ml/l NaOH (50%-tne)

70 g/l Ramazol Black NF;
20 g/l Na,CO;;
14 ml/I NaOH (50%-tne)

S1.2 Uzorci obojenog denima: a) lice, b) nali¢je, c) lice nakon pranja s kamenom, d) lice nakon pranja s enzimom
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Tijekom zrac¢nog prolaza, bojilu se
daje vrijeme za difuziju unutar vlak-
na. Ovisno o povrSinskim masama
denim tkanina na kojima se provodi
prebojavanje, mogu biti upotrijeblje-
ni predsusionici s infracrvenim zrace-
njem (IR suSionici). Postupak susenja
se nakon toga nastavlja obradom od
2 do 3 minute u susionicima s optoc-
nim zrakom na temperaturi od 110 do
130 °C (ovisno o povrsinskoj masi) sa
25 %-tnim (volumnim) sadrzajem
vodene pare u zraku unutar cirkula-
cijske komore. Obojadisana tkanina
se nakon toga pere, susi te moze biti
dalje obradena prema potrebi, sl.3.
Ekoloski i ekonomic¢ni Econtrol®pro-
ces je iskorak prema zastiti okolisa
— Izbjegavanje je bolje nego zbrinja-
vanje.

Usporedbom s procesom impreg-
nacija-susenje/impregnacija-parenje
(pad-dry/pad-steam) u kojem se upo-
trebljava 250 g/l soli, ili s procesom
impregniranje-susenje/ termofiksira-
nje (pad-dry/bake) u kojem se upo-
trebljava 150 g/l uree, Econtrol® pro-
ces zahtijeva samo 10-20 g/l Na,CO,
i/ili 5-15 ml 50 %-tne otopine NaOH,
sl.4.

Uz proizvodni ucinak 40 m/min tka-
nine prosjecne povrSinske mase do-
biveni su sljedeéi rezultati ispusta na
godisnjoj razini:
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S1.3 Shematski prikaz procesa oplemenjivanja
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Rad u tri smjene, proizvodnost 40 m/min.

S1.4 Prikaz potrosnje kemijskih sredstava u razli¢itim procesima obrade denim

proizvoda

a) Pad-dry-pad steam proces - 543 t
soli u otpadnoj vodi;
b) Pad-dry-bake proces - 325 t uree,
dijelom u vodi dijelom u zraku;
¢) Econtrol® pproces - 21-52 t
Na,CO, i/ili NaOH u otpadnoj
vodi, u ovisnosti o uvjetima.
S ovim ekonomicnim i ekoloski pri-
oplemenjivac¢i denim tkanina imaju
velik raspon moguénosti za preboja-
vanje sirovih denim tkanina. Takoder,
viSe vrsta bojadisanja moZze se inte-
grirati u liniju za oplemenjivanje.
Detaljnije informacije iz tvrtke Mon-
forts GmbH & Co mogu se dobiti na

zahtjev ili od uglednih proizvodaca
bojila.

Denim je ,,vje¢no mlad®, s vremana
na vrijeme ponovno dolazi novi de-
nim, bez konkurencije po obliku, boji
1 dizajnu. Industrija denima ide pre-
ma razvoju i Sirenju proizvodnje i
udjela na trzistu, s novim varijanta-
ma isve ve¢om kvalitetom. Monforts
podupire industriju denima svojim
inovativnim sustavima za oplemenyji-
vanje kako bi njihovi partneri proiz-
vodili visokokvalitetne proizvode te
bili u sto boljem poloZzaju s obzirom
na stalno promjenjive zahtjeve trzi-
Sta. (Prevela A. Vincic)



