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IZBOR METODA I STROJEVA ZA SREPIVANJE KUKURUZOVINE
UuvoD

Tehnologija i tehnika u berbi kukuruza prosla je posljednjih godina neko-
liko brzih promjena, §to se je reflektiralo promjenama i nadinu sredivanja
kukuruzovine. Prelazom na potpuno mehaniziranu berbu kukuruza najprije
beracima, pa brzo nakon toga bera¢ima — komuS$arima i bera¢ima — kru-
njacima i konacno visokoproduktivnim kombajnima, javljaju se potpuno dru-
gi problemi u sredivanju kukuruzovine. Obzirom da nakon berbe sa bilo ko-
jim od spomenutih strojeva kukuruzovina ostaje povaljana i pokidana, nema
prakti¢ne mogudnosti da se skuplja strojevima, pa se u pravilu zaorava. Tre-
ba napomenuti da je razvoj u tehnici drzanja goveda i$ao u pravcu sve ma-
njih potreba u stelji (kratka stajali$ta, sistem boksova, reSetkasti pod i dr.).
Prema tome, od velikog je interesa pronadi i izabrati metode i strojeve, kojima
¢e se efikasno nakon berbe zaorati kukuruzovina i to tako, da se $to brie
razgradi biljna masa.

Na nasim kombinatima, gdje se kukuruz bere potpuno mehanizirano, pro-
blem sredivanja kukuruzovine je osobito akutan. Za razliku od nekih drugih
svjetskih proizvodaca kukuruza, ovo je pitanje kod nas posebno znacajno zbog
slijededeg:

— vrlo uclestale plodosmjene kukuruz — pS$enica;

— potpuno isklju¢enje kukuruzovine kao sto¢ne hrane i stelje;

— velikih prinosa kukuruzovine.

Uobic¢ajena plodosmjena kukuruz — pSenica zahtijeva da se neposredno
poslijc berbe kukuruza tlo brzo pripremi za sjetvu pS$enice. Naprotiv, plo-
dosmjena kukuruz — kukuruz ili kukuruz druge jarine, ostavlja moguénost
da se ili kukuruzovina grubo zaore u zimsku brazdu ili pak da se usitni u
jesen i zaorava tek u proljeée (SAD), kada veé velikim dijelom istrune.

Skupljanje i odvoz kukuruzovine za sto¢nu hranu ili stelju na na$im
krupnim gospodarstvima je napusteno, pa se &itava masa mora zaorati.
Mase kukuruzovine, koju treba zaorati iznose od 115—150 i vise g/ha.

Uocavajuci ovu problematiku i ocjenjujuéi kao vrlo aktuelna istraZiva-
nja u cilju iznalaZenja rjeSenja pogodnih za praksu, Institut za mehanizaci-
ju poljoprivrede, Poljoprivrednog fakulteta Sveucilista u Zagrebu zapoceo
je u jesen 1967. godine viSegodi$nja ispitivanja. Program ispitivanja obuhva-
¢a iznalaZenje i ispitivanje metoda i strojeva za sredivanje kukuruzovine po-
slije berbe. Uobicajeni nacin sredivanja kod nas kroz protekle godine je za-
oravanje usitnjene, neusitnjene ili paljene kukuruzovine. Ispitivanja ée odgo-
voriti na pitanje da li treba i u kojoj mjeri usitnjavati kukuruzovinu, kako
zbog efikasnijeg zaoravanja tako i zbog brzine razgradnje. Pri ispitivanju
strojeva za usitnjavanje kukuruzovine i plugova bit ée ocijenjen kvalitet ra-
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da i u¢inak, kao i odreden energetski bilans. Program ispitivanja je obuhva-
tio i ocjenu opravdanosti palenja ili odstranjivanja kukuruzovine s polja.

U 1967. godini Institut je organizirao i proveo uvodna ispitivanja. Pre-
ma programu za 1967. godinu u toku jeseni je snimljeno postojece stanje
pri sredivanju kukuruzovine na poljoprivrednim kombinatima isto¢ne Sla-
vonije (Belje, Pakovo, Osijek i Vukovar). Ispitivan je kvalitet rada i ucinak
postojec¢ih strojeva za usitnjavanje kukuruzovine, te no3enih i vutenih plu-
gova koji se upotrebljavaju na spomenutim i drugim kombinatima.

II. PODACI IZ LITERATURE

U literaturi ima relativno vrlo malo podataka direktno o problemu zao-
ravanja kukuruzovine. Amberger (1) i Estler (2) navode da se kukuruzovina
s visokinm sadriajem vode moZe upotrebiti djelomi¢no za silazu, no kao gla-
vna metoda poslije mehanizirane berbe klipova smatra se zaoravanje, ¢ime
se dovodi organska masa u tlo i tako obogacuje sadrzaj humusa. Kukuruzo-
vina ima znatno povoljniji odnos NC (1:35 — 76) nego li slama (1:100 —
"— 150). Spomenuti autori smatraju da na laganim i plodnim tlima prije za-
oravanja nije potrebno usitnjavanje kukuruzovine, dok se na teskim tlima
zbog brze razgradnje preporuca usitnjavanje. Estler (2) smatra 3 metode
sredivanja kukuruzovine interesantnima: zaoravanje bez usitnjavanja, zao-
ravanjc s prethodnim usitnjavanjem i usitnjavanje frezom s naknadnim
zaoravanjem. Isti autor navodi odredena iskustva u pogledu konstrukcije
pluga u svrhu efikasnog zaoravanja kukuruzovine, kao najmanji slobodni
prostor do gredelja 60 cm i razmak izmedu pluznih tijela 80—90 cm. Goto-
vo svi autori naglasavaju da je usitnjavanje kukuruzovine skup zahvat i da
se treba provesti u pravilu na onim tlima gdje je u pitanju razgradnja biljne
mase.

III. METODIKA ISPITIVANJA

Za potrebe ispitivanja provedenih u 1967. godini primijenjene su uobi-
¢aizne metodike za ispitivanje strojeva za usitnjavanje biljne mase i plugo
va, koje su za ovu priliku jo§ posebno razradene. U toku ispitivanja je sni-
mijeno slijedece:

a) Stanje kukuruzovine nakon berbe, koje je obuhvatilo
podatke o prethodnom stanju kukuruzovine na parceli na kojoj su ispitiva-
ni strojevi za usitnjenje kukuruzovine i plugovi. Pored podataka o mjestu
rada i o narednom usjevu u plodosmjeni, odredena je zakorovljenost (vrs-
ta, visinz i koli¢ina) a zatim su uzeti podaci o nacinu berbe. Kod branja
strojem utvrdeni su podaci o vrsti, marki i tipu stroja.

Podaci o kukuruzovini obuhvadaju izgled nakon berbe, sadrzaj vode, vi-
sina i debljinu stabljike, razmak redova, sklop, ukupnu masu i sortu.

b) Tretiranje i stanje kukuruzovine usitnjavanja
je obuhvatilo slijedece podatke: nacin tretiranja (sitnjenje specijalnim stro-
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jem, sitnjenje strojem i tanjuranje, palenje i valjanje), vrsta, marka i tip a-
gregata (posebno za traktor, a posebno za priklju¢ni stroj), brzina kreta-
nja, zahvat, visina reza i smjer kretanja. Kvalitet rada je ocijenjen odredi-
vanjem stupnja usitnjenosti, tako da je u postotku od ukupne mase odrede-
n> koliko mase ima u slijede¢im kategorijama (po duzini): veli¢ine preko
100 ¢m, 50—100 cm, 30—50 cm, 15—30 cm i kraée od 15 cm.

Nakon palenja jednakim nac¢inom odreden je postotak mase u pojedi-
nim kategorijama.

€) Zaoravanje i ocjena potrebe dopunske obrade u
priprema za sjetvu je obuhvatilo podatak o na¢inu prethodnog tre-
tiranja kukuruzovine. Ispitivan je rad plugova pri zaoravanju netretirane
kukuruzovine. Za traktor, koji je radio na zaoravanju, uzeti su opéi poda-
ci o vrsti, marki, tipu, stanju i eventualnoj dopunskoj opremi.

Pored podataka o vrsti, marki i tipu posebna paznja je posvecena izmje-
rama i podacima o dopunskoj opremi. Pored op¢ih izmjera (konstruktivna
dubina rada i Sirina zahvata) za ocjenu prikladnosti pluga za zaoravanje
kukuruzovine izmjerene su visine do gredelja, razmaci pluznih tijela i du-
Zine radnih dijelova. Podaci o dopunskoj opremi odnosili su se na vrstu i
izmjere crtala i pretpluznjaka i na eventualnu postojanost kotaca za ogra-
ni¢avanje dubine rada, poviSenja i produZetka odgrnjace i zaStitnog lima na
gredelju.

Podaci o tlu su obuhvatili ocjenu prikladnosti za rad, vrstu i vlaZnost
u slojevima 5 — 10 cm i 25—30 cm.

Rad na zaoravanju je kronografiran da bi se utvrdio bilans radnog vre-
mena. Mjerena je zatim dubina rada, Sirina zahvata, brzina kretanja, kliza-
nje, dinamometriran je vucni otpor, mjeren utro$ak goriva i obradena po-
vrsina.

Nakon zavrSetka rada izmjerena je nezaorana biljna masa, a zatim je
otvoren profil oranja da bi se utvrdila izmije$anost biljne mase s tlom, du-
bina i raspored kako je kukuruzovina zaorana.

Potreba dopunske obrade u pripremi za sjetvu za svaki pojedini slucaj
je ocjenjivana snimanjem operacije koje su primijenjene da bi se parcela
pripremila za sjetvu.

IV. REZULTATI ISPITIVANJA SA DISKUSIJOM

Ispitivanja su vrSena na kukuruzovi$tima PIK-a »Belje« u Topoliku,
PIK-a Pakovo u Grubama i Sirokom Polju, IPK-a Osijek na Orlovljaku i
PIK-a Vukovar u Grabovu, u vremenu od 19. X do 12. XI 1967. godine. Par-
cele na kojima se ispitivalo pravilnog su oblika i pretezno ravnog mikro-
reljeta U navedenom razdoblju bilo je povoljno vrijeme za rad bez kise.

1 Stanje kukuruzovine nakon berbe

Na parcelama na kojima se ispitivalo, kukuruz je bio pobran strojevi-
ma i to: kombajnima John Deere 105 i Zmaj — Univerzal i 2-rednim bera-
¢ima-kcmusa¢ima New Idea. U pogledu stanja kukuruzovine nakon berbe
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nije bilo vecih raziika koje bi se odnosile na berbu pojedinim strojevima.
Nakon prolaza spomenutih strojeva kukuruzovina je ostala polegla u smje-
Jyu kretanja strojeva i polomljene stabljike na visini od 45 do 50 cm iz
nad tla
_.Zakorovljenost na IPK Osijek — Orlovnjak bila je neznatna (manja

ad 1) dok se na parcelama PIK Belje — Topolik, PIK Dakovo — Grube i
&iroko Polje i PIK Vukovar — Grabovo kretala od 9—14%. Glavna masa
korova bio je muhar, dok je ostalih korova bilo neznatno. Prosje¢na visina
glavne mase korova je iznosila oko 75 cm.

Sadrzaj vode u stabljikama bio je od 51—68%, s izuzetkom na PIK-u
Pakove — Grube, gdje je u stabljikama bilo 80% vode.

Debljina stabljike 20 cm iznad tla iznosila je 2—3 cm, a visina 225—260
cm. Razmak redova, sklop i prinos ukupne mase prikazujemo na tabeli
broj 1.

Tabela 1 — Razmak redova, sklop i prinos ukupne mase nakon berbe
Razmak Sklop Ukupna
Mjesto rada redova 1/ha masa
cm q/ha
IPK Osijek — Orlovnjak 70 45.600 131—144
48.580
IPK Osijek — Eksperiment 70 52.570 134
ekonomija
PIK Belje — Topolik 75 34.571 118—128
42.670
PIK Vukovar — Grabovo 70 45.140 117
PIK bakovo — Grube 70 36.860 136
PIK Dakovo — Siroko Polje 70 45.710 147

2. Tretiranje i stanje kukuruzovine nakon tretiranja

Pod tretiranjem kukuruzovine u smislu ovog natpisa treba podrazumije-
vati mjere koje se provode u svrhu olaksavanja zaoravanja. U toku ovih is-
pitivanjs. snimani su slijedeé¢i nadini tretiranja kukuruzovine:

— usitnjavanje strojevima (sitnilica ili sjeka¢ stabljika; engleski «stalk

cutter«, odnosno »chopper«);

— palenje;

— valjanje.

Ispitivani su slijedeéi strojevi: sitnilica »John Deere — Gyramor 707,
sitnilice »Nobili — Triturator« i sitnilica »Zmaj«.

a) Sitmilica Johm Deere — Gyramor 707

Siroj je poluno$en. Pogoni se preko priklju¢nog vratila traktora. Pred-
viden za rad s traktorom »John Deere 4020«. Medutim, u toku ispitivanja ta
je sitnilica radila u agregatu s traktorima »SAME — Ariete« na IPK Osijek,
»Schliiter — Super 90« na PIK Belje, a samo na PIK DPakovo stroj je bio
priklju¢en uz traktor »John Deere 4020«.
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~ Radni zahvat stroja je 6 redova, pa je, prema tome, zahvaéeno 420 cm
(razmak redova 70 cm), odnosno 450 cm (razmak redova 75 cm). U agre-
gatu s pavedenim traktorima izmjerene su prosjene radne brzine kreta-
nja i udinci (tabela br. 2).

Slika 1 — Sitnilica John Deere Gyramor 707 u radu

Tabela 2 — Prosje¢ne radne brzine kretanja i ucinci sitnilice »John Deere —
Gyramor 707«

Traktor Brzina kretanja U¢inak
km/h ha/ha
»Same — Anete« 54 2,04
»Schliiter — Super 90« 73 2,96
»John Deere 4020« 8,5 322

S ovim strojem i traktorom »John Deere 4020« postignuti su veliki udin-
ci, no u pogledu kvaliteta rad nije zadovoljavajud¢i. Nozevi su udvriéeni na
dva okomita vratila, pa je njihovo okretanje vodoravno. Prema tome, no-
Zevi zahvadaju kukuruzovnu na izvjesnoj visini iznad tla i usitnjuju samo
onaj dio mase koji se nalazi iznad visine zahvata nozeva (sl. 1). Stabljike
koje su ispod te visine ostaju neusitnjene. Da bi se pobolj$alo usitnjava-
nje, u praksi se nastoji stroj podesiti za rad tako da nozevi zhavaéaju $to bli
Ze zemlje. Zbog razmjerno velikih radnih brzina i velikog zahvata stroja, la-
ko se dogodi da uslijed neravnog mikroreljefa noZevi zahvate zemlju, pa do-
lazi do zaguSenja i lomova. Da bi se smanjila opasnost od zagusenja i lo-
mova i omogucio rad nozeva $to blize zemlji, noZevi se odtre i poveéa broj
okretaja.
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U toku ispitivanja ovaj stroj je radio s normalnim brojem okretaja (540
o/min) i uz visinu zahvata 18—23 cm, zatim s normalnim brojem okretaja i
posebno nao$trenim noZevima s visinom zahvata 7—14 cm i kona¢no s po-
veé¢anim brojem okretaja (100 o/min) uz visinu zahvata 14 cm. Kvalitet ra-
da stroja u svetri kombinacije prikazujemo na tabeli 3. Kao $to se vidi na
tabeli najbolja usitnjenost je postignuta pri radu s nao$trenim noZevima uz
normalni broj okretaja. NoZevi su naostreni kovanjem, nakon cega su Kkalje-
ni. Sa jednim o$trenjem moZe se usitniti kukuruzovina na 70—90 ha, no o-
$trenje znatno smanjuje vijek trajanja noZeva.

Za rad s povedanim brojem okretaja sitnilica »Gyramor« bila je prema
upustvima proizvodada posebno pripravljena. Ugradeni su zupcanici koji su
osigurali da broj okretaja rotora bude 100 o/min pri pogonu s priklju¢nog
vratila traktora, »John Deere 4020« s poveéanim brojem okretaja.

b) Sitnilica »Nobili Triturator«

Sitnilica je no$ena, a pogoni se preko prikljuénog vratila traktora. U
agregatu s traktorom «Belarus MTZ-50« radna brzina je iznosila 7 kmv/ha.
Konstrukcioni zahvat ove sitnilice, koja je prvenstveno namijenjena usitnja-
vanju rozgve, iznosi 180 cm, pa je, prema tome, zahvat stroja 2 reda, tj.
samo 140 cm (prekrivanje prohoda 22'%). Vratilo je vodoravno pa s udaraci-
ma zahvada i polegle stabljike. U odnosu na rad ostalih ispitanih sitnilica
(slika 2) kvalitet rada toga stroja je vrlo dobar (tabela br. 3). Nedostatak
ove dvoredne sitnilice je mali ucinak (0,88 ha/ha).

Slika 2 — Sitnilica No bili Triturator u radu

Sitnilica »Zmaj«

Dvoredni vudeni bera¢ kukuruza »Zmaj« koristi se bez beralkog ure-
daja na mnogim gospodarstvima kao sitnilica za kukuruzovinu. U agregatu
s traktorom »Belarus MTZ-50« radna brzina bila je 6,9 km/h, radni zahvat
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2 reda, pa i ovdje ucinak ne zadovoljava (0,87 ha/h). Kvalitet rada (tabela
br. 3) bio je slabiji nego $to se moze olekivati kod ovakvog sistema (vodora-
vno vratilo sa rotoudarac¢ima), a jedan od razloga bila je istroSenost organa
za usiinjavanje.

d) Palenje

Nakon palenja preostalo je 54% od ukupne biljne mase. Na tabeli 3 je
vidljivo da je izgorjelo li§¢e i sitniji dijelovi dok su stabljike ostale (slika 3).

‘QL
3 4!

Slika 3 —'Izgled paljenog kukuruziSta

Tabela 3 — Stupanj usitnjenosti kukuruzovine nakon tretiranja raznim stro-

jevima
% od ukupne mase po kategorijama
Nacin tretiranja > 100 50+ 30+ 15+ < 15
cm 100 cm 50 cm 30 cm cm
»J. D. Gyramor« — standardni 32 12 13 43
broj okretaja i nozevi
»J. D. Gyramor« — standardni 14 7 6 73
broj okretaja i naoStr. noz.
»J. D. Gyramor« — povecani broj 43 14 6 7 30
okretaja i standardni noZevi
sTriturator« 11 8 10 71
rZma j« 39 14 4 43
Paljeno 35 33 16 11 5
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e) Valjanje

Tretiranje valjkom promatrano je u radu traktora »Zadrugar P-2« u a-
gregatu sa »Cambridge« valjkom. Radni zahvat je iznosio 5,1 m, a brzina
okrctaja 10,9 km/h.

3. Zaoravanje i ocjena potrebe dopunske obrade u pripremi za sjetvu

a) Ispitivani plugovi

Ispitivani su razni plugovi: »Regent«, »Lemken«, »Rabewerkex, »IHC,
»Proleter« i »BNT«. Izmjere ispitivanih plugova prikazujemo na tabeli 4
i slict 4

Tabela 4 — Izmjere plugova

Tip Vrsta Dub. S8ir. Vis. Razmak Prop. DuZ.
pluga pluga rada zahv. do  vrho- radne
Marke cm cm gred. vale- povrs.
pluga cm mesa
cm cm*) cm*¥)
»Regent« »Saturn noeni 35 3%X35 75 85 71 122
IIT S«
premetnjak
»Regent« »Saturn Noseni 35 3x35 75 95 80 126
ITI SMV«
premetnjak
»Regent« »Pluto III« NoSeni 35 3X35 70 85 62 120
ravnjak
»Regenta »Merkur Noseni 40 3x40 76 100 94 140
111«
ravnjak
»Lemken« »D 45/130« Noseni 35 3Xx35 80 110 91 158
premetnjak
»Rabcwerke« »Feld- NosSeni 35 3X35 66 90 75 133
taube«
premetnjak
»Rabcwerke« »Feld- Noseni 35 3x35 65 100 85 140
taube H 35/65«
premetnjak
»ITHC« »560«  PolunoSeni 35 535 74 79 62 104
ravnjak
»Proleter« »Zastava Vuceni 40 2x40 67 — 77 134
ravnjak
»BNT« »Tigar« Vudeni 40 2x40 78 — 12 158
ravnjak

*) Propusnost je razmak izmedu pripone (odnosno povijenog gredelja) prethodnog pluZnog tijela 1
okomitog ruba odgrnjale slijededeg pluZnog tijela .
**) Du¥ina radne povriine mjerena od vrha lemefa do kraja produfstka (dufina produZetka Je
14—16 cm)
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Slika 4 — Izmjere pluga: a) dubina rada, b) $irina zahvata pluZznog tijela, c) S$i-
rina zahvata pluga, d) visina do gredelja, e) razmak vrhova lemesa,
f) propusnost, g) duZina radne povrs$ine

Dodatna oprema od znacaja za kvalitet zaoravanja plugova bila je sli-
jedeca:

Plugovi »Regent«:

-— Tanjurasto crtalo glatkog oboda ispred prvog pluZznog tijela
(@ 48 cm);

— Tanjurasti pretpluznjak glatkog oboda ispred svakog pluznog tije-
la (@ 45 cm);

— Zastitni lim gredelja iznad svakog pluZnog tijela.

Plug »Lemken«:

— Tanjurasti pretpluZnjaci narebrastog oboda ispred svakog pluZnog
tijela (¢ 46);
— PoviSenje odgrnjace
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Plug »Rabewerke«:
— Tanjurasta crtala narezanog oboda ispred svakog pluznog tijela
(o 45).
Plug »THC«:

— Tanjurasta crtala narebrastog oboda ispred svakog pluznog tijela
(P 52);

— PoviSenje odgrnjace.

Plugovi »Proleter« i »BNT«:

— Bez dodatne opreme.

b) Kvalitet rada plugova

Kvalitet zaoravanja je obijenjen na osnovu nezaorane mase kukuru-
zovine i stupnja izmijeSanosti s tlom. Tabela broj 5 prikazuje kvalitet zao-
ravanja postignut na zaoravanju tretirane kukuruzovine.

Pored ispitivanja kvalitete rada na zaoravanju tretirane kukuruzovine,
neki su plugovi ispitivani i na zaoravanju netretirane kukuruzovine. Za tu
svrhu bili su odabrani plugovi »Merkur IIl«, »Lemken« (slika 5), »IHC 560«
i »Rabewerke Fedtaube H 35/65«. Izmjene ovih plugova i prethodna ispi-

Slika 5 — Plug Lemken D 45130 na zaoravanju netretivane kukuruzovine
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tivanja su pokazala da ovi plugovi zaoravaju kukuruzovinu bez zaguSivanja.
Postignuti kvalitet rada prikazujemo na tabeli broj 6.

Tabela 6 — Kvalitet zaoravanja netretirane kukuruzovine
Plu
g Nezaora}’na Izmije$anost s tlom
Marka Tip masa
»Regent« »Merkur IIl« 6 Jednoli¢no izmijeSano
— buse zaorane
»Lemken« »D 45/130« Tragovi Vrlo dobro izmije$ano
»IHC« »560« 5 Glavna masa na dnu
oranja
»Rabewerke«  »Feldtaube 6 Jednoli¢no izmije$ano
H 35/65« — buse zaorane

c) Bilans radnog vremena

S plugovima »Regent«, »Merkur IIl« i »Saturn III SMV«, »LemKken,
sRabewerke Feldtaube H 35/65«, »IHC 560« i vufenim plugovima »Zastava«
i »Tigar« postignut je zadovoljavajuéi bilans radnog vremena. U odnosu na
bruto radno vrijeme (vrijeme provedeno na parceli odbivsi neopravdane
zastoje i odmore) neto radno vrijeme (Cisti rad, okreti, pode$avanje) izno-
silo je 94—97%, a zastoji zbog zagu$ivanja 3—€". Navedeni plugovi se isti-
¢u visinom do gredelja, razmakom medu pluinim tijelima i dodatnom o-
premom. Kod ostalih plugova u pojedinim slu¢ajevima neto radno vrijeme
je iznosilo svega 44%, a zastoji zbog zaguSivanja Cak 56r/s od bruto radnog
vremena.

d) Podaci o dinamometriranju

Kod svih ispitivanih plugova utvrdeni su vu¢ni otpori dinamometrira-
njem i to kod oranja na dubinu od 25—33 cm. Dosadasnji rezultati nisu
pokazali signifikantnih razlika u specificnom otporu zaoravanja kukuruzo-
vine tretirane na razli¢ite naéine. Specifi¢ni otpori oranja bili su od 0,50—
—0,34 kp/cms.
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ZAKLJUCCI

1. Na poljoprivrednim kombinatima koji proizvode kukuruz na veéim
povrinama i beru ga strojevima, javio se vrlo akutan problem kvalitetnog
i sigurnog zaoravanja kukuruzovine, osobito kod plodoreda kukuruz — p3e-
nica. U takvim uvjetima odmah nakon berbe kukuruzovina se mora zaorati
tako da stabljike ne vire napolje, kako bi se tlo moglo dobro poravnati i za-
sijati pSenica.

2. Ovo pitanje se rje$ava vrlo raznoliko; negdje se kukuruzovina prije
zaoravanja sjecka, dok se na drugim mjestima pokuSava direktno zaorava-
nje. Za zaoravanje kukuruzovine upotrebljavaju se raznovrsni plugovi, od
kojih su neki prikladni za takav posao, a neki su potpuno neprikladni, pa se
pri nsbavci mogu nacdiniti velike pogreske.

3. Kao glavno, i dosta sigurno povjereno saznanje u dosadadnjim naSim
istrazivanjima jest da kvalitet zaoravanja kukuruzovine prvenstveno zavisi
o konstrukciji pluga, a ne o nadinu prethodnog tretiranja (usitnjavanje, va-
ljanje, palenje). Kod pluga su najvaznije neke njegove dimenzije, oblik plu-
Znog tijela i specijalna dodatna oprema.

4, Rijetko se zaguSuju plugovi s visinom do gredelja ve¢om od 75 cm i
razmakom izmedu vrhova lemes$a vedim od 90 cm.

5. O dodatnoj opremi na plugu vrlo mnogo zavisi kvalitet zaoravanja
kukuruzovine. Tanjurastim pretpluZnjacima, poviSenjem i produZetkom od-
grnjade pozitivno se utjele na prekrivanje biljne mase zemljom. Rebrasti
obad pretpluznjaka i crtala pokazali su se »takoder« kao pozitivna rjeSenja.

6 U idudoj sezoni treba nastaviti ispitivanja i proS$iriti u smislu utvrdi-
vanja energetskog bilansa kod pojedinih metoda sredivanja kukuruzovine,
obziron: na dubinu zaoravanja biljne mase i time preciznije definiranje za-
htjevi na plugove.
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