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valjujudi pjenastoj strukturi, podloga mijen-
ja oblik pri mehanickim udarcima, ali se po-
slije vraca u svoj izvorni oblik bez ostecenja.

Kako je ova umjetna trava razvijena prema
normama koje postavlja UEFA, nogometna
se lopta na njoj ponasa jednako kao i na
pravoj travi, ali se igraci ne susrecu s rupa-
ma, ogoljelim povrSinama i slicnim oste-
¢enjima travnjaka. Pozitivan ishod projekta
tijekom kojega je ova umjetna trava testira-
na na Sest europskih stadiona, doveo je do
dozvole prevlacenja nogometnih igralista
na kojima se igraju utakmice pod pokrovi-
teljstvom Europske nogometne federacije u
sezoni 2005./06.

www.basf-ag.de

SLIKA 6. Umjetna trava tvrtke XL Generation

Plasti¢ni filmovi i folije

Plasti¢ni filmovi i folije zasigurno su proizvo-
di u koje se preradi najvise plasti¢nih materi-
jala, u 2004. oko 25 % ukupno potrosene
plastike ili vise od 40 milijuna tona, od toga
¢ak 85 % ili 34 milijuna tona polipropilena i
polietilena. Najvise se plasti¢nih filmova i fo-
lija potrosi u Europi (30 %) i SAD-u (30 %).

Za izradbu jednoslojnih i viseslojnih filmova i
folija rabe se razliciti tipovi materijala, ¢ime
je omoguceno bolje prianjanje slojeva, bolja
barijerna svojstva i visa Cvrstoca. Biorijentira-
ni polipropilen posebice je pridonio kvaliteti
folija i filmova. Konstrukcijski su plastomeri
takoder nasli svoju primjenu na ovome po-
dru¢ju, posebice na polju telektronike. Eks-
trudiranjem crijevnih filmova preraduje se
najvise polietilena.

Filmovi i folije mogu se praviti na vise na-
¢ina:  ekstrudiranjem, koekstrudiranjem,
prevlacenjem, ekstruzijskim prevlacenjem,
ekstruzijskim laminiranjem i metaliziranjem.
Koji ¢e se postupak izabrati, ovisi o izboru

ma, odnosno folije.

Filmovi i folije najvise se upotrebljavaju za
pakiranje hrane i ostalih proizvoda, ali
odredeni dio rabi se i za potrebe medicine,
elektronske industrije, automobilske indu-
strije i gradevinarstva te za specijalne namje-
ne, npr. ukrasni omoti, specijalna ambalaza
tipa oblikuj-napuni-zavari, vre¢ice za krv, sa-
vitljive tiskane plocice, presvlake za krevete,
pelene, za potrebe ukrasavanja u kalupu pri
izradbi automobilskih dijelova (izostanak
bojenja i trajnija prevlaka povrsine). Vrecice
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za nosenje i vrece za smece takoder su veliko
podru¢je primjene filmova i folija, mada je
ono danas na neki nacin smanjeno zbog ra-
stuce brige za okolis. U gradevinarstvu se
plasti¢ni filmovi i folije rabe pri izradbi gla-
zura, za zastitu od vlage te razlicita zastitna
prekrivanja. Nadalje, tu je izradba jedara,
geomembrane i sl.

Uz PP PE, kojih se najvise preradi za potrebe
pakiranja, u filmove i folije preraduju se PET
(magnetni, opticki i filmovi za potrebe telek-
tronike), PVC (roba siroke potrosnje i proiz-
vodi za potrebe medicine) i poli(vinil-butiral)
(PVB) (automobilska industrija i gradevinar-
stvo). Viseslojnih se filmova i folija proizvede
oko 7 milijuna tona, a oko 95 % toga nami-
jenjeno je industriji pakiranja.

www.plastemart.com

Nova DuPontova ambalaza

Za pakiranje luksuznih kozmetickih proizvo-
da trazi se elegantna, potpuno prozirna i
funkcionalna ambalaza. Nerijetko je posti-
zanje prozirnosti problem, posebice kada je
rije¢ o ambalazi za dekorativnu kozmetiku.
Na ovogodisnjem sajmu pakiranja Luxe-Pack
2005, koji je odrzan u Monaku, tvrtka Du-
Pont predstavila je svoj doprinos tom usko
specijaliziranom segmentu trzista ambalaze.

Primjer veoma luksuzne ambalaze jest bocica
za parfem Clarin. Rije je o svjetle¢oj bodici
nacinjenoj od DuPontova poznatoga prozir-
nog materijala Surfyna®, u koji je ubacen ele-
ktroluminiscentni film, baterija i upravijacka
jedinica (slika 7). Takva ¢e bocica jednostavno
privu¢i oko potencijalnoga kupca. Prozirne
poklopce, nalik na staklene, za ovu je bocicu
izradila francuska tvrtka Qualipac. Veoma su
lagani, otporni na ogrebotine, a i ovdje je
uporaba Surfyna® omogudila da se injekcij-
skim presanjem nacine debelostjeni prozirni
otpresci, bez ruznih ukljucina zraka.

-

SLIKA 7. Bocica za parfem Clarin

www.dupont.com

Postupci i oprema
Priredili: Bozo BUJANIC i Damir GODEC

Sekvencijski uredaj za oznacavanje

Oznacavanje svakoga injekcijski presanog
proizvoda jedinstvenom oznakom, drugim

rije¢ima oznacavanje po ciklusu, moguce je
ostvariti novim sekvencijskim uredajem za
oznacavanje NS serije, tvrtke Cumsa. Primje-
nom novoga sekvencijskog uredaja za oz-
nacavanje znatno se smanjuju troskovi pro-
izvodnije jer nisu potrebne dodatne operaci-
je oznacavanja poput oznacavanja tintom ili
naljepnicom.

Mehanizam oznacavala pri svakome se cik-
lusu aktivira plo¢om za izbacivanje, $to do-
vodi do promjene oznake. Kako do promije-
ne oznake dolazi nakon $to je otpresak vec
izvaden iz kalupa, nema opasnosti od oste-
cenja uredaja. Oznacavalom sa Sest zname-
naka moguce je oznaciti milijun otpresaka
oznakama koje su pouzdane i Citke.

Sekvencijsko oznacavalo NS serije lagano se
ugraduje u kalup. Za ugradnju je potrebno
izraditi provrt promjera 38 mm okomito na
sljubnicu, odnosno u smjeru otvaranja kalu-
pa. Polozaj oznacavala osigurava se samo
jednim vijkom.

Oznacavalo je razvijeno kao odgovor na
mnogobrojne zahtjeve alatnicara i prera-
divaca polimernih materijala koji su trazili
ekonomski prihvatljiv nacin oznacavanja
svakoga ciklusa, odnosno svakoga otpreska.

European Tool & Mould Making, 6/2005

Nova generacija grijaca vrucih
mlaznica

Tvrtke koje se bave izradom injekcijski
presanih proizvoda najcesce su pod velikim
pritiskom da isporuce ugovorenu kolic¢inu
proizvoda svojim klijentima u to¢no dogo-
voreno vrijeme (e. Just in Time). Unatoc svim
nedostatcima, poput mogucénosti zacep-
lienja mlaznice, kvara grijaca, nepravilnoga
rada osjetila temperature ili regulatora na-
pona, u sve kalupe predvidene za izradbu
velikih serija otpresaka ugraduju se vrudi
uljevni sustavi. Istodobno se njihovom ugrad-
njom povecava opasnost od mogucih zasto-
ja u proizvodniji. Iz toga se razloga od vrucih
uljevnih sustava trazi visoka pouzdanost u
radu.

Tvrtka Incoe International svoju je ponudu
upotpunila novom serijom grijaca vrucih
mlaznica pod nazivom Twin-Heater. Grijaci
vru¢ih mlaznica nove serije (slika 8) razlikuju
se od klasi¢nih jer umjesto jedne grijace za-
vojnice imaju dvije, jednu aktivnu i jednu re-
zervnu. Vanjske dimenzije grijaca ne razliku-
ju se od klasi¢nih grijaca koje tvrtka /ncoe
ima u svojoj ponudi. U slucaju kvara aktivne
zavojnice grijaca vruc¢e mlaznice, vise ne do-
lazi do zastoja u proizvodnji, jer osjetilo
temperature biljezi pad temperature mlaz-
nice i tada regulator temperature ukopca re-
zervnu grija¢u mlaznicu.

www.incoe.de
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SLIKA 8. Grija¢ vruc¢ih mlaznica s dvije grijace
zavojnice

Niskotlacno osjetilo tlaka

Postupci injekcijskoga presanja s niskim tla-
kom ubrizgavanja, poput injekcijskoga iz-
vlacenja ili injekcijskoga ukrasavanja, sve se
vise primjenjuju za izradbu polimernih pro-
izvoda. Medutim, djelotvorna i to¢na regu-
lacija procesa niskotla¢noga injekcijskog
presanja bila je otezana zbog nedostatka
osjetila tlaka s mogucnosti tocnijega bilje-
Zenja vrijednosti nizih tlakova. Osim regula-
cije procesa, mjerenje tlaka u kalupnoj su-
pljini omogucuje biljezenje same kvalitete
proizvoda.

Da bi udovoljila novonastalim zahtjevima
trzista za niskotla¢nim osjetilima tlaka, Svi-
carska tvrtka Kistler Instruments pocela je s
proizvodnjom i prodajom osjetila tlaka s
Cetverostruko gus¢om podjelom skale nego
$to su to imala klasicna osjetila te mjernim
podru¢jem od 0 do 100 bara. U prodaji su
dvije vrste osjetila: osjetilo s promjerom gla-
ve @ 2,5 mm, oznake 6178AE (osjetljivost
10 pC/bar), i osjetilo s promjerom glave
@ 4 mm, oznake 6177AE (osjetljivost
45 pC/bar). Razvojni tim tvrtke Kistler Instru-
ments za nova je niskotlatna osjetila
zadrzao isti nacin prijenosa signala (e. sin-
gle-wire), tako da su nova osjetila kompati-
bilna s postoje¢com opremom za mjerenje
tlaka. Na taj su nacin izbjegnuti dodatni
troskovi koji bi nastali ugradnjom novih ni-
skotla¢nih osjetila tlaka.

News Release Kistler Instruments, 6/2005.

Namjestiva igla za olaksanu
montazu i odrzavanje ventilnih
usca vrucih uljevnih sustava

Vec vise od desetljeca tvrtka Synventive Mol-
ding Solutions radi na unaprjedivanju kon-
strukcija ventilnih us¢a vrudih uljevnih susta-
va za potrebe slijednoga i kaskadnoga injek-
cijskog presanja. Prvo je razvijeno ventilno
usce s cilindri¢nim vodenjem i brtvljenjem,
koje omogucuje lagano pomicanje igle ven-

tila bez pojave trosenja igle (slika 9). Takvo
je rjesenje razvijeno na zahtjev proizvodaca
automobilskih dijelova jer omogucuje viso-
ku pouzdanost i ponovljivost procesa injek-
cijskoga presanja. Sada Synventive nudi i
mogucnost finoga namjestanja ventilnih
uS¢a. Primjenom toga sustava sprjecava se
toplinska deformacija mlaznica zbog oscila-
cija u temperaturama te se omogucuje vrlo
brza montaza i pojednostavnjeno odrza-
vanje radi skracenja vremena zastoja kalupa.
Namijestanje igle moguce je s vanjske strane
mlaznice, pri ¢emu nije potrebno otvaranje
komore s uljem. Ugradnju ili uklanjanje igle
omogucuje bajunetna brava.

IZ SVIJETA PLASTIKE
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SLIKA 9. Mlaznice vruéega uljevnog sustava
tvrtke Synventive

European Tool & Mould Making, 9/2005.

INTERNATIONAL PLASTICS AND RUBBER INDUSTRIES’ EXHIBITION

MILAN, FEBRUARY 14-18, 2006

FIERA MILAND

SCHEDULE

YOUR VISIT TO

THE SECOND
LARGEST EXHIBITION
IN EUROPE:

OVER 1700
EXHIBITORS FROM
MORE THAN 50
COUNTRIES

IN THE NEW

MILAN FAIRGROUND.
For more information:
PROMAPLAST srl
phone +39 02 82283756
fax +39 02 57512490
e-mail: info@plast06.org
www.plast06.org
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AND MATERIAL HANDLING
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