daji se isporucuju sklopljeni i s jamstvom od
nekoliko stotina tisu¢a ciklusa (ovisno o iz-
vedbi uredaja).

SLIKA 25. Uredaj za odvrtanje navojnih jez-
gara tvrtke EXAflow

www.konsens.de

Nova generacija vruc¢ih mlaznica

Primjena vrucih mlaznica s iglicastim zatva-
ranjem omogucuje preradbu materijala koji
pokazuju sklonost curenju iz mlaznice za vri-
jeme procesa injekcijskoga presanja. Medu-

tim, svaki ciklus injekcijskoga presanja znadi i
trosenje dosjedne plohe vru¢e mlaznice jer
toplinski obradena, a time i tvrda igla za zat-
varanje, trosi meksu dosjednu plohu mlazni-
ce. Trosenje pojacava i deformacija igle za
zatvaranje do koje dolazi zbog utjecaja topli-
ne i djelovanja polimernoga materijala koji
gura iglu izvan centralne osi mlaznica. Da bi
se sprijecilo preveliko trosenje plohe mlazni-
ce, turtka Gilnther Heisskanaltechnik
GmbH, u suradnji s danskom tvrtkom Key-
Tec, proizvela je vodece puskice (slika 26)
koje osiguravaju vodenje i centriranje igala
za zatvaranje vru¢ih mlaznica. Vodece
puskice proizvedene su injekcijskim presan-
jem metalnih Cestica, pruzaju visoku razinu
otpornosti na trosenje i lako su zamjenijive.
Vodece puskice proizvode se u dvije razlicite
varijante. Prva, oznake LA, cijelom svojom
visinom obrubljuje vrh igle za zatvaranje,
odnosno dodiruje otpresak i na njemu os-
tavlja kruzni otisak. Druga varijanta vodecih
puskica igala za zatvaranje vru¢ih mlaznica,
oznake VA, ne dodiruje otpresak, ve¢ ona
zavrsava 1,5 mm od ruba stijenke kalupne
supljine. Zamjena vodecih puskica na vru-

KALENDAR STRUCNIH SKUPOVA

Priredila: Gordana BARIC

IZ SVIJETA PLASTIKE

Il GUME

¢im mlaznicama je jednostavna i moze se
obaviti unutar nekoliko sati.
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SLIKA 26. Vodece puskice igala za zatvaran-
je tvrtke GUnther Heisskanaltechnik GmbH

Primjenom vodecih puskica igala za zatva-
ranje tvrtke Gunther Heisskanaltechnik
GmbH, povecava se proizvodnost, smanjuju
se troskovi odrzavanja vru¢ih mlaznica i, Sto
je najvaznije, povecava se pouzdanost, sto
je jedno od najvaznijih obiljezja vrucih uljev-
nih sustava.
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