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U ovom c¢lanku opisuje se alat koji se primje-
njuje uz procjenu rizika, od cega se detaljno opi-
suje postupak analize radnog mjesta uz pomoc
primjenjivog alata ,Job Safety Analysis” koji se
moze koristiti kao ucinkovita tehnika za identifi-
kaciju rizika na radnom mijestu.

Danas mnoge tvrtke u industriji nafte i pli-
na primjenjuju alat “Job Safety Analysis” koji je
vrlo djelotvorno sredstvo u smanjenju razlicitih
oblika incidenata, nesreca i ozljeda na radnom
mjestu. To je izvrstan alat za uporabu u usmje-
renjima novozaposlenih i njihovih osposobljava-
nja, a takoder se moze koristiti za istrazivanje
potencijalno opasnih situacija i nesreca.

“Job Safety Analysis” (JSA) je utinkovita teh-
nika za identificiranje potencijalnih opasnosti
odredene radne operacije analizom svakog po-
jedinog elementa/koraka iste. U svakom pojedi-
nom elementu/koraku operacije izvodi se pro-
cjena rizika, te se navode mjere/procedure za
njegovo uklanjanje ili smanjenje.

Metoda je razvijena unutar istraZivanja pre-
ma posebnom pristupu upravljanja sigurnoscu u
razlicitim vrstama industrije (graditeljstvo, naftna
industrija itd.), Sto je zahtijevalo sposobnost da
se predvidi promjenjiva kolicina rizika, kako bi

pomogla u sigurnosti pri planiranju i utvrdivanju
napora pri upravljanju sigurnosti na mjestu rada
i vremena u kojima su najucinkovitije. Postupak
ukljucuje identifikaciju potencijalnih gubitaka
za dogadaje koji nisu kontrolirani u fazama ak-
tivnosti, te za procjenu vjerojatnosti pojave pre-
poznatljivih dogadaja.

SVRHA ALATA JSA

Svrha ove metode je da osigura da sve oso-
be koje su odgovorne i uklju¢ene u neku rad-
nu operaciju identificiraju, ocijene, diskutiraju
i analiziraju moguce rizike pri izvodenju radne
operacije, ¢ime se utvrduju prikladne preven-
tivne radnje kako bi se eliminirale potencijalno
opasne situacije.

Njezina svrha je osigurati da sve osobe uklju-
¢ene u radnu operaciju sudjeluju u:

e identificiranju, pracenju, diskusiji i analizi
svih mogucih rizika koji se mogu pojaviti
pri izvodenju radne operacije (u svakom
koraku)

e predlaganju i pripremi adekvatnih mjera
za spretavanje nezgoda.
JSA primjenjuje se prije pocetka rada Cije se
radne operacije mogu razmatrati kao operacije u
kojima postoji mogucnost nastanka:
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* ozljeda radnika

* znaCajnog oStecenja opreme, strukture i
ometanja procesa rada

* veCeg zagadenja okolisa.

Odgovornost pri provodenju JSA-a i
njegovi aspekti

Voditelj i koordinatori radnog procesa odgo-
vorni se za provedbu JSA-a unutar svojih pod-
ru¢ja odgovornosti. Strucnjak zastite na radu
duZan je sudionicima JSA-a pruZziti savjete, asi-
stenciju i upute za provodenje JSA-a. Poslovoda
je odgovoran za provedbu, odnosno odrzavanje
JSA-a osobama koje sudjeluju u pojedinim rad-
nim zadacima/aktivnostima koje su unutar nje-
gove nadleZznosti.

Cetiri aspekta koji se uvijek razmatraju u
JSA-u jesu:

e Covjek — radnik, zaposlenici na susjed-
nom radnom mjestu, poslovoda, druge
osobe koje mogu biti ukljucene ili odgo-
vorne za rad;

* Metoda — ukljucuje analizu radne prakse
ili procedure;

e Stroj — strojevi, alati, pomagala, oprema
koriStena u razlicitim koracima/elementi-
ma rada;

e Materijal — ostale tvari i materijali koji su
uklju€eni u radni proces, a ne ubrajaju se
u radne strojeve i alate.

Osnovni koraci u provodenju JSA

Ovo su tri osnovna koraka u provodenju me-
tode JSA:

1. Rasclanjivanje radne operacije na jedno-
stavne elementarne operacije te nabraja-
nje tih operacija po rednim brojevima pri-
kladnim i logickom redoslijedom.

2. Identifikacija svih mogucih opasnosti u
svakom pojedinom koraku.

3. ldentifikacija svih preventivnih mjera koje
treba poduzeti za uklanjanje ili smanjenje
rizika.

Prvi korak je definiranje radnog zadatka, pri
¢emu je bitno totno utvrditi radni zadatak (npr. za-
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varivanje, busenje i sl.). Time se utvrduje Sto Ce se,
a $to neCe razmatrati u JSA-u.

Drugi korak je nabrajanje elemenata/koraka
radnog zadatka. Logickim redoslijedom treba za-
pisati svaki korak (npr.: 1. odrzavanje TBT -a', 2.
pregled i priprema alata i radnog mjesta, 3. obav-
ljanje radne operacije, 4. napisati 5to se radi, a ne
kako se radi).

Treci korak je identifikacija rizicnih situacija.
Pritom je vaZan kriticki pregled svakog pojedinog
elementa radnog zadatka, u kojemu se razmatra
mogucnost postojanja potencijalnih opasnosti/rizi-
ka, ukljutujuci vrstu ozljede koja se moZze octekivati
ako nisu poduzete prikladne mjere opreza, ako se
rad izvodi na nepravilan nacin ili ako se ne koriste
prikladna zagtitna sredstva.

Cimbenici identifikacije rizicnih situacija
Prilikom identifikacije rizicnih situacija razma-
traju se ovi cimbenici:
e Fizicki rizici: pristupi, visina, elektricna stru-
ja, buka, vibracije
e Cimbenici radnog okolisa: rasvjeta, vrucina,
hladnoca, zagadenje

e Ljudski faktori: kompententost, praksa, kon-
dicija, umor.

Utvrdivanje potrebnih korektivnih mjera

Korektivne mjere se mogu izvrsiti na dva nacina:

1. Utvrditi mjere koje e potpuno ukloniti po-
tencijalne opasnosti.

2. Poduzeti mjere za povetanu kontrolu opa-
snosti (smanjenje razine opasnosti/ublazava-
nje posljedica).

Razmatranja prilikom odabira korektivnih mjera:

e Fliminacija: Jesu li potrebne korektivne rad-
nje?

* Zamjena: Mozemo li za radnu operaciju
upotrijebiti manje opasne tvari?

* InZenjering: Moze li se zastititi proces?

* Administrativne mjere: MoZze li se zadatak
obavljati u drugo vrijeme?

" TBT - Tool box talk. TBT je kratki saZeti sastanak (10-15 min),
odnosno izlaganje koje se odrzava prije pocetka rada.
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e QOsobna zastitna

sredstva: upotrijebi-

ti kao zadnji izbor (kada nema drugog

rjesenja).

Tablica 1. Primjer JSA

Odgovorna osoba - kada se utvrde korektiv-
ne mjere, mora se odrediti kompetentna osoba
koja ce biti odgovorna za njihovo provodenje.

Odjel / sekeija:
Cenlar za ispilivanje zavara

Operation | Aclivily descriplion:

Operacija/radni korak

SAFE JOB ANALYSIS REPORT FORM
(Procjena rizika)

Radno mjesto:

Zavarivad

Zavarivanje

Maguée opasnasti

PR odrzac:

Strucni tim za izradu procjenu rizika

Project:

Plan mjera

Datum odrzavana:

07.04.2016.

Odgovorne osobe

Qdriati TBT sa svima ukljuéenima u

+ MNedostatak

kemunikacijel loga

Osigurali da svo osohle zna svoje radne zadatke
i da u polpunosti razumije sve ocpasnosti.

Koordinatlor laboratorija

radni proces. . :J‘:Ss:;;::}yjnan'a Revidirali procjenu rizika (PR) za sve poslove koj Posiavoda
a. ukljucuju nove /promijenjens radne uvjete. Rukovatel)
Provjeriti da Il su swi kabel | uzemljenja u dobrom
stanju. Prijaviti svaki nedostatak/kvar na opremi i
ne zapofinjali s radnim  procesom  dok  se
nedoslatak ne ukloni.
Provjerili i osigurali da se u blizini el. kabela ne
« QOitecena i neispravna radna cpremal nalazi voda, ne smjestati posude s tekucinom u
propudtanje plina na spojevima blizini mjesta rada
«  Strujni udar Provjeriti i osigurati da s2 na mjestu rada ne
«  PoZar nalaze zapaljive tvari.
Froviera | priprema radnog mijesta ||« Opasnost od visedeg lereta (rad s Osigurali aparal za gasenje u neposredno] blizini Poslovoda
apreme za zavarivane dizalicom) mjesta rada. Zavarivat
«  SIMOPS Postawiti zastitne zastore.
+ Iskrenje zbog slabog spoja mase. Masa mora biti o 100%-tnom  kontakiu s
+ Opasnost cd metalninoighca 1 krhotina povrsinom radnog komada, Mesio postavijanja
pri &8¢enju magneta mase. magneta mase na radni komad prethodno oZistiti
brusilicom.
Magnet mase dstiti krpom i flap diskom. Niou
kojem sluéaju se za Ciscenje ne smije koristiti
kompresor zhog opasnesti od olpuhivanja iglica
drugih metalnih krhotina
Uvijek nositi odgovarajuéa i ispravna oscbna
zasliina sredslva (0Z5).
o Kontakl s wrudm  povrginama il Asistenti u radnoj operaci)i moraju imati istu razinu
dijelovima {opekotine) zaslile kao 1 operatern.
*  Ultraljubic¢asto zradenje Paziti da se prsti ne stavljaju blizu vruceg zavara
+  Udisane plinoval produkta ili rastaljenog metala,
zavarivanja Qperacije zavarivanja smiju obavljati samo za to
l2ves e radnin iia rucnog | Dehidratacija i umor k\.-aliri_cirane i kompeleu_w_lne osche » )
LevrsavanE UpEIEiiE “|s lzbacivanje  rastalienih  metalnin Na mjestu rada ne smiju se nalaziti osobe koje ne Poslovoda
Zzavarivanja - < rdial ; oy avarivad
dijelova sudjeluju u radno) operaciji. Zavarivac
* lzlozenost  drugih radnka U Odrzavati dobru ventilaciju radnog mjesta.
Zratenju | izbafenim  rastaljenim Konzumirati dovoljno tekucéine i uzimati periodicne
metalnim dijelovima cdmore radi izbjegavanja preopterecena/ umacra
« Padcievis postola radnika.
«  Neprikladnalostecena osobna zastitna Koristiti lokalnu ventilaciju.
cprema ili radna cprema Ako se ciev postavlja na postolje, cbavezno mora
bili osigurana od pada i kotrjanja sa svih strana.
Pri mjerenju temp. zavara moraju se  koristit
zastitne rukavice
Provjeriti da li na i oko mjesta rada ima tinjajuceq
malerijala.
R . Radno mjesto ostaviti u sigurnom stanju, uredno i
Zavrkelak posla, &iséenje | posprema | Spotgknuca. mE‘k".”””a'Padfv' , ista, Poslovoda
mjesta rada. + RKonlakt s wvrucim  povrSinama Ocisliti prosler u neposredngj blizini mjesla rada 1 Zavarivac

alatorm/materijalima.

vratiti sav alat i cpremu na svoje mjesto.
Prijaviti poslovodi svaki nedostatak na alatu i
radnoj oprami

Obavezna OZ5: vatrootporno radno odijelo,maska za zavarivanje, zaslitne ¢izme, zaslitne naccale, zaslitne rukavice, kapuljaca za zavarivade,
Slitnici za ruke | Sepici za udi, fiker maska, pregaca za zavarivade, Slitnici za noge.

PROCJENU RIZIKA IZRADILI

FPolpis:

-Strugnjak ZNR

Polpis:

Cwlastenik poslodavea za ZNR

Fovjerenik radnika za  ZNR

Potpis:
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ZAKLJUCAK

Ova tehnika za izradu procjene rizika moZze
se primjenjivati kao dio neke od priznatih meto-
da za izradu procjene rizika ili neovisno o me-
todi koja se primjenjuje jer je prema Pravilniku
o izradi procjene rizika (N.N., br.112/14.) utvr-
dena samo matrica procjene rizika prema kojoj
su definirani kriteriji razina rizika.

Ovim natinom procjene rizika ujedino de-
taljno razradujemo radni proces pri kojem na-
staju odredeni rizici $to u ostalim metodama
koje se mogu primjenjivati nije slucaj jer se de-
taljno ne opisuju svi koraci u radnom procesu.
Kombinacijom neke od priznatih metoda i JSA-a
dobivamo ukupnu sliku radnog procesa te mo-
zemo utvrditi najveci dio rizika radnog mjesta i
mjera zastite koje treba primijeniti kako bismo
ih sveli na najmanju mogucu razinu.

Ovakav natin procjene rizika zahtijeva kori-
Stenje matrice rizika kako bi se mogala utvrditi

64

razina rizika te time utvrdilo koliko je rizik za
odredenu operaciju znacajan.

Prednosti ove metode izrazene su u svemu
do sada vet navedenom te isto tako $to se izra-
duje u vrlo kratkom vremenu i obavlja se na
samom mjestu rada.

Pri zavrsetku analize, kada su otkrivene
sve potencijalne opasnosti/rizici te je utvrdena
praksa i procedure neophodne za njihovu eli-
minaciju, cijeli tim ukljucen u JSA (radnici, vo-
ditelji i rukovoditelji) potvrduje razumijevanje
JSA-a vlastoru¢nim potpisom.

Pripremljeni izvjeStaj/zapisnik nakon izvr-
Senog JSA-a, dostavlja se stru¢njaku zastite na
radu te se arhivira.

Objektivna izrada procjene rizika, kao i
dodatni alat (JSA) koji je spomenut, klju¢ni su
elementi kako bi se mogle kvalitetno poduzeti
korektivne i preventivne radnje za spretavanje
ozljeda, profesionalnih bolesti i bolesti poveza-
nih s radom.
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