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ukrasavao razli¢itim jezi€cima ili resama tzv. FUC-
MAN. Kod Zena nesto duzi, nego kod muskaraca,
odnosno bez njega samo sa rupicastim ukrasom.

Il. Druga varijanta su /S/KIPETNJACI /u jugoza-
padnoj Moslavini/ ili COTOSI /u sjeveroistoénoj Mos-
lavini/. Sprijeda su imali kapicu, a odotraga zapetak
visine oko 6 cm, oko zapetka je prolazio remen koji
se provlaéio preko kapice i zakopéao se sa strane.
To su muski /s/kipetci. Zenski su nesto drugadiji.
Sprijeda na kapici su imali prorez, a sa strane niz
rupica kroz koje se provlacio dugi kozni trak, zvan
jo& i ZNORA. Mogli su biti ukreseni rupicama, tada
su se nosili u sveéanim prilikama, a zvali su se
2ZNIRANI ili ZNIJERANI opanci.

lll. Razni opanci tipa cipele, zvani PLETENI,
PRISITI, LAKIRANI ili SVETECNI OPANCI. Obliko-
vani su prema nozi prednjeg dijela i dona, sa
poviSenom drvenom ili koZnatom peticom. Prijagniji
opanci su imali jednu naslagu pete 0,5—1 cm, dok
se kasnije iSlo u visinu od 4—5 cm, naravno kod
Zenskih opanaka.

IV. SARASI, su bili poput visokih &izama, sprijeda
sapinjani koZnim trakom — Sivacem.

ALAT ZA IZRADU OPANAKA

Za rezanje koze upotrebljavao se KRIVI ili
OPANCARSKI NOZ, koji se ostrio BRUSOM.
ZELJEZNI $ILJCI, PROBIJCI i TROUGLASTA SILA
otvarala su proreze na kozi za provlaéenje koznih re-
menaca.

Opanéaru za izradu opanaka bili su potrebni:
CEKIC, SUSTERSKI CAVLI, PANJ, rani KALUPI.
Prednja strana opanaka oblikovala se na kalupu
pomoéu drvenih SUBAKA /juzna Moslavina/ ili
SINDROM /sjeveroistoéna Moslavina/. Za $ivanje tj.
spajanje gornjeg s donjim dijelom upotrebljavani su
kozni trakovi, najéedée konjski, zvani SIVACI. U no-
vije vrijeme koristeni su i Sivaci strojevi tkz. PEZECI.
To su masinice koje imaju gorniji transporter kao
kotadié, a ne papucicu kao kod krojackih masina.

Alat se drzao na opancéarskom stolu zvanom
PANK ili PANKL, a sjedilo se na drvenom TRO-
NOSCU.

Opanci su bili pretezno crne boje /sjeveroistoéna
Moslavina/ ili tamnosmedi u jugozapadnom dijelu
Moslavine, a COTOS!I su mogli biti uz rub "anfusa-
ni", tj. ukraseni upletenom crvenom kozom.

Koza se nije bojila ve¢ samo premazivala ribljim ili
masinskim uljem zbog otpornosti na viagu.

Kroponsku kozu opancéari su kupovali na sajmovi-
ma u Banovoj Jaruzi, Bjelovaru, Popovagi... a mogli
su je $taviti i sami. Stavljenje je dug proces, a trajao
je do godinu dana Izvodio se na taj nain da se sa si-
rove kozZe skinula dlaka i mesina putem kreénog mli-
jeka, tako da se otpina od kilogram Zivog vapna raz-
rijedila sa 10 litara vode i ostavi tako 2 mjeeca.
Prilikom uranjanja kozZe, otopina se jo$ jednom mora-
la razrijedivati vodom. Poslije 14 dana vadila se i
¢istila od dlaka i ostataka mesine. Dobivena koza
golica prala se u solnoj kiselini te je dalje i$la u proc-
es Stavljenja sa biljnim Stavom. Stava se crpila iz
liuske hrastove Sisarke. Kora se sjekla, mljela u
brasno i posipavala po kozama stavljenim u posebne
kace. Svaka tri mjeseca stara §tava se mijenjala, a
sveukupno lezanje tih koza trajalo je do 1 godine.
Tako pripremljena koza sa habanjem mogla je
izdrzati do 6 mjeseci.

Opanak je bio i ostao glavna seljacka obuca. Da-
nas se nosi samo uz svecani folklorni kostim na raz-
nim kulturnim manifestacijama.

1. Kaj Blrket — Smith: Putovi kulture, Zagreb, 1960.

2. Grupa autora: Etnografska bastina okolice Zagreba, Za-
greb 1988

3. Milovan Gavazzi: Vrela i sudbine narodnih tradicija, Za-
greb, 1978.

4. Aleksandar Stip¢evic: lliri /povijest, Zivot, kultura/,
Skolska knjiga, Zagreb 1974.

Silvija SITTA, Muzej Medimurja Cakovec

IZRADA LONCARSKIH PROIZVODA U
MEDIMURJU

Lonéarstvo kao jedan od najstarijih zanata, a ujed-
no i upotreba lon&arskih proizvoda — keramickih po-
suda, zapazena je na podru¢ju Medimurja vec u pre-
thistorijska vremena. Etimologija rije¢i Keramika
(KERAMOS, greki) upucuje nas na glinu, a taj pojam
je upotrebljavan kao opéi naziv za glinene, odnosno
zemljane proizvode, modelirane u "sirovom" stanju,
da bi se zatim procesom pecenja dobio finalni proiz-
vod.

Da je lonéarstvo bilo vrlo vazan obrt ve¢ u prethis-
toriji, svjedo¢i recentni materijal iz Arheolo$ke zbirke
Muzeja Medimurja u Cakovcu, gdje nalazimo kerami-

ku razli¢itih tipova, od one eneolitske (3.500. — 2
100. g. p.n.e.) izradene rué¢no od grube, neproiscene
gline, jednostavnih oblika i funkcionalne namjene, do
srednjovjekovne keramike izradene na lon¢arskom
kolu.

Cilj ovog ¢lanka je da u kratkim crtama prikaze
galvne etape izrade lon&arskih predmeta. Rad') je
nastao kao rezultat istrazivanja lon¢arskog obrta na
podruc¢ju Medimurja, koja su provodena u dva navra-
ta2.

|zrada lonéarskih proizvoda slozen je i dugotrajan
proces, koji se sastoji od nekoliko etapa:
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1) NABAVA SIROVINE

Glinu ve¢ generacije lonéara nabavlia’u iz tzv.
“lonéarskih jama" ili "graba®. Na podrué¢ju Medimurja
nalaze se tri takve jame — kraj Hlapicine, uz korito ri-
jeke Mure, te kraj Brezja i Mihovljana3), u &ijim se bli-
zinama nalaze ciglane.

Svaki lon&ar imao je zakupljen "svoj" dio jame (tzv.
“jusa”), za koju je pla¢ao odredenu nov¢anu nakna-
du. Da bi se dobila kvlitetna sirovina, moralo se ko-
pati u dubinu pola metra — metar, a ponekad i dva,
ovisno o kvaliteti zemljista. Iskopana glina prenosila
se d: radionu, gdje se pocela obavljati druga etapa
ra

2) PRERADA | CISCENJE GLINE

DoveZena glina iskrcala se u "bazen", dimenzija
oko 2x2x2 m | nakvasila se vodom, kako bi postala
mekana i podesna za oblikovanje. U “bazenu” je od-
stajala po nekoliko dana, sve dok se voda nije upila.
Tako nakvs$ena glina se mljela. Jo$ 60-tih godina ko-
ristila se ruéna masina za mljevenje, a danas je to
stroj na elektriéni pogon. Samljevena glina se zatim
gazila nogama. GaZenje se odvijalo u radioni. Na
drvenu dasku stavio se dio samljevene gline. U sredi-
nu je stao Segrt. Na jednoj nozi je imao cipelu i tom je
nogom ¢&vrsto stajao u sredini, dok je drugom, bosom
nogom Eazio glinu u kruznom smjeru kretanja. Taj
postupak ponavljao se tri puta. Tokom gaZenja, glina
se priliepila za dasku, pa se morala “odrezati"
&eliénom Zicom. Na kraju se jo$ promijesila rukama,
kako bi lonéar bio zaista siguran da je &ista i da je
svuda jednake gustoce.

Majstor Franjo Magdalenic sa proizvodima pripremlijenim za pecenje

3) MODELIRANJE PREDMETA

Na podrucju Medimurja koristi se isklju¢ivo nozno
lonéarsko kolo. Keramika izradena ovom tehnikom je
glatkih stijenki, oko 1 cm, zavisi od vrste posude. Ko-
risti se uglavnom kao posude za spremanje i pripre-
manje hrane. Kao materijal koristi se Cista glina bez
ikakvih primjesa.

Nozno loncarsko kolo "$ajba” je stroj sastavljen od
nekoliko dijelova — vertikalne osovine na koju su
montirane dvije okrugle plo¢e —gornja (ili glava
lonéarskog kola) i donja “$ajba”. Pri donjoj “Sajbl* na-
lazi se pedala kojom se kolo stavlja u pogon, a ujed-
no se s njom i regulira brzina. Danas se viSe ne up-
otrebaljava "klasicno" lonéarsko kolo na “pravi* nozni
pogon, veé ga pokrece elektricna energija. Naziv je
ostao zbog pedale, koja se upravlja nogom.

Prilikom modeliranja posude na kolu, bitno je da
ne nedostaje vlage. Stoga lonéar istovremeno rotira
posudu i vlazi je mokrom krpom. Na pojedine vrste
proizvoda se stavljaju “usi”, koje se modeliraju ru¢no.
Tako izraden proizvod susi se na suncu ili u zagrija-
noj prostoriji po nekoliko dana (3—14), osvisno o
velicini proizvoda.

4) GLAZIRANJE | UKRASAVANJE

Najjednostavnije ukrasenom keramikom moze se
smatrati ocakliena posuda bez ukrasa. Po kemijs-
kom sastavu caklina je najsli¢nija staklu, a i karakte-
ristican je njen staklasti sjaj. Glazura se dobiva
nanosenjem oksida na vec ispe¢enu posudu, te po-
novnim pecenjem. Nekada su se koristili prirodni ok-
sidi. Svaka vrsta oksida davala je drugaciju boju:
bakreni — zelenu, antimonov sulfid — zutu i manga-
nov — smedu (tamnu boju4).

(foto: 2. Hlebec)
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Kada se usporedi medimurska keramika sa
lon&arskim proizvodima iz ostalih podru¢ja koja pripa-
daju panonskom ar% alu (od_Slavonije, preko
Madarske do JuZzne Ceske i Slova¢ke) mozemo
zaklju¢iti da je medimurska keramika, $to se ti¢e kol-
oritai ukraéavanjat( ednostavna. Medumurje je neka-
da bilo siromas$an kraj, pa se tako i prilikom izrade
predmeta (bez obzira na vrstu materijala) prvenstve-
no gledalo na njihovu funkcionalnost, a tek poslije na
estetsku stranu.

Postoji nekoliko vrsta motiva i nagina ukrasavanja:

— reljefno ukrasavanje (dno okrugle i srcolike
bidre), te urezivanje drvenim, Siljastim Stapicem (ne-
glazirana keramika, motiv valovnica, koncentricnih
krugova i tocke)

— ocrtavanje kistom — relativno "novi* naéin
ukrasavanja, koji je 50-tih godina uveo u Medimurje
lonéar Mijo Horvat

— $aranje guscjim perom — stilizirani vegetabilni
ornamenti na glaziranim posudama

—_ keramlka poskropljena bojom (glazurom) —

"noviji* nadin ukrasavanja, karakteristican za kerami-
ku lvana Lesjaka

(foto: Z. Hlebec)

Unutrasnjost loncarske peci

Motivi valovnica, koncentri¢nih krugova i to¢aka
urezanih na neocakljemm prizvodima najrasprostran-
jeniji su i najarhaiéniji motiv, s obzirom da ih nalazi-
mo na slavenskoj keramici iz X i X stoljeca®).

U Medimurju su tim nacinim ukrasene putre, koje
su inaée vrlo osobit proizvod. To je neglazirana
trbusasta posuda crne boje, uskog grla s jednom
ru¢kom. Sluzila je za transport, tj. nosila se u njoj
voda "na pole". Putra sa vodom zakopavala se u
zemlju da bi voda ostala hladna. S obzirom da je pu-
tra bez zatvaraca, kao prirodni zatvaraé koristilo se
smotano li§ée vinove loze, trava, komusinai sl. Pura
je cijela crne boje, $to se dobiva specifi¢nim nacinom
pecenja. Naime, da bi se dobila crna boja, sav dim
zarzava se u peci i tokom pecenja on "bou posudu
u crno. Bitno je da prilikom pecenja u pec ne dospije
zrak. Danas loncari izraduju “cifrane” putre, tj. glazi-
rane, ukrasene (ocrtane kistom) vegetabilnim orna-
mentom ili $arama, koje peku zajedno sa ostalim
proizvodima.

5) PECENJE PROIZVODA
Nakon visednevnog susenja, roba se pece prvi put

na temperaturi od 700°C. Ukoliko je roba glazirana
?eée se jo$ jedanput na visoj temperaturi, od 950 —

Pecenje se vrsi u loncarskim peéima tj. uskoj, vis-
okoj prostoriji, na sredini sa stazom, a sa obje strane
se nalaze postolja (stepenice) na koja se slazu pred-
meti. Stavljanje predmeta u pe¢, ovdje se naziva
“nakladanje” i prilikom jednog “nakladanja® u peé
stane 700 — 800 predmeta, a ukoliko su to i sitniji
suveniri, onda ¢ak i do 3 000 predmeta.

Pec se lozi drvima. Postoje 4 kanala, koja se za-
grijavaju. Pe¢ se mora loziti polagano da se postepe-
no dosegne potrebna temperatura. Isto tako za vri-
jeme hladenja, vrata peci se ne smiju naglo otvoriti,
dok su predmeti jo$ jako vruéi, jer bi u naglom dodiru
sa niskom temperaturom popucala glazura.

Pec se pocinje loziti dan prije nakladanja, 3to znadi
da se predmeti unose u vec zagrijanu pe¢. Roba se
pece po nekoliko sati, od 8 do 10, a nakon pecenja,
slijedi dan — dva postepenog hladenja.

Lonéar naklada 3 —4 puta godisnje. Prema kazi-
vanju, prijaénjih godina, ¢ak 7 do 8 puta. Razlog je
sman]ena proda]a glinenog posuda, $to je prouzroko-
vala sve ¢esca upotreba metalnog posuda.

Na kraju jo§ nekoliko rije¢i o radnom prostoru.
Lonéarska “radiona” je kompleks od 3 — 4 prostorije
u kojima se obavljaju pojedine etape rada:

— bazen u kome se kvasi glina

— prostorija u kojoj se proci§éava glina, u njoj se
nalazi i masina za mljevenje

— prostorija u kojoj se modeliraju predmeti, a njoj
se nalazi i lon¢arsko kolo (s obzirom da se u njoj
zimi lozi, ujedno sluzi kao prostor za susenje iz-
modeliranih predmeta)

— pe¢ (ukoliko je posmaramo kao prostoriju)
— skladiste gotovih proizvoda

Danas u Medimurju rade svega dva lon¢ara —
Fraruo Ma?3 aleni¢ iz Mihovljana i Durdica Medlobi iz
Cakovca. Prodaju svoje proizvode na sajmovima i

prostenjima u Medimurju, a ponekad u Varazdinu i
Koprivnici. Prema saznanjima, nitko od mladih ljudi
ne uéi ovaj zanat, pa mozemo pretpostaviti da ce i
on pasti u zaborav | nestati.

1) S. Sitta: Stari obrti — loncarstvo, tjednik "Medimurje" od
31.V.1991.g.

2) Prviputistrazivanja je vrsila prof. Ljubica Ramuscak
kod lonéara Ivan Lesjaka iz Cakovca 1980. g. Drugi put
su provedena u travnju 1991. g. kod majstora Franje
Magdalenic¢a iz Mihovljana.

3) Jamu kraj Mihovljana koristi i danas majstor Magdalenié,
a prema njegovom kazivanju koristili su je jo$ neki
lon¢ari — Brzuhalski, Palvetic, Kréar, Lesjak, Kermek,
Bistrovi¢

4) Libuse Kaspar: Loncarstvo varazdinske okolice, katalog
izlozbe, Varazdin, 1978.

5) Lubor Niederle: Rukovét slovansk'ych starozitnosti,
Ceskoslovenska ajadenue véd, Praha 1953, str. 362—
365

1) Libuse Kaspar: Lon¢arstvo varazdinske okolice, katalog
izlozbe, Varazdin 1978

2) Lubor Niederle: Rukovét slovansk’ych starozitnosti,
CSAV, Praha 1953

3) Ljubica Ramuscak: Najnovija istrazivanja lonéarskog obr-
ta u Medimurju, Muzejski vjesnik 3/1980






