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Sazetak: Ispitivanje oStecenje ocCica pletiva za potrebe istraZivanja u znanstvene svrhe temelji se na objektivnom
vrednovanju nastalih oStecenja na Sivanim Savovima pletene odjece. Tijekom tehnoloskog procesa Sivanja
pletiva dolazi do ostecenja ocica pletiva, a mjerni uredaj pomocu osjetila detektira nastale greske na uzorcima
pletiva. Mjerni uredaj za ispitivanje oStecenja ocica pletiva na spojnom Savu je namijenjen ispitivanju ostecenja
ocica pletiva za potrebe industrije pletene odjece kao i istraZivanja u znanstvene svrhe.

1. Uvod

Dosadasnji nacin kontrole oStecenja pletiva temeljio se na vizualnom i subjektivnom vrednovanju nastalog
ostecenja. Zbog neprikladnog i kasnog uocavanja nastalih ostecenja, dolazi do problema kvalitete gotovog
odjevnog predmeta. Ostecenje ocica pletiva nastalog u procesu Sivanja pletene odjece moZe izazvati u
eksploataciji pomicanjem ekstremiteta daljnje Sirenje otvora ostecenja ocice i paranje krojnog dijela. Zbog toga
je bitno ustanoviti ostecenje ranije u procesu izrade odjece te po potrebi mijenjati proizvodne parametre, a
nezadovoljavajuce odjevne proizvode vratiti u proces popravka. Cesto zbog propustenog, neprikladnog i kasnog
uocavanja nastalih ostecenja, dolazi do povecanog broja odjevnih proizvoda problematicne kvalitete te
povecanog skarta, kao i reklamacija s trZista Sto uzrokuje gubitak ugleda tvrtke, a time i trzista

2. Opis patenta

Hrvatska, (PK 20080038), naziv patenta: mjerni uredaj za ispitivanje oStecenja ocica pletiva na spojnom Savu
datum podnosenja prijave: 15. 12. 2008., datum objave patenta: 22.01. 2008 izumitelji: Darko Ujevi¢, Gojko
Nikoli¢, Blazenka Brlobasi¢ Sajatovi¢

Sasiveni uzorak pletenog materijala ispituje se na uredaju simuliranjem pokreta i optereéenja pri nosenju u
eksploataciji. Pokreti se simuliraju njihanjem pod opterecenjem. Nametnutim brojem njihanja i opterecenja
ustanovljava se postoji li moguénost ostecenja spoja kao posljedica neispravnog procesa rada i elemenata koji
sudjeluju u procesu rada. Ako na uzorku nakon isteka procesa rada uredaja nema vidljivih oSteé¢enja proces
spajanja ispitivane vrste pletivog materijala je ispravan. Kako bi se ustanovio trenutak nastanka oSteéenja
prosirivanjem otvora oko uboda igle, uredaj ima vizijski sustav detekcije koji prati mjesto spoja, odnosno Sav,
cijelo vrijeme ispitivanja uzduz linije spajanja. Kada sustav za detekciju ustanovi pojavu pukotine automatski
zaustavlja proces rada i odbrojavanje broja njihaja. Time je ustanovljeno ne samo pojava ostecenja vec i
trenutak osStecenja, odnosno koliko je njihaja izdrzao taj spoj pletiva. Uzorak Sivanog pletiva 9 odgovarajudih
dimenzija steZe se stezaljkama u uredaju. Gornja stezaljka 7 je njihajuca, a donja je pomicna verikalno 14 i na
nju se postavlja odabrano optereéenje. Pomak po vertikalnoj osi uévrscuje se vijkom 8. Cijeli sustav postavljen
je u samonosivi okvir 1 koji objedinjuje sve elemente uredaja. Uredaj simulira rad ekstremiteta odnosno pomak
tijela, njihanjem pogonjenim od elektromotora 2 preko ekscentra 3 i spojne poluge 4 na kliza¢ 5 s gornjom
hvataljkom 7 pod odgovarajuéim opterec¢enjem 23. Uzorak Sivanog pletiva 9 dovodi se u simulirano stanje
dugotrajnog nosenja. Broj njihaja se programira u brojacu 17 s predbrojanjem i on iznosi predvideni sigurni broj
pokreta ekstremnih opterecenja tijela. Brojanje njihaja registrira se senzorom 6. Nakon isteka predbiranog
broja njihaja uredaj se zaustavlja. Ako bi spoj 20 izradaka od pletiva 9 izdrzavo predvideni broj njihaja moze se
reéi da proces rada zadovoljava trazenu kvalitetu, odnosno da ¢e odjevni predmet zadovoljiti zahtjev kvalitete
koje trziSte trazi. Da bi se otkrila oStec¢enja na Sivanom spoju koja mogu nastati tijekom njihanja vrsi se stalna
senzorska odnosno vizijska 11 detekcija mogudih greSaka. Svjetlosni senzori su pogonjeni pneumatskim
cilindrom 21 s jednosmjerno prigusnim ventilima 22 i postavljeni na vodilice 10 koji se pomicu uzduZ Sava 20 s
obje strane i detektiraju se nastala oStec¢enja prolaskom zrake svjetlosti kroz nastalo ostecenje. Opticki senzor
daje signal koji zaustavlja rad uredaja, a na brojacu 17 se ocitava broj njihaja, odnosno trenutak nastanka
greske. Na mjesto optickih senzora, postavlja se i minijaturna kamera koja daje uvecanu sliku na racunalu 23.
Program po veli¢ini povrsine otvora prepoznaje nastalo ostecenje i zaustavlja uredaj. Linijskim potenciometrom
24 odreduje se totno mjesto nastanka oSteé¢enja na Savu 20. PodeSavanje visine polozaja putanje senzora,
odnosno kamere, omogucdava nosac¢ pneumatskog cilindra 12 i stezni mehanizam 13. Upravljacki sustav 16
omogucuje upravljanje cijelim sustavom preko malog industrijskog racunala 18. Nizom tipkalista 19 odabire se
Zeljeni reZim rada. Unutar upravljackog sustava ugraden je i ispravlja¢ 15. Na ispitnom uredaju se njihanjem (5)
preko ekscenta (3) s elektromotorom (2) i opteredenja (23) simuliraju pokreti tijela pri nosenju u eksploataciji.
Sasiveni uzorak pletenog materijala (9) postavlja se u stezaljke (7) i ucvrscuje. Na brojcaniku (17) odabire se



broj njihaja i postavlja propisano optereéenje. Tijekom njihaja pod opterecenjem ustanovljava se da li postoji
ostecenje spoja (20), kao posljedica neispravnog procesa rada i strojnih elemenata koji sudjeluju u procesu
rada. Ako na uzorku nakon isteka procesa rada uredaja nema vidljivih oSteéenja, proces spajanja ispitivane
vrste pletivog materijala je ispravan. Nastanak ostecenja proSirivanjem otvora oko uboda igle, automatski
ustanovljava vizijski sustav detekcije (11) koji prati spojno mjesto, odnosno Sav po duZini (20) cijelo vrijeme
ispitivanja. Ustanovivsi pojavu pukotine vizijski sustav (11) automatski zaustavlja proces rada i odbrojavanje
njihaja. Time je ustanovljena ne samo pojava ostecenja veé¢ mjesto i trenutak oStecenja, odnosno koliko je
njihaja izdrzao taj spoj pletiva.

3. Zakljucak

Zbog propustenog, neprikladnog i kasnog uocavanja nastalih oStecenja, dolazi do povecanog broja odjevnih
proizvoda problematicne kvalitete te povecanog broja nekvalitetne odjece od pletiva, kao i reklamacija s trzista
Sto uzrokuje gubitak ugleda tvrtke, a time i trZiSta. lzum je namijenjen ispitivanju oStec¢enja ocCica pletiva za
potrebe industrije pletene odjece kao i istrazivanja u znanstvene svrhe.



