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1. Uvod

U ovom radu prikazan je razvoj i teh-
noloski proces Sivanja novog modela
muske ¢asnicke jakne s naglaskom na
opis pojedinih karakteristicnih tehno-
loskih operacija. Razvoju novog mo-
dela casnicke jakne pristupilo se na-
kon analize povijesnih podataka o
nastanku i1 uporabi casnic¢ke jakne
Americke vojske oznake M - 1944
zvane Eisenhower ili Ike jakna, koja
je bila u uporabi za vrijeme II. svjet-
skog rata. Kako je ta jakna stekla ve-
liku popularnost, tako je njena upora-
ba kasnije prihvacena u civilnome
drustvu kao dio klasi¢nih uniformi za
postare i pripadnike policijskih po-
strojbi.

UDK 687.11
Stru¢ni rad

Povecanje zrakoplovnih aktivnosti u ratovanju tijekom 1. svjetskog rata, po-
taknulo je razvoj novih modela vojnih jakni. Osim koznih jakni, namijenjenih
zastiti od hladnoce, polako su razvijani modeli jakni za ljetnu uporabu. U
danasnje vrijeme, takve su jakne sastavni dio vojnih uniformi ili se koriste
kao dio svecane uniforme. U ovom radu je prikazan razvoj novog modela
ljetne svecane casnicke jakne, dizajnirane na primjeru Eisenhower ili lke
jakne. General Dwight D. Eisenhower, je 1943. godine istaknuo potrebu
stvaranja novih zimskih uniformi za americku vojsku po uzoru na uniforme
britanskih vojnih snaga. Stoga je glavnom stozeru Americke vojske predlozio
izmjene. Eisenhower jakna je jako utjecala na Zensku modu 1950-ih godina,
a danas je nose mnogi civili kao dio poslovne uniforme, npr. policija, posta-
71, vozaci autobusa, itd.

Kljuéne rijeci: casnicka jakna, Eisenhower jakna, povijesni predlozak, vojne

uniforme

Jakna M - 1944 skracena do linije
bokova postaje izuzetno popularna u
vojsci. Casnici i ostali duZnosnici
vojske imaju tendenciju noSenja uni-
formi i izvan sluzbe. Jakna M - 1944
uvedena je kao sastavni dio sluzbene
terenske uniforme za borbena djelo-
vanja i oblikovana je po uzoru na bri-
tanske terenske uniforme. Oruzane
snage prihvatile su ovu jaknu kao
sastavni dio odijevanja u vojsci.

2. Povijest razvoja
Eisenhower ili Ike jakne

Jakna M - 1944, takoder zvana M -
44, Eisenhower ili Ike jakna, je nasta-
la nakon S$to je general Dwight D.
Eisenhower, 1943. godine istaknuo

potrebu stvaranja novih zimskih uni-
formi za americ¢ku vojsku po uzoru na
uniforme britanskih vojnih snaga te
je predlozio izmjene glavnom stozeru
[1-5]. Eisenhower je bio glavni zapo-
vjednik americke vojske za vojne
operacije na europskom tlu pri odjelu
koji je postojao od 1942. do 1945.
godine i sastojao se od kopnenih sna-
ga, zracnih snaga i vojne potpore (lo-
gistika i sanitet), engl. European The-
ater of Operations of the United Sta-
tes Army (ETO). Svrha razvoja novih
zimskih uniformi bila je povecanje
udobnosti, estetike i prakti¢nosti.
Prva izvedenica te jakne uvedena je
1943. godine pripadnicima americkih
zracnih snaga. Nacinjena je od vune-
ne tkanine maslinasto smede boje
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S1.1 Razvoj Eisenhower jakne od 1943. do 1944. [6]

B
tock X, A8 1484.51
QMroiY.

S1.2 Primjer varijante Ike jakne M — 1944 [6]

(engl. olive drab) 1 imala je dva pred-
nja dzepa s vertikalnim otvorima.
1944. godine uvedena je njena vari-
jacijakoja je postala sastavni dio svih
uniformi americkih snaga na europ-
skome tlu, a nazvana je sluzbeno te-
renska vunena M — 1944 jakna masli-
nasto smede boje (eng. olive drab
wool field M — 1944 jacket). Na sl.1
prikazane su varijante pri razvoju ko-
na¢nog modela M — 1944 Ike jakne
izdane od 1943. do 1944. godine.

Jakna je bila namijenjena i vojnoj
uporabi i uporabi za vrijeme duznosti
[2]. Nestasica tkanina, koja se je po-
javila za vrijeme II. svjetskog rata,
nije ugrozila proizvodnju ove jakne.
Medutim, problemi su se pojavili u
nacinu no$enja koji je prakticirala ve-

¢ina vojnika americke vojske. M —
1944 jakna je bila namijenjena noSe-
nju ispod terenske jakne M — 1943, a
ne kao samostalni vanjski odjevni
predmet za zastitu od hladnoce [4, 7].
Vojnicima se jakna M — 1944 toliko
svidjela da su je Cuvali za svecanije
prilike i nisu je nosili na terenu, pa
nisu imali dovoljnu toplinsku zastitu
[1]. Originalni model je bio nacinjen
po uzoru na musku koSulju sa Sirokim
rukavima i ve¢im dodatkom za ko-
mociju prilikom nosenja [7]. No,
mnogi su je vojnici Cuvali za svecane
prigode i suzavali. General Eisen-
hower je smatrao kako postojeca M
— 1943 jakna vojnicima ne daje do-
voljno elegantan izgled. Izmjene u
dizajnu jakne su ukljucivale prosire-

nje ramena, kako bi se osigurala veca
fleksibilnost pokreta, sl.2. Medutim,
s obzirom na kratko vrijeme u koje-
mu su nove jakne morale biti isporu-
¢ene americkim vojnicima, kako bi ih
zastitile od hladne europske zime,
doslo je i do problema u proizvodnji
M — 1944 jakni i opskrbi jedinica
na europskome frontu. Prednost ove
jakne bila je u mogucnosti laganog
odrzavanja na terenu zbog novih ja-
stu¢i¢a dodanih u podrucje ramena,
koje su dizajirane tako da su zadrza-
vale formu nakon ru¢nog pranja, te
dizajniranja orukvica tako da su se po
oste¢enju jednostavno mogle zamije-
niti novima, a umjesto patentnog za-
tvaraca uvedeno je zatvaranje puceti-
ma (kopéanje gumbima), buduci da
je njih bilo lakse zamijeniti na terenu
nakon ostecenja [6].

Jakna s jednorednim skrivenim kop-
¢anjem je dosezala do bokova uz mo-
gucénost podizanja jakne u visinu
struka, a na duljini jakne je dodana
pojasnica za kopcéanje s mogucénoscéu
reguliranja opsega pomocéu kop¢i, au
produzetku za kopcanje bio je usiven
jedan klasi¢an gumb i jedan pritisni
gumb. Izvorna M — 1944 jakna je kro-
jena s ve¢im dodatkom za komociju
prilikom noSenja kako bi se mogla
jednostavno kombinirati s drugim
slojevima odjec¢e. Ovratnik se mogao
dizati za zastitu od hladnoée 1 kopca-
ti ispod vrata, vertikalni dzepovi su
zamijenjeni nasivenim prsnim pravo-
kutnim dZepovima sa srediSnjim rav-
nim naborom i preklopom s pritisnim
gumbom, na ramenima su nasivene
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epolete, dodana su dva dzepa s unu-
tarnje strane, a orukvice su se kopca-
le klasi¢énim gumbima. Jakni M —
1944 takoder je dodana prednja let-
vica za prikrivne kopéanja, koja je
stitila prednji red klasi¢nih gumba i
dodatno uévrs¢eno kopcanje s jo$
Cetiri pritisna gumba [1, 3], sL.3.
Podstava jakne bila je od pamucne
tkanine.

Budu¢i da se jakna pri obavljanju
aktivnosti Cesto znala dizati iznad
struka, vojnici su je samoinicijativno
poceli pricvrs¢ivati kopCama za hla-
¢e. Kopce su kasnije sluzbeno dodane
i usivene 10 cm od pozicije prednjih
gumba.

1947. godine Ike jakna je modificira-
na i suzena u struku. Kopce na boc-
nom dijelu pojasnice za regulaciju
Sirine su zamijenjene gumbima, a
1950. godine jakna je sluzbeno popri-
mila svoj izmijenjeni izgled i nazva-
na je M - 1950, sl.4. Modifikacija
jakne ukljucivala je izbacivanje oru-
kvica, jednog unutarnjeg dzepa, a
ovratnik se viSe nije mogao dignuti i
kopcati ispod vrata. U nazivu jakne
izbacena je rijec ,,terenska jakna“ [6].
Nova varijanta je imala uze rukave i
manji dodatak za komociju pri nose-
nju. Modifikacija jakne je nastala
zbog nezadovoljstva vojnika po po-
vratku iz rata. Kako je nestasica tka-
nina i dalje bila prisutna, vojnici su
morali nastaviti nositi svoje Ike jakne
u svakodnevnoj vojnoj sluzbi. Stoga
je zapovjedni$tvo ameri¢ke vojske
odludilo prekrojiti postojece jakne
koje su ostale na zalihama nakon II.
Svjetskog rata. Naknadno je modifi-
cirani model Ike jakne prihvaéen kao
dnevna uniforma americkih zracnih
snaga u tamnoplavoj boji od 1952. do
1964. [4], a sveCane uniforme su izra-
divane kao zaseban komplet u tamno-
plavoj boji [4, 7].

ZavrSetkom rata, do listopada 1958.
godine uniforme tkanine maslinasto
smede boje noSene su samo u sveca-
nim prilikama, a 1960. je noSenje ove
nijanse posve zabranjeno. Eisen-
hower jakna je jako utjecala na zen-
sku modu 1950-ih godina, a danas je

S1.3 Detalji terenske Ike jakne M - 1944 [6]
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S1.4 Varijanta Ike jakne M — 1950 [6]

nose mnogi civili kao dio poslovne
uniforme (npr. policija, postari, voza-
¢i autobusa). 2010. godine americka
mornarica usvojila je nove E1 1 E6
uniforme s vjetroodbojnom crnom
jaknom dizajniranom po uzoru na Ei-
senhower jaknu [4, 8].

3. Razvoj novog modela
¢asnicke jakne

U skladu s opisanim povijesnim
predloskom casnicke Ike jakne, krei-
ran je novi prototip kratke ¢asnicke
jakne, sl.5. Skica novog modela jakne
izradena je grafickim programom
Adobe Illustrator. Na prednjem dijelu
jakne zadrzana su dva dzepa postav-
ljena u razini prsa. DZepovi su izmi-

jenjeni u odnosu na predlozak M -
1944 pa su uklonjeni nabori na pred-
njem dijelu prsnih dZzepova. Takoder
su dodana dva dzepa s letvicama na
donjem prednjem dijelu jakne. Poja-
snica jakne je modificirana kako bi se
regulacija opsega jakne na bokovima
postigla ugradnjom elasti¢nih rende-
ra. Pozicija rendera zamisljena je u
bo¢nom dijelu pojasnice jakne. Povi-
jesni predlozak jakne M - 1944 razli-
kuje se u odnosu na modeliranu jaknu
i u pogledu konstrukcije straznjeg
dijela. Originalna M - 1944 jakna ima
straznji dio iskrojen od jednog dijela,
a na modeliranom prototipu je doda-
na opleénica te dva nabora, kojima se
osigurava komocija pri pokretima
ruku. Na duljini rukava dodane su
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PREDNJI PRIKAZ

NASIVENI DZEP
NA PREDNJEM DUELU JAKNE

STRAZNJI PRIKAZ

POJASNICA SA RENDEROM U BOCNIM

STRANAMA | DODATKOM U PREDNJEM DIJELU ZA  PATENTNI ZATVARAC SKRIVEN PREKLOPNOM

KOPCANJE

KLASICNA ORUKVICA SA DODATKOM ZA

LETVICOM KOPCANJE NA STRAZNJOJ STRANI

S1.5 Skica modela casnicke jakne nastale prema povijesnom predlosku Ike jakne

orukvice koje se kopcaju pomocu pri-
tisnog gumba.

3.1. Konstrukcija modela
casnicke jakne

Temeljni kroj odjevnog predmeta je
osnova za izradu kroja nekog modela.
1z temeljnog kroja postupcima mode-
liranja razvija se kroj novog modela.
Konstrukcija modela ¢asnicke jakne
izvedena je primjenom CAD sustava
tvrtke Lectra 1 programskog paketa
Modaris. Temeljna konstrukcija mo-
deliranog modela casnicke jakne
izvedena u odjevnoj veli¢ini 50 pa je
prototip modeliranog modela kon-

Tab.1 Mjere za konstrukciju ¢asnicke
jakne odjevne veli¢ine 50

Oznaka mjere Dimenzije
[em]

Opseg grudi 122,0

Opseg struka 122,0

Opseg bokova 114,0

Duljina ramenog Sava 16,2

Sirina leda 51,0

Duljina modela 68,0

Duljina rukava 65,0

2 opsega rukava

; . 21,5

ispod orukavlja

1

Va opsega rukava 15.0

na duljini

Sirina ovratnika (revera) 7,5

Sirina vrha ovratnika 4,5

struiran prema mjerama prikazanim
u tab.1.

Jakna se kopca patentnim zatvaracem
duljine 35 cm i pomocu tri skrivena
pritisna gumba. Ima dva nasivena
dzepa s poklopcima i dva kosa dZzepa
s letvicama. Na ramena dolaze epole-
te, a pojasnica se na sredini prednjeg
dijela takoder kopca pritisnim gum-
bom. Straznji dio jakne je konstruiran
s vodoravnim razdjelnim Savom i
naborima s lijeve i desne strane, koji
su okrenuti prema orukavlju. Rukavi
su konstruirani s orukvicom $irine 5
cm, a na duljini rukava se nalaze dva
nabora okrenuta prema straznjem
Savu rukava. Orukvice se zatvaraju
pritisnim gumbima. S unutarnje lije-
ve strane se nalazi paspulirani dzep
duljine 14,5 cm. Na sl.6 je prikazana
krojna slika za osnovnu tkaninu mo-
dela casnicke jakne nastale prema
povijesnom predlosku Ike jakne.

3.2. Karakteristi¢ne tehnoloske
operacije Sivanja novog
modela ¢asnicke jakne

Proizvodnja odjece klasificira se u
dva temeljna nacina - zanatski nacin
pojedina¢ne proizvodnje i industrij-
ski nacin serijske proizvodnje. Indu-
strijski na¢in proizvodnje odjeée za-
htjeva temeljitu pripremu proizvod-
nog procesa s obzirom na veliki broj

DESNIPREONJI DIO

=3
50

)| LEviPREDNSIDIO

DESNI PREDNJI DIO

_GORNJI RUKAV

50

< _GORNJI RUKAV

S1.6 Prikaz krojne slike ¢asnicke jakne

nastale prema povijesnom
predlosku Ike jakne



I. SPELIC i sur.: Izrada ¢asnicke jakne prema povijesnom predlosku,

Tekstil 67 (3-4) 97-107 (2018.) 101
Tab.2 Plan tehnoloskih operacija Sivanja prototipa Casnicke jakne osmisljene prema povijesnom predlosku Ike jakne [10]

Ozna- Naziv tehnoloske Oznaka Katfgo- Ozna- Naziv tehnoloske Oznaka Katfgo-

ka teh. operaciie sredstva rija ka teh. operaciie sredstva rija

op. P J rada rada op. P J rada rada

1 Razvrstavanj_e sveznjeva - I 2. Uparlvanje prednjih dijelova - I
1 doprema pribora jakne

2 Predswarvlje poklopaca s I 27 Sastavvlvj anje pojasnice . I
prsnog dzepa x2 za duljinu sa renderom
Okretanje i zaglacavanje Razglacavanje pojasnice

3 poklopaca x2 cpe ! 28. za duljinu sa renderom cpe !

4 Provswgmje poklopaca s I 29, Iz.rzida., izmjera i rezanje s I
zrn¢anim ubodom x2 vjesalice

5 B}ljezen]e pozicije poklopaca - I 30, Pr1§1vaye svilene podlevtwce s I
dzepa x2 na vredicu unutarnjeg dZepa

6. Nasivanje poklopaca dzepa x2 uss I PriSivanje etikete

7 Zaglacavanje poklopaca I 31. i veli¢inskog broja uss I

’ dzepa x2 pe na vrecicu dzepa

3. ProSivanje poklopaca dZzepa s I 3 Mjerenje, rezanje i navodenje - I
x2 brave za zatvarac

9. Blljezen]? Sirine vanjskog - I 33 Predswarvlje vehkgg unu- Sau - 1 I
prsnog dzepa x2 tarnjeg dZzepa s pojacanjem

10 Obamitanje rubova prsnog s - 1 I 34. Zagvrséivanje jezicaka dzepa uss II

] dZepa x2 35 PriSivanje vrecice na paspule s I

1 Zaglaavanje prsnog dZepa epg I ’ 1 zatvaranje vrecice

) prema Sabloni x2 36 Biljezenje pozicije st I
12 Nasivanje vanjskog prsnog s I ’ za prisivanje etikete
' dzepa x2 PriSivanje etikete
Prosivanje vanjskog prsnog . 37. na prednji dio podstave uss 1I

13. . uss I R
dzepa x2 sa podvijanjem

14. dRVazglacavanje prsnog epe I 38, vSastavhame boc¢nih i ramenih s I

zepa x2 Savova
Stabiliziranje orukavlja 39 PriSivanje podlistka gornjeg . I

15. prednjeg dijela jakne x2 s§s -2 I ’ ovratnika uss
(Programirano nadrazavanje) 20 Razglacavanje podlistka I
Lijepljenje trake na rub ’ dijela ovratnika P&

16. prednjeg dijela jakne i revera epg I a1 Spajanje dijelova donjeg j .
X2 . : uss

ovratnika
Biljezenje pozicije dzepa Razglacavanje sredi$njeg

17. sa otvorom i pozicije dZzepa ey 1I 42. $ava donjeg ovratnika €pg I
sal l? .asp u.lom — 3 Prisivanje podlistka donjeg . I

18, Preidswanje d;)njeg dzepa s I . ovratnika uss
54 etV%corg X, - 44, ProsSivanje podlistaka uss I
Prorezivanje i okretanje P : :

19. . SIT I Biljezenje donjeg ovratnika
dzepa x2 45. A SIT I
Zacvrs¢ivanje jeziCaka za predsivanje

20. N veJ uss I 46. Predsivanje ovratnika uss I
dzepa x2 A -

Prisivani o 47. Obrezivanje ovratnika SIT 11
risivanje vreéice . - -

21. na paspule i zatvaranje uss I 48. Razglacavanje ovratnika epg I
rubova vrecéice x2 49. Okretanje ovratnika SIT I
Obamitanje bo¢nih rubova y Zaglacavanje paspula

2. letvice ss- 1 I 30. predsivenog ovratnika cpe I
Zatvaranje rubova vreéice . PriSivanje ovratnika na podli-

23. . uss I . .. .
dzepova 51. stak prednjeg dijela uss I
Pri¢vrs¢ivanje vrecice dzepa y S urezivanjem

24. .. uss II ” : :
za duljinu x2 57 Razglacavanje ovratnika epe I
Zaglaavanje gotovih . u vratnom izrezu

25. dZepova sa letvicom i rezanje epg I 53 PriSivanje zatvaraca s I

konaca

na podlistak
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Ozna- Naziv tehnoloske Oznaka Kat.e.l,go- Ozna- Naziv tehnoloske Oznaka Katf:go-
ka teh. . sredstva rija ka teh. . sredstva rija

op. operaciye rada rada op. operacije rada rada
Prisivanje letvice na podli- 75 Razglacavanje straznjeg Sava . I
54. stak prednjeg dijela preko uss 1 ’ rukava x2 Pe
zatvaraca Sastavljanje straznjeg Sava
Zaglacavanje letvice skrive- 76. rukava podstave (lancani sSs II
3. nog kopcanja cpe I ubod) x2
Sastavljanje podlistka Sastavljanje prednjeg Sava
56. s nastav}forr} uss 11 77 rukavz:n pgdstave uz s I
s podavijanjem x2 ostavljanje otvora za okre-
Razglagavanje podlistaka tanje x 2
57. S epg I liami dnico &
prednjih dijelova 78 Sastavljanje prednjeg Sava s I
Sastavljanje nastavka V ’ rukava (osnovna tkanina) x 2
>8. s podlistkom x4 uss 1 Razglacavanje prednjeg Sava
59 Razglacavanje sastavljenog epe I 79. ruka\:a sa pO(tls.tavom 1 5 epg I
) nastavka s podlistkom x4 ozhacavanje i ureza x
PriSivanje letvicu na podli- 80. SaStathanJ; orukvice uss I
60. stak prednjeg dijela preko uss I Za ruxay x- S
vratnog izreza ’1 Okretanje 1 zaglacavanje . I
< : : ' orukvice x2 Pe
ZaglaCavanje letvice na - .
61. podllistak tpredpjeg dijela epg 1 2. :E?fg\e] Zr;kwce uss I
preko vratnog izreza
62 Biljezenje pozicije pritisnog st I 33 PrllflvanJg podstave u duljinu uss I
dugmeta na podlistku x3 u z?Va'x d
BusSenje i stavljanje ’4. Spajanje sava podstave uss I
63. pritisnog dugmeta SIT I 1 osnovn.e tkanine x2
na podlistak x3 g5, Okretanj2 e rukava na pravu - 1
PriSivanje zatvaraca na podli- strarv1u x -
64. stke preko ovratnika sa uss II 86 Glacanje gotovih savova uzg - 1 I
prenasanjem i biljeZenjem ' rukava
Prosivanje podstave na podli- g7 Transport gotovih rukava - i
65. stak prednjeg dijela preko uss 1 u montazu
straznjeg dijela sSs,
Jeméenje podstave na podli- 88. PredSivanje epoleta x2 pred.éi- I
stak prednjeg dijela preko te vanje
66. . s§s-3 II P :
vratnog izreza sa podme- Obrezivanje 1 okretanje epo-
tanjem 89. leta x2 St L
67. E:f;\g;ﬁ l;/Jesallce s I 90, szkrasno prosivanje epoleta s - 4 I
PriSivanje podstave na pod- 01 ZaglaCavanje nabora . I
68. listak prednjeg dijela i izrada uss 1 ' straznjeg dijela x2 Pe
nabora na vratnom izrezu Dvostruko prosivanje nabora "
: : : 92. .. o uss I
69 Vadenje konaca iz podliska st 1 straznjeg dijela x2
’ od jemc¢enja Zacvrséivanje nabora
Glacanje podstave po podli- 93. straznjeg dijela gore uss I
stku, zaglacavanje Savova i idolje x2
70. b dlieplivan epg 1 — — -
nabora, odljepljivanje te Sastavljanje straznjeg dijela y
vjesanje o4 i opleénice uss !
71 ﬁ}();a]?::;n]e prednjih dijelova s - 1 I 95. l;rrc;silnxgz:ge(:i icj)gllzcmce s I
7. er)liire:nltanje straznjih dijelova s - 1 I 9. c(i}i;zcl:zr)lg; nabora na straznjem epg I
Sastavljanje straznjeg 97 Glacanje leda u gornjem . I
73. Sava rukava bez raspora uss 1 ’ dijelu Pe
(osnovna tkanina) x2 Opsivanje orukavlja straznjeg
ProSivanje straznjeg Sava " 98. dijela uz programirano s§s -2 I
74. uss 1 N .
rukava x2 nadrazavanje
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Ozna- Naziv tehnoloske Oznaka Katf:go- Ozna- Naziv tehnoloske Oznaka Katfgo-
ka teh. operaciie sredstva rija ka teh. operaciie sredstva rija

op. P J rada rada op. P J rada rada
99 Glacanje straznjeg dijela . I PresSanje ruba i revera
’ orukavlja Pe 124. ovratnika i izvlacenje nabora | uzg-5 I
PriSivanje trake u vratni izrez na vratnom izrezu
100. straznjeg dijela i rezanje na uss 11 Jemcenje ruba ovratnika .
L . 125. . . s§s-3 I
krajevima vratnog izreza leda i pregiba revera
Uparivanje i kontrola redo- 126 Spajanje ovratnika u vratni s I
101. slijed prednjih i straznjih SIT 11T ) izrez
dijelova jakne Zatvaranje duljine osnovne .
P T 127. . uss I
102 Sastavljanje bo¢nih Savova s I tkanine s podstavom
" |jakne Pro$ivanje osnovne tkanine i y
< : ST 128. R uss I
103 Razglacavanje bocnih Savova . I podstave na duljini jakne
" |jakne Pe Okretanje jakne na pravu
T I - 129. SIT 111
104. Sastavljanje ramenih Savova uss I stranu
105. l}azglaéavanj ¢ ramenih uzg - 2 1 130. Jemcenje skrivenog kopcanja 58, Jemn- I
Savova cenje
106. Slaganje; r{m}enil} oj.aéanja u uzg -3 I 131. BﬂJ?ZQI}Je skrivenog SrT I
orukavlju i lijepljenje vate kopcanje
Razdvajanje i priSivanje 132. Proéivapje skrivenog uss I
107. zatvaraca na prednjem dijelu uss I kopcanja
S prenasanjem Uparivanje i kontrola redo-
108 PriSivanje letvice prednjeg y | 133. slijed prednjih i straznjih str 111
' dijela uss dijelova jakne
Bazglaéavan.je B 134, Sastavljanje bo¢nih Savova s I
109. i zaglacavanje prisivenu epg I Jakne
letvice Razglacavanje bo¢nih Savova
- - 135. kne epg I
110 Kontrola duljine prednjeg - I J -

’ dijela jakne i podlistka 136. Uparivanje rukava i jakne SIT 111
111. Uparivanje podstave ST I 137 Spajanje epoleta na sako - I
12 Montiranje donjeg ovratnika . I Sa uparivanjem

’ s urezivanjem uss 138. Prosivanje epoleta s$s - 6 I
113, | Nasivanje ovratnika (osnovna | I 139, | Usivanje trakom pojacanih s - 6 I

tkanina) i uparivanje rukava
Razglatavanje ovratnika 140. | Podmetanje krpice ST I
114. (osnovna tkanina) i urezi- epg I 141. Glacanje kugle rukava epg I
vanje & T
VJ — _ 142, Sivanje pojacanja rukava s - 6 I
115 PriSivanje pojasnice na dulji- s I u orukavlje
) nu sa uparivanjem sSs,
Sastavljanje podlistaka sa . Usivanje epolete u orukavlje zatva-
116. .. . . uss I 143. . . . . I
duljinom (sa mjerenjem) i podmetanje krpice ranje
117. BiljeZenje Sirine revera x2 SIT II orukavlja
Spajanje ruba prednjeg 144. Zatvaranje podstave rukava s§s - 6 1
118. dijela s podlistkom SIT I Sivanje orukavlja jakne u "
M 145. . .. s§s -7 I
za predSivanje donjem dijelu
PredSivanje ruba Zatvaranje otvora na podstavi
119 prednjeg dijela -5 I 146. | rukava, okretanjeiistiski- uss I
’ s podlistkom za predSivanje 858 - vanje kugle rukava x2
(skriveno kopcanje) 147 BiljeZenje rupice na rubu st I
120.  |Rezanje rubova SIT I " |prednjeg dijela jakne
Razglacavanje ruba prednjeg lzrada rupica na podlistku .
. ; . 148. . s8s I
121. dijela s podlistkom i okre- pmg 11 za kopcCanje
tanje jakne 14 |zrada jednog zapora na "
V : ; 9. listk Koncan sSs II
122 ZaglaCavanje vrhova revera i uze -4 I Qod istku za kopcanje

' ovratnika & 150. CiS¢enje konca SIT 111

123. Proswanj.e ruba ovratnika uss I 151. Ko.n{ple.tlrgnj © sIT I
i duljinu jakne i vjeSanje jakne
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Tab.3 Analiza karakteristi¢nih tehnoloskih operacija izrade prototipa ¢asnicke jakne osmisljene prema povijesnom predlosku

Ike jakne [10]

Slikovni

Tip Sivaceg | prikaz raspo-

Mjesto

. Fotografi Ja uboda reda slojeva uboda lh. Vrsta i karakteristike
Naziv tehn. op. tehnoloske . probadanja
operaciie u skladu materijala iole i ti sredstva rada
peract sISO 4915 | u skladu S ods
s ISO 4916
1 2 3 4 5 6

Sivanje dijelova ovratnika

PriSivanje podlistka
gornjeg ovratnika

Spajanje dijelova
donjeg ovratnika

PriSivanje podlistka
donjeg ovratnika

.

1
Wia s

1.01.01

Univerzalni §ivaci stroj, jednoigleni,
dvostruki zrn¢ani ubod, tipa 301,
automatsko odrezivanje konca, max.
brzina $ivanja do 5500 ub./min.
duljina uboda do max. 4 mm.

Prosivanje podlistaka

PredSivanje ovratnika

2.02.02

l'l-\\‘ﬁ.- @
N

1.01.01

Sivanje dzepa s letvicom

PredsSivanje donjeg
dzepa sa letvicom x2

Zacvrscéivanje
jezicaka dzepa x2

Ex,

Univerzalni §ivaci stroj, jednoigleni,
dvostruki zrn¢ani ubod, tipa 301,
automatsko odrezivanje konca, max.
brzina $ivanja do 5500 ub./min.

1.01.01 duljina uboda do max. 4 mm.
PriSivanje vre¢ice na
paspule i zatvaranje
rubova vrecice x2
Obamitanje bo¢nih Specijalni Sivaéi stroj
rubova letvice za obamitanje, dvoigleni,
Siva s 3 konca, obamitajuci lancani
ubod, tipa 504, max. brzina Sivanja
1.01.02 do 6500 ub./min. duljina uboda
od 0,5 do 3,6 mm.
Zatvaranje rubova Univerzalni Sivaéi stroj,
vrec¢ice dzepova | | jednoigleni, dvostruki zrn¢ani
| |ubod, tipa 301, automatsko odrezi-
vanje konca, max. brzina Sivanja
1.01.01 do 5500 ub./min. duljina uboda

do max. 4 mm.
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Slikovni .
. Tip Sivaceg | prikaz raspo- M; est? .
. Fotogravﬁ Ja uboda reda slojeva uboda lh. Vrsta i karakteristike
Naziv tehn. op. tehnoloske i probadanja
operaciie u skladu materijala iole i ti sredstva rada
peracy s1S04915 | uskladu o
s ISO 4916
1 2 3 4 5 6

Prisivanje orukvice na bazu rukava

Spajanje orukvice
na rukav x 2

: . LoLO1 Univerzalni Sivaéi stroj, jednoigleni,
Zatyaran]e bo_cnlh dvostruki zrn€ani ubod, tipa 301,
krajeva orukvice x2 automatsko odrezivanje konca, max.

brzina Sivanja do 5500 ub./min.
duljina uboda do max. 4 mm.
Zatvaranje orukvice
x2 =
—
1.05.02
ProSivanje orukvice Specijalni Sivaci stroj za obami-
nakon okretanja i tanje, dvoigleni, $iva s 3 konca,
zaglaCavanja obamitajuci lanc¢ani ubod, tipa 504,
max. brzina Sivanja do 6500 ub./
1.01.02 min. duljina uboda od 0,5 do 3,6

mm.

¢imbenika koji utjeCu na proizvod-
nju [9].

U ovome radu prikazana je razrada
industrijskog nacina izrade muske
Casnicke jakne nastale prema povije-
snom predlosku, to¢nije prikazane su
karakteristi¢ne tehnoloske operacije
Sivanja takve jakne. Za Sivanje ove
muske jakne, koje se izvodi u vise od
200 razlicitih tehnoloskih operacija,
potrebno je utrositi cca. 120 min rada.
Industrijski nacin serijske proizvod-
nje karakterizira [9]:

radnici specijalizirani za izradu
pojedine tehnoloske operacije,
krace vrijeme izrade,

visoka produktivnost,

visoka kvaliteta izrade,
mogucénost izrade svih vrsta od-
jevnih proizvoda i

niza cijena izrade odjevnog pred-
meta.

Kako bi se osigurala sigurna indu-
strijska proizvodnja novog modela
Casnicke jakne prvo je razraden plan

tehnolo8kih operacija za tehnoloski
proces Sivanja, tab.2.

Za tehnoloski proces Sivanja proto-
tipa muske jakne nastale prema po-
vijesnom predlosku Ike jakne koriste
se slijede¢i simboli za oznacavanje
sredstava rada:

uss — univerzalni Sivaci stroj zrn-
¢ani ubod

stt — sredstvo ru¢nog rada

epg — stroj za elektro — parno gla-
Canje

uzg - 1 —presa za glacanje Savova
rukava

uzg - 2 — presa za razglacavanje
ramenih Savova

uzg - 3 — presa za montiranje ra-
menih jastuéica

uzg - 4 —presa za glacanje vrhova
revera

uzg - 5 — presa za zaglacavanje
ruba sakoa

s8s - 1 — specijalni Sivaci stroj za
obamitanje

s8s - 2 — specijalni Sivaci stroj za
naSivanje pojacanja u rukavnu
okruglinu

s8s - 3 — specijalni Sivaci stroj za
jemcenje

s8s - 4 — specijalni Sivaci stroj za
ukrasno proSivanje

s$8s - 5 — specijalni Sivaci stroj za
predSivanje

s8s - 6 — specijalni Sivaci stroj za
usivanje

s8s - 7 — specijalni Sivaci stroj za
zatvaranje orukavlja

Sau - 1 —Sivaci automat za paspule

U tab.3 prikazana je analiza nekih
karakteristi¢nih tehnoloskih opera-
cija izvedenih u tehnoloskom proce-
su Sivanja prototipa muske Casnicke
jakne nastale prema povijesnom pred-
losku Ike jakne oznake M — 1944 [10].
Prototip izradene muske casnicke
jakne razlikuje se od povijesnog
predloska u prvom redu odabirom
tkanine i detalja. M — 1944 jakna je
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a)

b)

S1.7 Prototip muske casnicke jakne nastale prema povijesnom predlosku Ike jakne
oznake M — 1944, a) prikaz sprijeda, b) prikaz straga

inicijalno bila nac¢injena u maslinasto
zelenoj nijansi, a izradeni prototip je
nacinjen u tamnoplavoj boji. Origi-
nalna M-1944 jakna ima straznji dio
iskrojen iz jednog komada, a na mo-
deliranom prototipu dodani su oplec¢-
nica te dva usivena nabora, kojima se
osigurava komocija pri pokretima
ruku. Nasiveni dzepovi su modifici-
rani pri ¢emu je izbacen srediSnjim
ravni nabor. Jakna se kopca paten-
tnim zatvara¢em duljine 35 cm i po-
mocu tri skrivena pritisna gumba, a
na bo¢nom dijelu pojasnice je ugra-
den render kako bi se postigao efekt
karakteristicne regulacije opsega po-
jasnice, ¢ime je postignut svecaniji
izgled jakne.

Na sl.7 je prikazan izradeni prototip
muske Casnicke jakne nastale prema
povijesnom predlosku Ike jakne
oznake M — 1944 [10].

4. Zakljutak

U ovome radu prikazane su karakte-
risticne tehnoloske operacije i izrada
modela muske casnicke jakne po
uzoru na povijesni predlozak jakne
M-1944, takoder zvane Ike jakna,
koja je nastala nakon Sto je general
Dwight D. Eisenhower 1943. godine
istaknuo potrebu stvaranja novih
zimskih uniformi za americku vojsku
po uzoru na uniforme britanskih voj-
nih snaga i predlozio izmjene glav-
nom stozeru americke vojske. Eisen-
hower jakna (M — 1944) je 1943.
godine inicijalno nacinjena po uzoru
na musku kosulju sa Sirokim rukavi-
ma i ve¢im dodatkom za komociju
prilikom noSenja, ali je ubrzo stekla
veliku popularnost medu vojnicima
kao svecana uniforma. ZavrSetkom
rata, ove su jakne noSene samo u sve-
¢anim prilikama.
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SUMMARY
Fabrication of male officer’s jacket in accordance
with the historical model
I Speli¢, J. Petric*, M. Sisi¢*

The increase in aviation activities during the First World War prompted the
development of new models of military jackets. In addition to leather jackets
designed to protect against cold, models of summer jacket models were slow-
ly developed. Nowadays, such jackets are part of military uniforms or used as
part of the ceremonial uniform. This paper presents the development of a new
summer ceremonial officer’s jacket, designed upon the example of Eisen-
hower or Ike jacket. In 1943 General Dwight D. Eisenhower emphasized the
need to create new winter uniforms for the US Army modeled on uniforms of
British military forces. That is why he proposed changes to the US Army
Supreme Headquarters. The Eisenhower Jacket had a strong influence on wom-
en’s fashion in the 1950s, and today many civilians are wearing parts of busi-
ness uniforms, e.g. policemen, postmen, bus drivers, etc.
Key words: officer’s jacket, Eisenhower jacket, historical model, military
uniforms
University of Zagreb, Faculty of Textile Technology
Department of Clothing Technology, Zagreb
*Faculty of Textile Technology, Professional Study in Varazdin
Croatia
e-mail: ispelic@ttf.hr

Received November 12, 2017

Herstellung der Offiziersjacke nach historischem Vorbild

Die Zunahme der Luftfahrtaktivititen wahrend des Ersten Weltkriegs veran-
lasste die Entwicklung neuer Modelle von Militirjacken. Neben Lederjacken
zum Schutz vor Kélte wurden Modelle von Sommerjackenmodellen langsam
entwickelt. Heutzutage sind solche Jacken Teil von Militdruniformen oder
werden als Teil einer feierlichen Uniform verwendet. In diesem Artikel wird
die Entwicklung einer neuen Sommer-Offiziersjacke entworfen am Beispiel
der Eisenhower- oder Ike-Jacke vorgestellt. General Dwight D. Eisenhower
betonte 1943 die Notwendigkeit, neue Winteruniformen fiir die US-Armee
nach dem Vorbild der Uniformen der britischen Streitkrifte zu schaffen. Des-
halb schlug er dem Generalstab der US-Armee Anderungen vor. Die Eisenho-
wer-Jacke hatte in den 1950er Jahren einen starken Einfluss auf die Damen-
mode. Heute tragen viele Zivilisten Teile von Geschéftsuniformen wie Poli-
zisten, Brieftriger, Busfahrer usw.
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