ALOJZIJE CUNCIC

Kolaudacija orgulja

Kolaudacija orgulja sadrZava u sebi tri cle-
menta: blagoslov orgulja, koji po propisanom ob-
redu obavlja crkveni dostojanstvenik, zatim prigod-
"ni koncert nekog umjetnika i tehnicki pregled po-
vjeren osobi koja se zove kolaudator orgulja. U
ovom ¢lanku zanima nas upravo taj tredi elemenat
kao i pitanje kakve kvalitete mora imati kolau-
dator.

Kolaudator je osoba svestrano upuéena
u sam »proces« nastajanja orgulja u svim njegovim
fazama: projektiranju, gradnji, montaZi, intonira-
nju i ugadanju, PoZeljno je da sudjeluje s gradite-
liem u svim tim razvojnim fazama orgulja, t. j.
od prve skice prostora pa sve do treée intonacije i
treceg ugadanja.

PROJEKTIRANJE je veoma sloZena faza,
prvi korak k nastanku orgulja: kolaudator treba
ovdje primijeniti $iroko 1 raznovrsno znanje i
iskustvo. Proudavanje akusti¢kih svojstava crkve ili
dvorane uz pomo¢ elektronskih aparata, pronala-
Zenje najpogodnijeg mjesta za smjeStaj orgulja to
je zadatak graditelja a i kolaudatora. Slijedi glo-
balni plan za orgulje koji se posteli:eno razraduje na
nacrte za svaki pojedini dio orgulja. Tu je nacelno
rjeSenje o broju registara, manuala, tehnickoj iz-
vedbi orgulja. Zatim razrada dispozicije, menzure
i njihov »pad«, a to odabire graditelj. Grade li se
orgulje za neku crkvu, treba izraditi prospekt u
stilu te crkve ili ga treba barem tako oblikovari da
ne narufava sklad njene nutrine. Cesto puta savjet
kolaudatora u ovoj fazi bit ée ne samo pozeljun vel
1 nuzdan.

U GRADN]JI ORGULJA ne trazi se od kola-
udatora da pozna svaku vrstu ma$ina za obradu
drveta ili metala, ve¢ da pozna kvalitet materijala
i da moZe o njemu dati svoj sud. Danas, kida gra-
ditelji &esto puta kooperiraju s pojedinim specijali-
ziranim tvornicama koje proizvode dijelove za
orgulje, mora znati procijeniti i usporediti iste pro-
izvode raznih tvornica i donijeti odluku o nabavci.
Tako na pr. hoée li se upotrijebiti elektromagnet
ili elektromotor za registriranje orgulja s pomicalj-
kama. Isto je tako i s nabavkom sviraonika ne
gradi li ga sama tvrtka. Ako se moze sviraonik
naruditi od recimo 10 tvornica, vazno je kojoj treba
pokloniti paZnju i njen sviraonik nabaviti. Narav-
no, — najsolidnijoj. A da se ona pronade, treba
poznavati proizvode svih tvornica, ocijeniti im
kvalitet, pronaéi pozitivne i negativne strane svi-
raonika, $to nije mali zadatak, pogotovo danas, u
vrijeme tehni¢kog napretka, kada se svakodnevno
putem oglasa neSto novo nudi trziftu. Tim putem
treba poéi i u nabavci jeziénjaka, prospektnih svi-
rala, pogonskih motora, elektrouredaja i dr. $to ne
. proizvodi sama tvrtka.

PROCES SASTAVLJAN]JA orgulja od veé
zavrienih dijelova nazivamo montazom. Orgulje se
montiraju u tvornici (radionici), isprobaju se i
uklone event. nedostaci. Tu se provodi prva into-
nacija i prvo ugadanje. Nakon tehni¢kog ispitivanja
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orgulje se demontiraju i u dijelovima paZljivo pre-
vezu u dvoranu ili crkvu gdje veé pripremni ra-
dovi moraju biti zavrieni: nosadi konstrukcije,
elektriéna mreZza 1 ostalo. Monteri sastavljaju or-
gulje i pripremaju ih intonatorima koji ¢e svojim
umijeem, intoniranjem i ugadanjem pokazati
tonsku ljepotu do sada »mrtvog« instrumenta.
Osobno prisustyo kolaudatora bit ée i ovdje monte-
rima poticaj za $to svjesniji rad na montaZi.

INTONIRANJE ORGULJA je vrhunac or-
guljskog umijea i najdelikatniji rad na orguljama,
povjeren dvojici struénjaka — intonatora. Prva
intonacija provedena je u tvornici, a druga i treéa
slijede u erkvi ili dvorani, kada je tehnic¢ka strana
montaze orgulja zavriena. Sada ¢e kolaudator mo-
rati pokazati svoju punu vrijednost. Ne bude li
zadovoljan s intonacijom pojedinih registara, kako
ih je izvela tvrtka, morat ée promijeniti intonaciju
bilo tehni¢ki, da sam intonira pojedine svirale i
pokaZze intonatorima kakvu intonaciju Zeli, ili da
svojim strunim savjetom postepeno korigira rad
intonatora dok se ne postigne zadovoljavajuca
intonacija. Ni najskuplje svirale i najkvalitetniji
materijal ne znace niSta ako je intonacija osrednja
ili pesve slaba. Zato se za intoniranje trazi posve-
masnija tidina tako da je crkva ili dvorana prazna
bez publike.

U UGADAN JU ORGULJA kolaudator mozZe
kontrolirati visinu tona u hercima glazbenom vi-
lju$kom. Preciznost postizava elektronskim apara-
tom za ugadanje. Najuspjednija je kontrola elek-
tronski aparat na ¢ijem se ekranu prema zacrtanoj
skali moze proditati visina tona. Tada otpadaju
prigovori jesu li orgulje ugodene na odgovarajuéu
visinu, osobito ako koncertiraju s orkestrom. Kad
je tako kolaudator pratio cijeli razvojni put orgulja
podnosi kolaudacioni zapisnik i preuzima orgulje
za crkvu odnosno koncertnu dvoranu. Sto sve treba
sadrzavati takav zapisnik pokazat ¢emo na orgu-
ljama koje je tvrtka iz Miinchena izgradila za jed-
nu crkvu u Regensburgu.

KOLAUDACIONI ZAFISNIK

Za crkvu sv. Bonifacija' u Regensburgu raspisan je sre-
dinom 1968, god. natjeCaj za gradnju orgulja na koji su se
odazvale 4 tvrtke. Odlukom komisije u kojoj su bili pred-
stavnici Zupe i Ordinarijata kao 1 eksperti za orgulje posao
je povjeren tvriki Miinchener Orgelbau, Carl Schuster & Sohn.
Crkva svetog Bonifacija posve je dovrSena sredinom svibnja
1870. god. To je 16-terokutna moderna gradevina s promjerom
glavne lade od 30 metara i visinom od 18 metara. Predvidena
je za 750 mjesta od kojih 580 sjedeéih. Po potrebl moZe u crkvi
stati 1 do 1700 vjernika. Akustika u ecrkvi je zadovoljavajuda,
u granicama normale, dok je rezonancija u praznoj ili polu-
praznoj ecrkvli malo preoitra.

Prigodom projektiranja arhiteki je predvidio mjesto 7a
orgulje u pokrajnjoj ladi nasuprot glavnom oltaru tako da bi
orgulje zapremale 2 od 12 skuteva: erkve. Takoder je po
njegovom miSljenju prostor za pjevafe hio dovoljan a pokraj
njth 1 za smjestaj osrednje brojéanog orkestra. Na samom
natjefaju 3 tvrtke pristale su da na tom mjestu grade orgulje
dok se graditelj Schuster tome usprotivio. Bude i mu po-
vieren posao, lzjavio je, on ¢e graditi orgulje samo nasuprot
glavnom oltaru da budu postavijene u visini od oko 5 metara.
Njegova je argumentacija bila:

1. Orgulje nisu samo Instrumenat za muziciranje veé
trebaju svojom ljepotom istaknuti i poljepSati unu-
trasnjost crkve koja je sagradena od cigle i bez ika-
kva ukrasa te shladno« djeluje na vjernike. Orgu-
ljama je stoga mjesto u glavnoj ladl nasuprot glav-
nom oltaru.

2. Zvukovno bl te orgulje bile uniitene jer zvuk nema
svog prirodnog puta za Sirenje.

Provjerio sam prostor odreden za orgulje { uvidio oprav-

danost argumenata graditelja orgulja Schustera. Tako pro-
stor odreden od arhitekta ima od poda do stropa visinu od



4870 mm., dok najviia svirala bez zradnlca t ostalith uredaja
frma 5110 mm. Iz propusta arhitekta kojl nije konzultirao eks-
perte za orgulje proizasle su i daljnje poteikodée. Graditel;
orgulja zatrazio je da se u zid ugrade nosadi za kenstrukeiju
orgulja. Da se ne narudi estetaka strana ve¢ oblikovanog pro-
stora, moralo se racunati sa S5lo manje prostora za smiestaj
orgulja. Stimmgang se morao suziti, troje zradnice jedna dru-
goj Sto vife pribliZiti. Postavljalo se pitanje kako i otkuda
natiniti pristup k orguljama. Prijedlog, da se naéine wvrata
u visini od 5 metara, nije prihvaéen. Do orgulja bi se dolazilo
preke krova. A kamo stavljati svirale prigodom @gif¢enja?
Prenofenjem preko krova bile bi izvrgnute oiteéenju. Ostalo
se kod jedino mogudeg rjefenja a to su ljestve i prijenosna
lako postavljiva konstrukeija (skela.«) Orgulje su konadno do-
bile svoje pravo mjesto, a nastao je novi problem: smjesta]
sviraonika., Arhitektova zamisao, da sviraonik bude u bllzim
orgulja, morala je silom prilika biti ostvarena premda je
graditelj orgulja bio svijestan ¢injenice da ¢e organist Guti
samo 753% zvuka 1 to indirektno, a isto tako i pjevali., Zupnik
j€ ratupao samo na izdatak za jedan sviraonik a da se is-
pravi nedostatak lofeg smjeStaja sviraonika, zatraZio je gra-
ditelj orgulja odobrenje za jos jedan sviraonik koji bi bio
emjesten u pokrajnjoi ladi s lijeve strane glavnog oltara,
Komisija je odobrila taj zahtjev i kabel za prikljucéenje svi-
raonika odmah je bio poloZen. Tako d&e negativnosti nastale
propustom arhitekta bitl skoro posve uklonjene,

Prema potplsanom ugovoru sviraonik je dvomani-
alni s opsegom C-g'" i1 s opsegom pedala C-f’. Sistem orgulja
ie elektriéni: zratnice s pomicaljkama. Iznad tipaka IT. ma-
nuala ustaljenim redom od lijeva na desno. Iznad registarskil
rutica nalaze se tipkice dvaju slobodnih kombinacija kojl
djeluju pritiskem prema dolje. Pedal, osim $to je ukljuten
u 2 slobodne kombinacije, Ima jo3 1 svoje dvije vlastite slo-
bodne kombinacije s oznakama »A« I »Be, a smjeStene =u
sasvim iznad tipaka IL manuala Na lijevo] strani sviraonika,
pokraj I. manuala, ugradena su 3 prekidada za pogonski mo-
tor | elektritnu aparaturu i1 za osvjetlienje stakla za note
i pedalne klavijature, Na desnoj strani sviraonika, na kraju
registarsih rud¢ica, postavijena je skala za crescendo s ka-
zaljkom u rasponu od 0—12, PoKkraj skale ugradene su 3 tip-
kice za iskljufenje jezi®njaka. Posljednja rijeé orguljarsike
tehnike fest elektronski tremolo uredaj koji je ugraden izpod
triju tipkica. Organist po svoem ukusu regulira tremoliranic
potenciometrom na skali oznaenoj od 0—100. Da orguljau
bude olak3an posao oko izbora piesama i njihovog izvodenja
montiran je na desnoj strani sviraonika sLiederanzeiger.s To
su &etvrtaste tipkice-brojevli poredani u 4 reda s brojevima
od 1—80 Pritiskanjem tipkica organist odabire siranicu pjes-
marice | redoslijed kitlca, a to vjernlei mogu proditati na
plofama velltine televizijskog ekrana, ugradenim g lijeve i
desne strane glavnog oltara na visinl od 3800 mm, Ispod
tipaka I. manuala nalaze se ovi utikadi, poredani od lijeva
na desno: GEN, KOPPEL, I-P, II-P, II-I, KOMB. I., R,
KOMB. II., AUSL., TUTTI, PD. XOMBE. A,, PD, KOMB. 3,

AUSL:, HANDREG. AUS GRESC., KOPP, AUS

CRESC.. GEN. ZUNGEN AB:

U pistonima iznad pedalne klavijature zadrian je w-
#lavnom isti raspored, osim &to =u izostavijeni KOPP. AUS
CRESCENDO i GEN, ZUNGEN AB. Izmedu pistona AUSL, i
CRESCENDO AB. ugraden je crescendo-valjak duZine 189
mm, (& 125 mm. Radi Sto veée sigurnosti u muziciranju piston
TUTTI smjeiten je sasvim desno, na Kkraj niza pistona.

ProtuteZa manualnim tipkama rjeSena je pritegom olo-
va 5to daje orguljaiu osjeéaj sigurnostl u muziciranju. Tipke
imaju sslobeodnl hods« 1 mm, zatim puni radni kontakt od
10 mm. Kontaktorom izmjeren pritisak na tipkama I, i 11, me-
nuala iznosi 150 gr. Pedalna klavijatura je »Doppelt-
geschweift: sa »slobodnim hodoms od 2 mm 1 radnim kon-
taktom od 15 mm. Napon u sviraoniku iznosi 24 V. U svega
tri minute sviraonik se mole rastaviti na dijelove za sludéaj
popravka ili reguliranja nekog dijela. Rezervni kabel je ugra-
den i on je plave boje, kako je oznafeno na tablici boja.

Prigodom gradnje zradnice su posebnom tehnikom
impregnirane tako da su neosjetliive prema vlagi | crvotoéini,
Ventili su izradeni iz drveta apahe koje je neosjetljivo
na promjene temperature. Na njih je nalijeplien Schaumstofi
od 2—3 mm radl ublaZivanja udarea. Opruge su od fosfor-
bronce ¢f; 2—2.2 mm. Magneti su jadine 24 V., 61, 72 i 9 ohma
i na njih je ugraden sFunkenlischer« da se kontakti u svira-
oniku safuvaju. Registarski elekiromotori gradeni su na napon
od 380 V. a njthov je shode 30 mm.

Pomicaljke su od PVC-a, jatine 2 mm. Telescop-Hylseni
zalijepljeni su u donju plohu Windstocka, Iz suhog drveta
(sjeverno njemadka borovina | juZnoamerieki sipo) I posve
suvremnom orguljarskom tehnikom izraden! su Windstock-i
tako da ne moZe doél do iskrivljavanja ili rasufivanja drveta,
Na zratnice su nalijepljeni »Dichtungsringi« 1 zatim prema-
zanl grafitom da pomicaljke lak3e klize. Pritlsak Windstock-a
1 Teiescopa na zraénice, odnosno pomicaljke, moZe se po volil
tegulirati; taj razmak sada iznosi 19 mm.

Drvene svirale izradene su od borovine i afritkog
drveta makore, a neki dijelovi isto tako 1z afridkeg drveta
ramin. Kod svih drventh svirala sKerne je izraden iz maha-
gonija, a sve su svirale impregnirane iznutra 1 {zvana. Kod
metalwth svirala kreée se sastav od naturgusa (50' kositar
— 50 dlovo) najviSe u korist kositra, da kod prospektnih
svirala dosegne omjer 75 :25%. Tzuzetak je registar GB-
DACKT 8" kod kojeg omjer iznosi 76" olova | 30 kogitra.

MONTAZA ORGULJA odvijala se u veoma nepovolinim
okolnostima. Paraielno s montalom orgulja radilo se na in-
stallranju elektriéne mre?e, centralnog grijanja, kilupa | dr.
Oslm toga rad se odvijao na visini od oko 5 metara, na ne-
doyolino stabilnim skelama i ljestvama. Ni za vrijeme into-
niranja nije u crkvi bilo potrebne tifine. Prvo su montirane
2raénice pedala, a lspod njih motor i ventilator i magazin —
mijeh. Motor ima kutiite od gusa, podefen Jje na napon od
380 V. s brzinom okretaja 2900 u min, te ja¢inom motora
6,65 KS. sigurnost muziciranja temeljl se na izgied na neznat-
nim rjefenfima: zrak iz ventilatora ulazi direktno u magazin
— mijeh &ime je izbjegnuto neprijatno Sustanje zraka, ven-
tilater nije graden iz debelog lima veé iz gusa, pa struja
zZraka ne vibrira ved »mirno« ulazi u magazin — mijeh 1 dalje
u zZraénice.

Zracnlee Imaju svaka za sebe. posebni regulacioni mijeh,
Iza zraCnica 1I. manuala na zidu crkve montiran je isprav-
Ija¢ napona od 220 V. na 24 V., a pokraj njega nalazl se regl-
starska aparatura s osiguradima.

DISPOZICIJA, MENZURE, »LABIERUNG«
1. man, Hauptwerk C-g'"

c € s [ ¢ LAB.
1. QUINTADENA 16’ 160 93,5 57,0 34,5 29,0 29
2, PRINZIPAL 8 140 845 52,6 32,2 19,7 oL
3. SPITZFLOTE 8" 32/115 1977 11749 8i29 5185 15
4. OKTAVE 4’ 8 4.6 29.7 18,2 111 14
5. NACHTHORN 4 110 71,5 48 29 17 1'8-1'8
6. NASAT 2ts 61 36 21 13 9 15
. WALDFLOTE 2" B2/41 4127 2819 1913 139 2/9
8. MIXTUR 2'6 1 2 42 €@ 2 113 1" 2(3 23" 12 =
113" 32 < 22(3 2 13 Y @ 23
P % e 41230 3 e 1100 1Y I'.U
2(3" 21 ¢ 4 4 Z2(3 2.2(3 2" 1.1(3
3 A @ o) M LT N 5 1 A L :

1(2" 18
9. LIEBLICH
TROMPETE 8 88 68 50 42 41

Tlak zraka fe 60 mm. U prospektu I. manula nalaze se
svirale registra Prinzipal 8' od C-cs', ukupno 26 svirala,

IT. man. POSITIVWERK

71 ¢ - g e LAR.
10. GEDACKT B 106 65 40,1 24,8 16 2/9
11, PRINZIPAL 4 a7 59 28 22 13 29
12, SALICET 4 57 35,5 22 13,5 8 15
13. OKTAVE 2 43 26,5 16 10 L} 1/4
14. SPITZQUINTE 113 46730 24’16 149 98 5525 1/5-2°
15. TERZ rep. 435-13% 26 13,5 16 8 5.5 1’5

16. ZIMBEL 4. £ 2(3 17 C 23 12 u3 14 i
2(3" 12" 13 B 1 2y 12 u¥
3" 10 gs" 1.1(3' s ) 2(3 1{2'
e 8 = 2 L1(3' ! o 2'3
e 223" 2 L3 17
d”r  2.2(3" 2.3(% 28 1163
17. KRUMMHORN 8 22 20 18 16 14
18. TREMULANT

Tlak zraka 55 mm. Od registra PRINZIPAL 4 u prok-
pekin su svirale C-g¢', ukupno 29 svirala. TERZ rep. podinje
5a 45 1 ide tako do e% a od f* pa dalje je 1 4/5.

PEDALWERK C-f

C € it
i8. OFFENBASS 16 228 145 90 LAB.:
19, slTHKAS 16" 201/15%  126MT RO/
20. OKTAVRASS a 151 93 57
21. HOLZF) O F R 12097 75/60 48 37
22. CHORALBASS 2t 152 312 19.8 1/4
2+ 4 479 48 29 14
23. RAUSCHBASS 4 f.
223 54 a5 21 1/¢
3 44 27 18,5
11/3* 34 20 12
1 27 185 10,8
24. BOMBARDE 18" 125 105
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Tlak zraka 70 mm. Od registra OFFENBASS 16' nalaz! ge
u prospektu 19 svirala, od C-fs,

UGRADIVANIE ORGULJA obavilo se je prl temperatnri
zraka 14' C., dok je idealna temperatura 15° C. Elektronski
aparat za ugadanje podeSen je stoga na 439 Herca | tada je
ugoden ledan reglstar da bi se po njemu nastimall ostall
registri. Kasnlia Ispitivanja i kontrole s elektronskim apara-
tima pokazala su tofnost prvog ugadanja tako da korekture
nije trebale provediti.

INTONACIJU su obavila dvojica iskusnih intonatora.
Njihov je trotjedni posao okrunjen uspjehom. Intonacija je
posve zadovoljavajuéa, a to je potvrdio i ekspert za orgulje
dijeceze Regensburg. Svaki registar ima svo)] »karakters, dok
58 registrl 1z jednog roda medusobno razlikuju. Nema isto-
vietnost! odnosno slitostl u bojl. jatini, svjetlini izraZaj-
nostl kod na pr. dvaju registara. Izvanredno fe uspio prijelaz
iz drvenih na metalne svirale u registru Gedackt 8: ni uho
nitl aparat ne osjefaju neku razliku.

Nakon &to sam fzvrSio tehnitku kontrolu orgulia dofao
sam do zakljutka da je tvrtka MUNCHENER ORGELBAU,
CARL S8CHUSTER & SOHN lzradila orgulfe koje odgovaraju
trlma graditeljskim normama: estetskoj, tehnitkol t zvukov-

noj pa ih stoga u svojstvu kolaudatora preuzimam rza Eupu
avetog Bonlfaciia.
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