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1. Uvod

Analiza tvorbe i optimiranje uvu-
¢enih krajeva na razli¢itim vrstama
vezova i tkanina prili¢na je nepoz-
nanica u znanstvenim istraziva-
njima. Cestim nailaZzenjem na ovaj
problem u izradi tkanina, autorski
tim ve¢ dulje vrijeme intenzivno
radi na njegovom rjeSavanju.

S prelaskom tkanja sa ¢unkovih na
bescunkove strojeve, doslo je do
povecanja proizvodnosti i pobolj-
Sanja kvalitete tkanina. Medutim,
osim mnogobrojnih prednosti bes-
¢unkovog tkanja, pojavili su se i
neki nedostaci. Jedan od problema
je tvorba krajeva [1, 2]. Budu¢i da
se potka unosi samo s jedne strane
stroja, neminovno je njezino rezanje
nakon ulaska u zijev. Kod ¢unkovih
strojeva potka se odmatala s cijevke
koju je nosio ¢unak kroz zijev te se
utkivala bez rezanja i tvorila ¢vrsti
kraj. Tvorba krajeva na bes¢unko-
vim strojevima je razlicita, $to ovi-
si prije svega o namjeni tkanine,
utkivnom tijelu, sirovinskom sasta-
vui gustoéi osnove i potke, te vezu.
Najcesce se koriste sukljani krajevi,
odnosno perling krajevi jer omo-
gucéuju veéi utkivni ucinak od
uvucenih krajeva, medutim neke
tkanine (vece radne Sirine) i njiho-
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U ovom su radu dani temeljni uvjeti za pravilnu tvorbu uvucenih krajeva u tkani-
ni. Optimirani su vezovi, gustoc¢a i fino¢a prede u krajevima u odnosu na temeljnu
tkaninu. Prema dobivenim rezultatima moze se utvrditi da je optimiranje krajeva
vrlo kompleksan problem koji ovisi o mnogim parametrima prede, tkanine i uvjeti-
ma tkanja. Labavi ili zategnuti krajevi stvaraju probleme u procesu tkanja te imaju
za posljedicu nemogucnost daljnje obrade tkanine i narusavanje kvalitete tkanine.
Kljuéne rijeci: vrste vezova, oblikovanje krajeva, uvuceni krajevi, uvjeti tkanja

va namjena zahtijeva uvucene kra-
jeve, sl.1[3]. Tvorba uvucenih kra-
jevaje slozenija od tvorbe sukljanih
krajeva, pa se zbog toga ova anali-
za tvorbe krajeva bavi uvucenim
krajevima.  Problem  tvorbe
uvucenih krajeva je zadebljanje tka-
nine u krajevima, $to ima za
posljedicu deformiranje tkanine
zbog nejednoli¢nog istezanja na
krajevima kod namatanja na vece
promjere valjaka, tzv. doke koji se
koriste u kemijskoj doradi. Pove-
¢anjem promjera tkanine na valjku
povecava se razlika promjera tka-
nine u krajevima u odnosu na ostali
dio tkanine, a time i napetost osno-
vinih niti u krajevima. Ostecenja
tkanina na krajevima moze se
ublaziti ili potpuno izbjeci upo-
rabom tzv. popre¢nih uredaja koji se
umedu u vrijeme namatanja tkanine
i tako izjednacuju opseg namatanja
tkanine po cijeloj $irini. Medutim,
to nije rjeSenje jer se i nakon toga
kod odmotane i opustene tkanine
Cesto vide deformacije tkanine u
podruéju krajeva. Usprkos na-
vedenim problemima, uvuéeni kra-
jevi se ¢eSée koriste od sukljanih
krajeva kod tkanina prede od vune-
ne ili vunenog tipa prede. Razlog
tomu je stabilnost tkanine u daljnjoj
obradi i relaksiranom stanju, lakSe

krojenje, smanjena mogucnost osi-
panja niti, jednoli¢nija napetost
potkinih niti, oblikovanje krajevane
zahtijeva dodatne listove i nema
otpadnih krajeva. Uvuceni krajevi
su pogodniji u izradi tkanina koje
imaju vecu elasti¢nost (kao vuna),
nisu skrobljene, te su otkane na stro-
jevima koji rade s nizim brzinama
tkanja. Uporabom potke s izrazito
velikom elasti¢noscu (s udjelom
Lycre) namjesta se veca duljina
potke za oblikovanje uvucenog kra-
ja, te ranije zatvaranje zijeva osno-
vinih niti u krajevima pa se time
sprjecava eventualno vracanje pot-
ke u zijev. Za razliku od uvucenih
krajeva, sukljani krajevi koriste se,
osim navedenog, najéesce za pa-
mucne i $krobljene osnove.

2. Naéin tvorbe uvuéenih
krajeva

Tvorba uvucenih krajeva vrsi se
dogradnim uredajem na tkalackom
stroju s lijeve i desne strane tkanine
u razini pritkajne linije, sl.2. Reza-
nje potke na duzinu vecéu od Sirine
tkanine 12 do 18 mm omogucuje
tvorbu krajeva uvlacenjem viska
potke u sljedeéi zijev. Na taj se
nacin dobiva relativno ¢vrsti kraj
tkanine, ali i dvostruki broj potkinih
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S1.1 Ovisnost utkivnog ucinka o radnoj §irini stroja za razlicite oblike
krajeva: U - utkivni u¢inak stroja, Bs - radna Sirina stroja [3]

niti u kraju. To ima za posljedicu
zadebljanje tkanine u krajevima.
Kao posljedica zadebljanih krajeva
jeilo$ izgled krajeva, sl.3, osobito
kod vece gustoce potke. Optimira-
njem veza u krajevima, gustoce os-
novinih i potkinih niti te finoce niti,
lo$ izgled krajeva niti te njihovo tr-
ganje eliminirat ¢e se djelomic¢no ili
potpuno [3].

Uvuceni krajevi izgledaju sli¢no
krajevima na tkaninama otkanima
na ¢unkovim tkalackim strojevima.
Ovi krajevi s dvostrukom gusto¢om
potke daju stabilnost i ¢vrstocu tka-
nine u tom dijelu. Najveci problem
je odrediti gustocu i fino¢u osnove
i potke da bi se oblikovao pravilan
kraj. Osim toga vrlo bitna su
fizikalno-mehanicka svojstva prede

S1.2 Uredaj za tvorbu uvucenih kraje-
va: 1 - igla zauvlacenje niti u kra-
jeve, 2 - brdo, 3 - zijev, 4 - tkanina

[4-13]. Pozeljna je veca elasti¢nost
niti pa se stoga najc¢esée koristi kod
vunenih tkanina i u mjesavini s vu-
nom.

Za pravilno oblikovanje uvucenih
krajeva izrazito je vazan vez. U
vecini slucajeva vez u krajevima
razlikuje se od osnovnog dijela tka-
nine, te se naj¢esSce koriste male
jedinice veza kao $to je platno, rips,
keper i panama. Odabir veza ovisi
o gustocama osnovinih i potkinih
niti u krajevima te temeljnom vezu.
Za vece gustoce osnovinih i potki-
nih niti u krajevima koriste se rips i
panama, gdje najcesée vezu po dvije
niti jednako. Platno daje najévrscéi i
najstabilniji kraj, ali za veée gustoce
niti nije preporucljiv. Keper se ko-
risti samo u obliku K 2/2, tzv. cir-

kas koji daje najljepsi kraj. Prilikom
odabira veza za kraj od izuzetne je
vaznosti da oStro veze s temeljnim
vezom (vezom osnovnog dijela tka-
nine) i dau jedinici veza ima jednaki
broj osnovinih i potkinih veznih
toCaka. Ostro vezanje omogucuje:
besprijekorno odvajanje kraja od
ostalog dijela tkanine, isticanje ra-
zlike u konstrukeijskim parametri-
ma tkanine, te razlike u gustodi. Isti
broj osnovinih i potkinih veznih
tocaka u jedinici veza za krajeve
sprjeCava uvijanje krajeva [14-17].

3. Eksperimentalni dio

3.1. Priprema tkanih uzoraka

Za eksperimentalni dio koriStene su
Cetiri tkanine s Cetiri razlicita veza
u oblikovanju uvucéenih krajeva,
sl.4 do 7. Za ispitivanje odnosa iz-
medu iste gusto¢e osnove i potke i
fino¢e osnovinih niti u krajevima,
izabrano je 11 uzoraka tkanina s
jednonitnom predom u krajevima i
11 uzoraka s konéanom predom u
krajevima, sl.8 i 9. Sirovinski sas-
tav je 100% vuna ili mjeSavina po-
liakrila s vunom. Uzorci tkanina
pribavljeni su zahvaljujuci suradnji
s tekstilnim tvornicama u rjeSavanju
problema uvucenih krajeva, gdje su
obavljene probe s razli¢itim finoca-
ma i gusto¢éama osnove i potke. [za-
brani uzorci tkanina zanimljivi su
po tome $to su iste gustoce u osnovi
i potki u temeljnoj tkanini, a odnos
gustoce krajeva otkanih u ripsu 2/2
odgovara onima na sl.8, a prikaza-

S1.3 Izgled tkanine s uvuéenim krajevima: a) pravilno otkani kraj, b) temeljna
tkanina je nabrana, a krajevi napeti, c¢) kraj je nabran, a temeljna tkanina napeta
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Tab.1 Osnovne znacajke ispitivanih tkanina

Uzorak Sirovinski sastav (niti /%O cm) Ttj (tex) Ttk (tex)
1 100% vuna 380 5 5,2
2 100% vuna 350 16 5,5
3 100% vuna 280 22 18,0
4 100% vuna 250 22 28,0
5 100% vuna 230 34 22,0
6 52/48% poliakril/vuna 210 40 25,0
7 100% vuna 200 40 32,0
8 100% vuna 190 51 50,0
9 55/45% poliakril/vuna 170 86 55,0
10 52/48% poliakril/vuna 155 70 62,0
11 100% vuna 150 72 62,0

ni suna sl.10. [zabrane su one gus-
to¢e u osnovi i potki koje su se
pokazale optimalnima za odredenu
fino¢u u krajevima. Prema dobive-
nim vrijednostima prikazan je
najpovoljniji pravac regresije te
koeficijent korelacije izmedu iste
gustoce u osnovi i potki u temeljnoj
tkanini i finoce u krajevima.

3.2. Rezultati analize

Za oblikovanje uvucenih krajeva
nacrtane su ¢etiri uzornice s vezovi-
ma, uvodom u brdo i listove. Vez se
sastoji od dviju (sl.4, 6 1 7) ili triju
(sl.5) skupina vezova. Uzornica pri-
kazana na sl.5 se razlikuje po tome
S§to izmedu veza za krajeve i temelj-

nog veza tkanine ima dvije niti koje
ostro vezu s lijeve i desne strane, a
zadatak im je da prikriju i ucvrste
kraj potkine niti. One su potrebne
ako potka u krajevima flotira,
odnosno ako se ne veze u platnu ili
poprec¢nom ripsu. Prema odnosu
gustoce osnove i potke u temeljnoj
tkanini trazio se najpovoljniji odnos
gustoc¢e osnove i potke u krajevima,
s.819. Ako se na Cetiri ovisna koor-
dinatna sustava stave parametri gus-
toce tkanine i krajeva po osnovi i
potki, moze se na temelju poznatih
parametara do¢i do nepoznatog
parametra, a to je najéesce odnos
gustoce potke i osnove u krajevima.
S obzirom na to da je gustoéa potke
definirana s gusto¢om potke u
temeljnoj tkanini puta dva, prema
grafickom prikazu duzina u koordi-
natnom sustavu moze se lako do¢i
do gustoce osnove u krajevima, i to
spajanjem cCetverokuta izmedu
odnosa gustoée potke i osnove u
krajevima.

Uvod u listove

Uvod u listove

00 1N W~

E!.. ]

00 1O\ B W

Uvod u brdo

Uvod u brdo

Vezovi krajeva i
temeljne tkanine

1. primjer

Vezovi krajeva 1
temeljne tkanine

1. primjer

Vezovi krajeva i
temeljne tkanine

2. primjer

Vezovi krajeva i
temeljne tkanine

2. primjer

B Vez niti Vezu Vez za Vezu
Vez niti Vezu Vezu zaprihvat  krajevima prikrivanje  temeljnoj
za prihvat  krajevima  temeljnoj otke rfezano tkanini
potke tkanini P kraja pot%(e

S1.4 Uzornica krajeva i temeljne tkanine za platno

S1.5 Uzornica krajeva i temeljne tkanine za keper K 2/1 D



S. KOVACEVIC i sur.: Analiza i optimizacija uvuéenih krajeva u tkanju, Tekstil 56 (8) 486-492 (2007.) 489

|
. 1 ]
Uvod ulistove 2
L 3
1. primjer 1 Uvod ulistove 4 [

5 -
6
7

Uvod u brdo
Uvod u brdo

Vezovi krajeva i
temeljna tkanine

1. primjer o

Vezovi krajeva i

temeljne tkanine
1. primjer

b —

Uvod u listove
2. primjer

Vezovi krajeva 1
temeljne tkanine

Vezovi krajeva 1 2. primjer
temeljne tkanine X
2. primjer
Vez niti za Vez niti u Vez u temeljnoj Veznittza Veznitiu  Vezutemeljnoj
prihvat potke  krajevima tkanini prihvat potke  krajevima tkanini

S1.6 Uz_ornica krajeva i temeljne tkanine za keper K 272D g} 7 yz0rica krajeva i temeljne tkanine 5-vezni potkin at-
(cirkas) lasA 1/4D (2)

‘ got
Primjer: “goc=1: 1,15 do max.1,5 i g -5’=1-115domax15
g =200 niti/ 10 cm g =200 niti / 10 cm o Qo= 2 T G Gw T &
2o =400 niti / 10 cm g =230 niti / 10 cm ok g
gdje je: B
gpt - gustoca potke u temeljnoj tkanini (niti / 10 cm), Primior
8ot - gustota osnove u ter.nel.jnoj tk.a.nini (niti / 10 cm), g}‘l _ 200 niti / 10 om g0 = 400 niti / 10 cm
8 - gustoca potke u krajevima (niti / 10 cm), 200 = 400 niti / 10 cm 20 = 460 do 600 niti / 10 em.
go = gustoca osnove u krajevima (niti / 10 cm). ’ i
S1.8 Odnos gustoca temeljne tkanine i krajeva kada S1.9 Odnos gustoéa temeljne tkanine i krajeva kada je

je guigy =1:1 8oigo = 1:2
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strane (sa susjednom niti u kraju i

‘ * T4 (tex) = Ttk (tex) ‘ susjednom niti u temeljnoj tkanini).

100 Kod tkanja kepera K 2/2 (cirkasa)

90 n u temeljnom dijelu tkanine i dijelu

80 gdje su osnovine niti za prihvat

20 . y=-0,2999x + 111,56 potke, za tkanje krajeva najéescée se

< 60 SN R=0,8895 koristi panama vez P 2/2 (2+2),
£ N (sl.6, primjer 1.) koji oStro veze s
= 90 \ keperom, te poprecni rips R 2/2 (sl
40 \ 6, primjer 2.). Osnovine niti za pri-

30 +—¥=-02513x+91,758 e PO hvat potke i niti u krajevima

20 +— R=0,9121 B X . uvedene su u iste listove kao 1 os-

10 novine niti za temeljnu tkaninu.

0 \ - Uvod osnovinih niti u brdo za

0 100 200 300 400 temeljr}l dio tkqnlne je po Cetiri niti
uuzubinu, dok je u krajevima uvod

g o,p (niti/10 cm) u svaku drugu uzubinu tri niti i Ce-

S1.10 Odnos finoée i gustoce prede u tkanini (prema sl.8) s prikazanim pravcima
regresije i koeficijentima korelacije (R); Ttk — fino¢a kon¢ane prede (tex),
Ttj — finoéa jednonitne prede (tex), R — koeficijent korelacije

4. Rasprava

Uvuceni krajevi najcesce se obliku-
ju koriStenjem triju skupina jedno-
stavnih vezova, i to: vez koji je isti
kao temeljna tkanina, vez u krajevi-
ma koji je najcesce rips, platno ili
panama, te vez za prikrivanje rez-
nog kraja potke koji je platno ili rips
i koji se ostro veZe s temeljnim ve-
zom, sl.4 do 7. Uvod u brdo je od
osobite vaznosti, i on ovisi o gustoci
niti osnove u krajevima. Osnovine
niti za prihvat potke imaju zadatak
zahvacanja potke bez zatezanja kod
promjene smjera i prikrivanje rez-
nog kraja potke, §to je moguce samo
ako su uvedene u jednu uzubinu
brda.

Pravilna tvorba uvucenih krajeva
moguca je samo optimiranjem veza,
gustoce 1 finoce niti u krajevima.

Tkanjem temeljne tkanine u platnu
krajevi su najéesée u poprecnom
ripsu 2/2 ili 2/1, sl.4. Za tvorbu
uvucenih krajeva neophodno je po-
navljanje veza (obi¢no jedan raport)
temeljne tkanine na vanjskoj strani
kraja. U ovom primjeru niti za pri-
hvat potke u krajevima su u platnu
i ne uvadaju se u listove temeljnih
osnovinih niti, nego u poseban ure-
daj koji je dograden na tkalackom
stroju. Niti koje sacinjavaju kraj

tkanine otkane u ripsu uvadaju se u
posebne listove, i to najéesée u prva
dva lista. Kako bi se postigla ¢istoca
zijeva, ovi listovi se najvise dizu pa
je pozeljno da imaju i najmanyji broj
uvedenih niti. U ostala Cetiri lista
(od tre¢eg do Sestog) uvadaju se
osnovine niti iz temeljne tkanine za
platno i time se rastere¢uje masa
koju bi imala samo dva lista.

Nasl.5 prikazana je uzornica s kra-
jevima za tkanje kepera K 2/1 D u
temeljnom dijelu tkanine. Vez niti
za prihvat potke je isti kao u
temeljnoj tkanini i uvada se u tri
zadnja lista za osnovu temeljne tka-
nine. U prvom primjeru, osnovine
niti koje sadinjavaju kraj tkaju se u
pojadanom ripsu R 3/3 (2+2). U
drugom primjeru krajevi se tkaju
takoder u pojacanom ripsu R 2/1
(2+2). Osnovine niti temeljne tka-
nine uvadaju se u Sest listova, prem-
da su samo tri raznovezujuce niti.
Razlog tomu je kao i kod platna, da
se rasterete listovi sa tri na Sest lis-
tova, i time olaksa tkanje. Kako bi
se kraj potkine niti izmedu kraja i
temeljne tkanine prikrio, poZeljno je
imati dodatne osnovine niti (2 do 4
niti) u liniji prijelaza iz kraja u
temeljnu tkaninu. Ove niti najcescée
oStro vezu s nitima lijeve i desne

tiri niti. Time je vidljivo da je gus-
to¢a osnovinih niti u krajevima
manja za 12,5% u odnosu na gus-
toc¢u u temeljnom dijelu osnove.

Ako je vez 5-vezni atlas u temeljnoj
tkanini i u nitima za prihvat potke,
tada se krajevi naj¢esce tkaju u po-
pre¢nom ripsu, i to: R 2/3 (sl.7,
primjer 1.) ili R 2/2 (sl.7, primjer
2.). Uvod u listove osnovinih niti za
prihvat potke i temeljnih osnovinih
niti je uiste listove, dok se osnovine
niti za krajeve uvadaju u prva dva
lista, jer ove osnovine niti razli¢ito
vezu od ostalih. Odabrani su prvi
listovi jer je njihovo dizanje i spus-
tanje najvece pa je pozeljno staviti
one listove koji imaju najmanji broj
uvedenih osnovinih niti. Uvod u
brdo osnovinih niti za prihvat potke
i niti koje tvore kraj je tri niti u
uzubinu, dok se osnovine niti
temeljne tkanine uvadaju po Cetiri
niti u uzubinu. Time se moze utvrdi-
ti da je gustoéa osnovinih niti u kra-
jevima 25% manja od gustoce osno-
vinih niti u temeljnoj tkanini.

Smanjenje gustoée osnovinih niti u
krajevima u odnosu na temeljnu
tkaninu ovisi o viSe parametara.
Najcesce je do 30% manja gustoca
osnovinih niti u krajevima nego u
temeljnoj tkanini a u iznimnim
slu¢ajevima moZze doseci najvise
50%. Na sl.8 i 9 prikazani su koor-
dinatni sustavi s parametrima gus-
to¢a osnovinih niti u temeljnoj
tkanini i krajevima, te su dobivene
odredene povezanosti. Temeljno
pravilo je da se kod odnosa gustoce
osnove i potke u temeljnom dijelu
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tkanine od 2:1 omogucuje smanjen-
je gustoce osnovinih niti u krajevi-
ma do 50% u odnosu na gustocu
osnovinih niti u temeljnoj tkanini,
dok se kod odnosa gustoce osnove
i potke u temeljnoj tkanini od 1:1
omogucuje smanjenje gustoce 0s-
novinih niti u krajevima za samo
15%. Neodgovarajuca gustoca niti
u krajevima moze rezultirati man-
jim ili ve¢im skupljanjem krajeva.
Ako se za krajeve koristi kon¢ana
preda, njena fino¢a ne smije biti
manja od finoce prede temeljne os-
nove, jer moze do¢i do nagomila-
vanja krajeva bez obzira na sman-
jenje gustoc¢e osnovinih niti u kra-
jevima. Kod koriStenja grubih,
vunenih i konéanih preda za osno-
vu i potku, preporucljivo je koris-
tenje finije prede za krajeve.

Odnos finoce prede i gustoée u kra-
jevima vrlo je kompleksan zadatak.
Optimiranje konstrukcijskih para-
metara krajeva, vez i vrsta prede
ovisi o konstrukcijskim parametri-
ma temeljne tkanine. Zbog svoje
kompleksnosti optimiranje uvu-
cenih krajeva nije dovoljno
istrazeno i ovakve analize su vrlo
rijetke i Sture u literaturi. Autori su
dugotrajnim i opseZnim analizama
tkanina u procesu proizvodnje dos-
li do relativno pribliznog odnosa
parametara gustoce i fino¢e u kra-
jevima, sl.9. S obzirom na to da se
jednonitne i koncane prede razliku-
juutvorbi krajeva, a potaknuti uka-
zanim razlikama u tehnic¢kim po-
dacima jednog proizvodaca strojeva,
analizirane su zasebno. Na temelju
analize rezultata dobiven je pravac
regresije i koeficijent korelacije. Pre-
ma relativno visokom koeficijentu
korelacije jednonitne prede (R =
0,8895) i koncane prede (R =
0,9121), moze se utvrditi da postoji
¢vrsta veza izmedu parametara gus-
toce i finoée prede u pravilno oblik-
ovanim uvucenim krajevima.

5. Zakljucéak

Na temelju analize krajeva tkanine
moze se zakljuditi sljedece:
Gustoca osnovinih niti u uvu¢enim
krajevima najcescée je do 30% ma-
nja od gustoée u temeljnoj tkanini,
u iznimnim sluc¢ajevima do 50%.

Kako bi se nit izmedu kraja i
temeljne tkanine prikrila, pozeljno
je dovodenje dodatne niti u liniji
prijelaza s temeljne tkanine na ¢vrsti
rub (npr. dvostruki uvod u brdo kod
temeljne tkanine, a trostruki uvod u
brdo za kraj u liniji prijelaza). Za
povezivanje uvucenih krajeva neo-
phodno je ponavljanje veza
temeljne tkanine na vanjskoj strani
kraja.

Vece ili manje gustoce niti u krajevi-
ma mogu rezultirati manjim ili
vecim skupljanjem krajeva.

Ako se za krajeve koristi kon¢ana
preda u osnovi, ona ne smije biti
vece finoée od finocée prede osnove
u temeljnom dijelu, jer bi to uzroko-
valo pojavu labavog kraja, ¢ak i pri-
likom smanjenja gustoce. Kod gru-
be, vunene i koncane osnove i potke
u temeljnoj tkanini, preporucuje se
koristiti finije osnovine niti u kra-
jevima.

Pravilno otkani krajevi trebali bi biti
iste duljine kao i temeljna tkanina te
bi morali imati jednoli¢nu i nena-
branu povrSinu. Takoder, ne bi
smjeli biti puno deblji od osnovne
tkanine jer bi to ometalo namatanje
na robni valjak i na valjke u doradi
tkanine. Da bi se ta jednoli¢nost
ostvarila, potrebno je odabrati vez
u krajevima kod kojeg osnovine niti
flotiraju najmanje za dvije potke,
smanyjiti gusto¢u osnovinih niti u
krajevima i upotrijebiti finije osno-
vine niti u krajevima.

Rad je nacinjen u sklopu znan-
stvenog projekta (Napredne teh-
nicke tkanine i procesi, Sifra 117-
0000000-1376), provedenog uz pot-
poru Ministarstva znanosti, obra-
zovanja i Sporta Republike Hrvat-
ske
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SUMMARY
Analysis and Optimization of Tucked-in Selvedges
S. Kovacevié¢, S. Brnada*, 1. Schwarz

This paper explores the basic conditions of the appropriate formation of
tucked-in selvedges of fabric. Types of weaves, yarn density and count of
the selvedges compared to the ground fabric were optimized. According
to the results obtained it may be ascertained that the optimization of the
selvedges is a very complex problem depending on a variety of yarn and
fabric parameters and weaving conditions. Loose or tightened selvedges
represent a problem in the weaving process. The result is that the subse-
quent processing stages of the fabric are impossible to carry out, and the
fabric quality is impaired.

Key words: types of weaves, tucked-in selvedges, fabric weaving condi-
tions
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Analyse und Optimierung von Einlegeleisten

Diese Arbeit erforscht die grundlegenden Bedingungen der geeigneten
Bildung von Gewebeeinlegekanten. Gewebebindungen, Garndichte und -
feinheit in den Leisten in Bezug auf das Grundgewebe wurden optimiert.
Aufgrund der gewonnenen Ergebnisse ldsst sich feststellen, dass die Op-
timierung der Einlegekanten ein sehr komplexes Problem ist, das von vie-
len Garn- und Gewebeparametern und Webbedingungen abhingt. Lose
oder gespannte Kanten stellen ein Problem im Webprozess dar, mit der
Folge, dass die Weiterbehandlung des Gewebes unméglich wird und die
Gewebequalitit beeintrichtigt wird.



