PD.TVZ.HR
POLYTECHNIC & DESIGN

Vol. 10, No. 4, 2022.

Mrezna inacica: ISSN 2459-6302
Tiskana inac¢ica: ISSN 1849-1995

== DOI: 10.19279/TVZ.PD.2022-10-4-01

PROJEKTIRANJE PROCESA U NAKLADNICKOM UVEZU KNJIGA

- ANALIZA RADNOG PROCESA

PROCESS DESIGNING IN CONTEMPORARY BOOKBINDING

PRODUCTION - WORK STUDY

Suzana Pasanec Preproti¢', Dijana Stancin?, Gorana Petkovi¢'

'Graficki fakultet Sveucilista u Zagrebu, Getaldic¢eva 2, Zagreb, Hrvatska
’Graficki fakultet Sveucilista u Zagrebu, Getaldi¢eva 2, Zagreb, Hrvatska, Student

SAZETAK

U radu je predstavljena analiza tehnicko-
tehnoloskih parametara knjigoveskih proizvoda,
sistematizacija parametra unutar razlicitih

cjelina nacina uvezivanja (strojni, linijski)
provedena je za sve knjigoveske proizvode,
nakon Cega je slijedila njihova usporedba. Ovim
pristupom ostvaren je detaljan uvid u sastavne
elemente proizvoda, prosudivanje tehnoloskih
sustava 1 analiza tehnologije koriStene u
knjigovestvu. Na temelju provedenog istrazivanja
utvrdene su odredene sli¢nosti i razlike unutar
pojedinih tehnoloskih sustava proizvodnje
knjiga. Ucestalosti ponavljanja karakteristika

i tehnologija uveza pokazani su u rezultatima
istrazivanja. Rad iznosi Cinjenice koje tehnoloske
sustave i tehnologije ekonomicno koristiti na
hrvatskom trziStu. Prezentirani proizvodi u ovom
radu, koji ulaze u knjigoveske tehnoloske sustave
prikupljeni su i predloZeni unutar jednogodiSnjeg
poslovnog plana koji je karakteristiCan za

mikro i mala poduzeca RH. Smjernice za razvoj
tehnoloske infrastrukture i bolje razumijevanje
sloZenih tehnoloskih sustava uvezivanja
predstavljene su takoder u radu.

Kljuéne rijeci: knjigoveska djelatnost,
tehnologija, strojni nacin uveza, linijski nacin
uveza

ABSTRACT

The paper presents an analysis of the technical
and technological parameters of bookbinding
products, the parameter systematization within
different units of binding methods (machine, in-

line) was carried out for all bookbinding products,
which was followed by their comparison.

With this approach, a detailed insight into the
constituent elements of the product, judgment

of technological systems and used technology
analysis in bookkeeping was achieved. Based on
the conducted research, the certain similarities
and differences within certain technological
systems of book production were determined. The
frequency of repetition of binding characteristics
and technologies are shown in the research
results. The paper presents the facts about which
technological systems and technologies can

be economically used on the Croatian market.
Presented products in this research, which enter
bookbinding technology systems, were collected
and proposed within a one-year business plan that
is characteristic of micro and small companies

in the RH. Guidelines for the development

of technological infrastructure and a better
understanding of complex technological binding
systems are also presented in the paper.

Keywords: bookbinding activity, technology,
machine binding solution, in-line binding solution

1. UVOD
1. INTRODUCTION

U ovom istrazivanju knjigovestvo se promatra
kao izdvojeni sustav, kao zavr$na karika u
procesu proizvodnje knjiga. Realno proizvedene
knjige (uzorci) za hrvatsko trziste predmet su
istrazivanja. Prezentirani su njihovi parametri koji
pomazu u definiranju nacina i tijeka knjigoveske
proizvodnje, odredujuéi radne procese. Procesi
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su medusobno povezani i uvjetovani. Stoga je
izbor pojedinog ¢imbenika, nacina uveza, izravno
presudan u odreduju sljedecih tehnoloskih koraka u
planiranju tehnoloskih sustava proizvodnje knjiga.
S jednogodisnjeg popisa, knjigoveski proizvodi

su sistematizirani prema specifinim parametrima,
za odvojene tehnoloske cjeline obzorom na
koli¢inu naklade izdanja, strojno ili pak linijsko
uvezivanje knjiga. Slicnosti 1 razlike nacina
proizvodnje koje su uocene potom se medusobno
grupiraju, a rezultati usporeduju. Komparativnim
istrazivanjem nacina proizvodnje daju se smjernice
za predlaganje odredenih postupaka i odabira
tijekom planiranja uvezivanja knjigoveskog
proizvoda odredene i definirane naklade knjiga.
Istrazivanje je imalo za cilj utvrditi intenzitet
ponavljanja odredenih tehnoloskih karakteristika
unutar sustava za promatrane skupine proizvoda.
To se prvenstveno odnosi na ucestalost ponavljanja
forme uveza i nekih drugih tehnoloskih obiljezja i
specificnosti koje doprinose optimiranju sustava.
Predvidanje poslovanja i koristenje tehnologija

u knjigoveskom sektoru treba se pokazati
ekonomicnim, upotrebom najmanje moguceg
broja tehnicko-tehnoloskih operacija. Stoga je
raSClanjivanje cjelovitog knjigoveskog proizvoda,
po njihovim tehnicko-tehnoloskim parametrima,
nuzno u postupku analize pojedinih tehnologija
uvezivanja knjiga. Time se doprinosi boljem
razumijevanje razli¢itih tehnoloskih sustava koji
uvijek trebaju biti u korelaciji sa parametrima
knjigoveskog proizvoda. Najzastupljenije
tehnologije daju sveobuhvatne smjernice za razvoj
knjigoveske infrastrukture, a samo istrazivanje daje
uvid u kompleksnost slozenih proizvodnih procesa,
u konacnici je ostvarena moguénost predvidjeti
koji su optimalni ishodi tehnoloskih sustava.
Takvim kritickim osvrtom, u korelaciji sa tehnicko-
tehnoloskim parametrima knjigoveskog proizvoda,
nude se ekonomic¢na rjeSenja koja doprinose
razvoju mikro i malog poduzetnistva u RH.

2. PROJEKTIRANJE INDUSTRIJSKE
KNJIGOVESKE PROIZVODNJE

2. DESIGNING OF CONTEMPORARY
BOOKBINDING PRODUCTION

Proizvodnja je prostorno i vremenski odreden
proces u kojem pojedinac svjesno djeluje u
cilju stvaranja materijalnih dobara ili usluga.

Proizvodni procesi se zasnivaju na znanstvenim
spoznajama, u kojima dolazi do svrsishodne
medupovezanosti viSe ¢imbenika kao Sto su
ljudski rad, sredstva za rad i predmet rada

[1]. Dakle rezultat knjigoveske proizvodnje

je gotov proizvod (knjiga), a koriStenjem
prikladnih proizvodnih procesa ostvaruje se
standardizirane aktivnosti pretvorbe ulaznih
sirovina (graficki materijali, poluproizvodi) u
gotove knjigoveske proizvode. Sredstva za rad

1 osoblje ¢ine proizvodni proces, a logisticki
sustav sacinjava skup razlicitih elemenata od
tehnicke, tehnoloske, organizacijske, ekonomske
i pravne naravi koji zajedno upravljaju od
skladistima ulaznih materijala do skladista
gotovih proizvoda [2]. Takvi logisti¢ki sustavi
pridonose optimizaciji transporta sirovina, gotovih
proizvoda, informacija, energije i osoblja, i sve

u cilju ostvarivanja ekonomicnosti poslovanja.
Pojedinacna, serijska i masovna industrijska
proizvodnja tri su osnovna tipa. Siroko podruéje
primjene ima serijska proizvodnja koja se stoga
dijeli na male, srednje i visoke serije proizvodnje.
Sukladno tome, knjigoveska proizvodnja moze
biti mala, srednja ili velika, podrazumijevaju se
drugaciji naini proizvodnje kroz koriStenjem
razli¢itih tehnoloskih sustava u knjigovestvu, tzv.
nakladnicki strojni odnosno nakladnic¢ki linijski
uvez knjiga.

Knjigoveska djelatnost je samo jedan segment
unutar zavr$ne graficke djelatnosti, unutar
knjigovestva izvode se razlic¢iti doradni

procesi kojima knjigoveski proizvod (knjiga)
dobiva svoju formu odnosno funkcionalnu
vrijednost. Knjigoveski proizvodi definirani

su svojim tehni¢ko-tehnoloskim oblikovanjem
(projektiranjem), funkcijom koja je u korelaciji
s namjenom knjige [3]. Zakonitosti industrijske
proizvodnje zasniva se na trinomu proizvodnje:
kvaliteta — cijena — rokovi bez obzira na granu
industrije 1 tip proizvodnje [4]. Procjena
kvalitete knjigoveskog proizvoda moze biti
odredena od strane stru¢njaka u grafickoj
djelatnosti, odnosno kupca kojem je najvaznije
da proizvod bude izdrZljiv, trajan, funkcionalan
i estetski oblikovan te da je cijena koStanja
proizvoda u korelaciji sa garancijom kvalitete.
Cesto puta je kupac spreman platiti i vise za
vecu kvalitetu proizvoda. S druge pak strane,
standardizacija kvalitete knjigoveskog proizvoda
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klasificirana je prema normama (ISO 19305,
16762, 16763, 20690 i EN643: Grupa 3) [5-

9] pri cemu ocjene kvalitete mogu varirati u
skladu sa preporukama normizacije (normativni
dokumenti, dokument standarda, tehni¢ka
specifikacija, pravila prakse, propisi, tehnicki
propisi, interna standardizacija i dr.) [10].
Tehnicko-tehnolosko oblikovanje knjigoveskog
proizvoda odreduje drugi faktor trinoma, a to

je cijena kostanja gotovog proizvoda. Njegova
cijena ovisi o nac¢inu izvodenja tehnicko-
tehnoloskih procesa u pripremnoj, osnovnoj i
zavrs$noj grafickoj proizvodnji. Bruto koli¢ina
grafickih materijala potrebna za tehnicko-
tehnoloski proces i ukupno tehni¢ko-tehnolosko
vrijeme izrade knjigoveskog proizvod izravno
utjece na konacnu cijenu gotovog proizvoda
[11]. Posljednji faktor trinoma proizvodnje su
rokovi izrade gotovog knjigoveskog proizvoda,
Sto je u grafickoj djelatnosti, posebice u
knjigoveskoj delikatan faktor. Knjigoveska
industrijska djelatnost je najces¢e usluznoga
tipa u RH, a funkcionira na principu isporuke
gotovih proizvoda knjiga odredene naklade,
kroz odredeni rok isporuke koji je prethodno
dogovoren sa tiskarom. Kako su hrvatska
poduzeca vrlo razli¢ita po svojim tehnicko-
tehnoloskim sustavnim kapacitetima i stupnju
organiziranosti, rokovi za isporuku odredenih
knjigoveskih proizvoda najcesce se odreduju
na temelju procjene voditelja proizvodnje
(tehnologa) ili u suradnji sa kooperantima koji
nude samo usluge specijalizirane knjigoveske
proizvodnje. Tehni¢ko-tehnolosko uredivanje
knjigoveskih proizvoda osim znanja potrebne
su i vjeStine za upravljanje tim znanjima.
Tehnicko uredivanje knjigoveskih proizvoda
podrazumijeva poznavanje potreba kupaca;
poznavanje svrhe proizvoda; poznavanje
jezi¢nih pravila, poznavanje tehni¢kih uvjeta
proizvodnje; vjestinu planiranja potrebnog
vremena za izradu proizvoda; planiranja budzeta
za proizvodnju proizvoda; postivanje tehnic¢ko-
tehnoloskih pravila oblikovanja proizvoda i
tijek korespondencije izmedu izdavaca, tiskare i
knjigoveznice; postivanje izdavacke tradicije te
ujednacavanje i standardizacija komunikacijskog
kanala koji su neophodni za praéenje
dokumentacije i provedbu grafickih tehnicko-
tehnoloskih procesa u pripremnoj, osnovnoj i
zavrs$noj grafickoj proizvodnji [12]. Normizacija
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podrazumijeva uvjete odabira onih tehnicko-
tehnoloskih parametara knjigoveskih proizvoda
kojim ¢e se osigurati trinom industrijske
proizvodnje (kvaliteta, cijena, rokovi).

3. KOMPLEKSNOST KNJIGOVESKIH
PROIZVODA RAZLICITIH
NAMJENA

3. COMPLEXITY OF BOOKBINDING
PRODUCTS FOR DIFFERENT
INTENTION (PURPOSE)

Knjigoveska dorada za jednostavne graficke
proizvode (akcidencije) [13] zahtjeva kreiranje
i pracenje jednostavnije tehnicko-tehnoloske
dokumentacije. Suprotno, knjigoveski proizvodi
su slozeniji graficki proizvodi koji zahtijevaju
specificne kompetencije (znanja i vjestine)
projektiranja proizvoda u skladu s trinomom
industrijske proizvodnje (slika 1). Akcidencije
iziskuju jednu tehnicko-tehnolosku operaciju
izrade u knjigoveskoj djelatnosti, dok razlicite
vrste knjigoveskih proizvoda ukljucujuci
monografije, prospekte, brosure, Casopisi i

dr. zahtijevaju kompleksniju izradu u skladu

sa preporukama normizacije. Cesto se opseg
kompleksnosti knjigoveskih tehnicko-tehnoloskih
procesa razlikuje za razli¢ite proizvode (knjige)
koje pripadaju istoj skupini. To prvenstveno ovisi
o nacinu projektiranja knjigoveskih proizvoda.
Primjerice, knjizni blok brosure moze sadrzavati
pojedinacne listove papira (uvezna jedinica), ili
pak knjizne slogove koji ¢e u konacnici tvoriti
razliCite Sivane forme uveza zicom (kroz hrbat
knjige, postrance hrpta knjige). Tehnicko-
tehnoloski procesi u knjigoveskoj proizvodnji
mogu biti vremenski razliciti (kratki ili dugi)
odnosno tehnicko-tehnolosko razlicitog sustava
(jednostavni ili slozeni). Pravilo vrijedi da su
jednostavni knjigoveski procesi (obrezivanje,
sabiranje, forma uveza) manje zahtjevni, dok

su duzi ujedno i kompleksniji (razrezivanje,
obrezivanje, savijanje, sabiranje, forma uveza,
obrezivanje) [4].
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Plakati + Jednostavna izrada
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Monografije +++++++++++  Kompleksna izrada

Slika 1 Odnos zahtjevnosti izrade grafickog proizvoda (od
poster do monografije)

Figure 1 The complexity relationship between
manufacturing of graphic arts products (from poster to
monography)

Unutar graficke zavr$ne proizvodnje zastupljeni
su tehnicko-tehnoloski procesi (rezanje, savijanje,
sabiranje, Sivanje, perforiranje, lijepljenje,
naljepljivanje, obrezivanje, kaSiranje, presanje,

i dr.), velikim brojem razlicitih sredstava za rad
moguce je ostvariti tri razlicita tipa (nacina)
knjigoveske proizvodnje (ruc¢na, nakladnicka
strojna, nakladnicka linijska). Osnovna podjela
knjigoveskih proizvoda unutar graficke zavr$ne
proizvodnje podrazumijeva uvezivanje blokova
svih vrsta i namjena; uvezivanje proizvoda za
itanje; uvezivanje proizvoda za pisanje i crtanje;
uvezivanje galanterijskih artikala (albumi,
spomenari, dnevnici, kompleti za pisanje) [14].
Zavrs$na knjigoveska graficka proizvodnja djeluje u
sklopu osnovne i pripremne graficke proizvodnje ali
je najcesce izdvojena kao samostalna knjigoveska
djelatnost. Hrvatske obrtnicke knjigoveznice
spremne su trzistu ponuditi ru¢ni uvez knjiga i
industrijski nakladnicki (strojni, linijski) uvez
knjiga u isto vrijeme. Tehnoloska priprema

rada u izdvojenoj knjigoveskoj djelatnosti
sistematizirana je u pet koraka i ukljucuje izradu
tehnoloske dokumentacije (radni nalog) u
suradnji s naruciteljem usluge uveza (izdvojena
tiskarska djelatnost); izrada makete knjigoveskog
proizvoda u mjerilu 1:1 koriste¢i se grafickim
materijalima (papiri, adhezivi, ostali knjigoveski
materijali) koji su predvideni za upotrebu u
proizvodnji tog proizvoda (knjige); razradivanje
tehnicko-tehnoloskih procesa u radnom nalogu
prema nakladi (broj primjeraka knjiga jednog
izdanja), formatu, vrsti uveza, formi uveza, vrsti

uvezne jedinice, opsegu knjige, vrste svih vrsta
grafickih materijala, ukljucuju¢i osnovnu i zavr$nu
proizvodnju; planiranje rokova dostavljanja
tiskovnih araka u knjigoveznicu, planiranje rokova
izrade gotovih proizvoda, normiranje tehnicko-
tehnoloskih operacija rada strojeva i ljudskoga
rada, projektiranje poluproizvoda u knjigoveskoj
djelatnosti (uvezne jedinice, korice, knjizni blokovi,
...); obradivanje i oplemenjivanje radnog naloga
op¢im i specificnim (dodatnim) informacijama koje
ukljucuju pismene upute skladistu o specifikaciji
grafickih materijala, eventualne dopune i

narudzbe predvidenih grafickih materijala [14-

15]. U knjigovestvu je uvezivanje knjigoveskih
proizvoda moguce ostvarivati u razli¢itim tehnicko-
tehnoloskim sustavima (rucno, strojno, linijski),
obuhvaca veliki broj doradnih procese, poznavanje
tehnologi¢nost (pouzdanost) grafickih materijala,
ukljucujuci tehnologiju koju ¢ine znanja o grafickim
materijalima, njihovoj obradi i kompetencijama
umijeca vodenja velikog broja razlicitih
proizvodnih operacija, umije¢a medusobnog
spajanja sredstava za rad u linije automatizirane
skupine strojeva ili pak umije¢a upravljanja
strojevima kako zasebnim cjelinama (izvan linijske
proizvodnje). Poznavanje i umije¢ima upravljanja
razli¢itih vrsta predmeta rada koji se kreiraju u
knjigoveznici (tiskovni arci, knjizni arci, knjizni
slogovi, listovi papira, knjizni blokovi, jednodijelne
kartonske korice, razli¢ite forme uveza knjiznih
blokova, visedijelne tvrde korice) te upravljanje
ljudskim resursima u slozenim dugotrajnim
proizvodnim procesima. Stoga je koncept tehnicko-
tehnolosko projektiranja knjigoveskih proizvoda
zadane naklade odredenog izdanja iznimno vazno i
zahtjevno te zapocinje znatno prije same realizacije
proizvoda (knjige) [15-16].

4. KOMPLEKSNOST
KNJIGOVESKOG PROIZVODA
RAZLICITE NAMJENE

4. COMPLEXITY OF BOOKBINDING
PRODUCT FOR DIFFERENT
INTENTION (PURPOSE)

Nacin uveza knjigoveskih proizvoda iskljucivo je
povezan sa trazenom nakladom odredenog broja
primjeraka knjiga. Tako se ru¢ni uvez knjige veze
uz najmanje naklade, a industrijski nakladnicki
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uvez moze se izvoditi strojno ili pak linijski. Dakle,
nakladnicki uvez u pravilu obuhvaca vece naklade,
specificnost strojnog uveza je u ve¢em broju medu
procesa i manualnog rada s vise razlicitih vrsta
knjigoveskih poluproizvoda (tiskovni arci, knjizni
arci, knjizni slogovi, listovi papira, knjizni blokovi,
...), prostor za manipulaciju (transportni put i
radna povrs$ina) je iznimno vazan u knjigovestvu,
stoga postoji vise prostora za pogreske. Sustavi
linijske proizvodnje knjiga svakako su liseni tih
problema jer je konacni rezultat proizvodnje gotov
proizvod. Ovo je optimalan nacin ostvarivanja
industrijske proizvodnje uveza knjiga istog izdanja,
prikladan za velike naklade, a tehnicko-tehnoloske
procedure minimiziraju greske pa su gotovi
proizvodi iznimne kvalitete. Obzirom na koriStene
tehnologije u okruzenju i zahtjeve hrvatskog trzista,
okvirno su postavljene brojcane granice koli¢ina
naklade knjiga i one mogu biti u korelaciji sa
drugim faktorima ukljucujuci koristene uvezne
tehnologije, forme uveza i graficke materijale.
Stoga planiranje proizvodnje treba izvoditi

ciljano, u svrhu postizanja optimalnih rezultata u
najkrac¢em vremenskom periodu. Namjena knjige
je izravno u korelaciji je sa njezinom upotrebnom
svrhom. Knjige za jednokratnu i visekratnu
upotrebu najc¢esce su meko ili mehanicki uvezane
za razliku od knjiga za trajnu upotrebu i knjiga s
najvecim zahtjevom. Ove vrste knjiga su kvalitetne
i dugovjecne, izradene su od kvalitetnih grafickih
materijala i najcesc¢e su tvrdo uvezane Sto im
osigurava potrebnu trajnost. Monografije kao knjiga
s dodatnim zahtjevom izradena je sa puno dodatnih
obiljezja (foliotisak, reljefni tisak, ovitak, ...).
Nadalje, vrste uveza prepoznajemo po koricama
knjigoveskih proizvoda (tvrdi, meki, mehanicki).
Tvrdi uvez podrazumijeva krute korice (ravna
ljepenka) koje se presvlace razli¢itim vrstama
knjigoveskih materijala (papir, platno, koza). Meko
uvezana knjiga ima savitljive kartonske korice

koje se mogu nesmetano savijati, bez ostecenja.
Karakteristike mehanickog uveza odnose se na
jedinstveni mehanicki nacin spajanja knjiznog
bloka s koricom nekom od mehanickih izvedba
(spirala, vijak i matica, prsten), dakle adhezivi se ne
koristi za spajanje knjiznog bloka s koricom. Forma
uveza knjige odreduje nacine i materijale kojima
izvodimo uvez knjiznog bloka (Sivanje zicom kroz
hrbat knjige, kontinuirano Sivanje koncem kroz
hrbat knjige, Sivanje Zicom postrance hrpta knjiznog
bloka, lijepljenje hrpta knjiznog bloka, Sivanje
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kroz hrptene pregibe knjiznih slogova u knjiznome
bloku, mehanicki spiralni uvez knjige, mehanicki
uvez knjige zakovicama, mehanicki uvez knjige
vijkom i maticom). Odabir parametara forme i
vrste uveza izvodi se najc¢esce u skladu sa njezinom
namjenom, a spomenuti parametri sluze za
planiranje tehnoloskih sustava i nadalje kod odabira
grafickih materijala. Namjena knjige predstavlja
odredeni nacin njezine upotrebe, namjena knjige

se predvida kroz njezin zivotni vijek. No, potrebno
je napomenuti da ne postoje iskljuciva pravila,

a projektiranje svakog knjigoveskog proizvoda

se zasebno projektiraju, na nacin da se osigura
ekonomicnost svih proizvodnih procesa i optimalna
kvalitetu proizvoda. Razlike izmedu mekog i tvrdog
uveza knjige sugeriraju nivo kvalitete 1 dugotrajnost
odredenog knjigoveskog proizvoda. Specifi¢nosti
mehani¢kog uveza sugeriraju na kreativnost jer su
korice meke ili tvrde, a one samim time daju veliki
broj moguénosti za odredivanje namjene 1 kvalitete
knjige. Cesto je puta zapazen kao moguénost
realizacije knjiga sa najve¢im zahtjevom. S druge
pak strane, odabir forme uveza, s obzirom na
namjenu knjige, daje konkretnije smjernice o
njihovoj raspodjeli. Nacin spajanja uveznih jedinica
(knjizni slogovi, listovi papira) u knjizni blok daje
odredeni stupanj ¢vrstoce, kvalitete i dugotrajnosti
gotovog knjigoveskog proizvoda i predstavlja
formu uveza knjige. Svaka vrsta uvezne jedinice
jednoznacno se moze pridodati svakom nacinu ali
ne i formi uveza, uzimajuci u obzir specifi¢nosti
formi uveza i nacina uveza, moguce je ustvrditi
najekonomicnije spojeve kako bi se pojednostavila
i ubrzala nakladnicka (strojna, linijska) proizvodnja.
Preferiranje knjiznog sloga kao uvezne jedinice u
proizvodnom procesu karakteristi¢na je za sve vrste
i forme uveza knjigoveskih proizvoda, dok se u
ru¢nom uvezu najc¢esce koristi uvezna jedinica list
papira, osim za Sivane forme uveza (konac i zica).

5. EKONOMICNOST KNJIGOVESKIH
PROCESA S OBZIROM NA
KORISTENU TEHNOLOGIJU

5. ECONOMICAL BOOK-BOOK
PROCESSES REGARDING TO THE
USED TECHNOLOGY

Koristene tehnologije u nakladnickoj strojnoj
i linijskoj proizvodnji knjigoveskih proizvoda



PD.TVZ.HR
POLYTECHNIC & DESIGN

Vol. 10, No. 4, 2022.

se medusobno razlikuju. Ve¢i broj proizvodnih
operacija karakteristiCan je za strojnu proizvodnju,
raspolaze se najcesce sljedecim tehnologijama
kod izvedba razlicitih formi uveza (brzorezac,
savijaCica, hidrauli¢na presa, sabiraCica, stroj za
besavni uvez, Sivacica koncem, trorezac, stroj

za spiralni uvez, zljebilica kartona, ljepilica
podstave, stroj za izradu visedijelnih tvrdih korica,
krugorezac, ljepilica za kasiranje, stroj za obljenje
hrpta knjiznog bloka, stroj za sabiranje sa sedlom,
stroj za foliotisak/slijepi tisak, Sivacica koncem -
Stepanje, stroj za Sivanje zicom, hidraulicka presa
za tvrdi uvez knjige). U nakladnickom linijskom

Strojni; 21

Nakladnicki;
48

nacinu uveza, tehnologija je kompleksna na nacin
da postoji cjeloviti proces (bez knjigoveskih
poluproizvoda), unutar kojeg se izvode svi medu
procesi, a na kraju kao produkt izlazi gotov
knjigoveski proizvod i to redom kako slijede
operacije (linija brzorezaca, savijacica, pancer
linija, Horizon linija za beSavni, Horizon za Sivani
koncem uvez, linija za tvrdi uvez knjiga, linija za
pripremu knjiznog bloka za tvrdi uvez, linija za
izradu viSedijelnih tvrdih korica za tvrdi uvez).
Tehnicko-tehnolosko projektiranje knjigoveskih
proizvoda izvodi se u skladu sa tehni¢kim
karakteristikama knjigoveskih strojeva [5-9].

Tipovi industrijske proizvodnje:

Nakladnicka linijska proizvodnja (NL): 48/69
Nakladnic¢ka strojna proizvodnja (NS): 21/69

a) Usporedba nacina uveza za 69 razliciti knjigoveskih proizvoda

NS (21)

B MUK
| TUK
MHU

NL (48)

Vrste uveza knjigoveskih proizvoda:

MUK: Meko uvezana knjiga
TUK: tvrdo uvezana knjiga

MHU: mehanicki uvezana knjiga

b) Usporedba vrste uveza za dva tipa industrijske proizvodnje knjigoveskih proizvoda

(NLiNS)
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15
13
12
m 1-MUK
m 1-MHU
8 2-MHU
7 W 2-TUK
6
W 4-MUK
W 4-TUK
3 5-TUK
2
1 1 1
0 0 0
NS (21) NL (48)

Vrste uveza knjigoveskih proizvoda:

1-MUK: Meko uvezana knjiga Sivana zicom kroz hrbat knjige
1-MHU: Spiralno uvezana knjiga

2-MHU: Knjiga uvezana zakovicama

2-TUK: Stepana koncem tvrdo uvezana knjiga

4-MUK: Besavna (lijepljena) knjiga meko uvezana

4-TUK: Besavna (lijepljena) tvrdo uvezana knjiga

S5-TUK: Tvrdo uvezana knjiga $ivana koncem

'rste uveza za dva tipa industrijske proizvodnje knjigoveskih p

27
19

W Kategorija 1

W Kategorija 2

11 Kategorija 3

8 MW Kategorija 4

2
1 1
0
I
NS (21) NL (48)

Kategorija 1: Knjige za jednokratnu upotrebu (MUK, MHU)

Kategorija 2: Knjige za viSekratnu upotrebu (MUK, MHU)
Kategirija 3: Knjige za trajnu upotrebu (TUK, MHU)
Kategorija 4: Knjige s najve¢im zahtjevom (TUK, MHU)

d) Usporedba ucestalosti ponavljanja namjene knjiga za dva tipa industrijske proizvodnje

knjigoveskih proizvoda (NL i NS)

228



PD.TVZ.HR

POLYTECHNIC & DESIGN Vol. 10, No. 4, 2022.

; \‘,
! 1
: i+
: :
y !

o O & © "o T -

0590 ’\90 :\5900 WQ@ ’ Y ?)QQQ
SIS A
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W NS (21): Naklada m NL (48): Naklada

Naklade knjigoveskih proizvoda

Zastupljenost naklada u nakladnickom strojnom uvezu (NS): 21/69
Zastupljenost naklada u nakladni¢kom linijskom uvezu (NL): 48/69

¢) Usporedba koli¢ina naklade za dva tipa industrijske proizvodnje knjigoveskih proizvoda
(NLiNS)

M Strojevi: NS (21 KP)

M Strojevi: NL (48 KP)

Koristenje tehnologija ua zvezivanje

Zastupljenost koriStenih tehnologija (strojeva) u strojnom uvezu (NS): 21/69
Zastupljenost koriStenih tehnologija (strojevi i linije) u nakladni¢kom linijskom uvezu (NL): 48/69

f) Usporedba ucestalosti koriStenja tehnologija za dva tipa industrijske proizvodnje

knjigoveskih proizvoda (NL i NS)
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NS (21)

25

mLP

| KS*
KS

HTA/KA

NL (48)

Vrste uveznih jedinica:

LP: list papira
KS: knjiznog slog

KS*: knjizni slog (nakon piljenje hrpa KS) = list papira

TA/KA: tiskovni arak (bez obrezivanja) ili knjizni arak (nakon obretivanja TA)

g) Usporedba ucestalosti koriStenja uveznih jedinica za dva tipa industrijske proizvodnje

knjigoveskih proizvoda (NL i NS)

Grafikon 1la-g Sistematizacijska cjelina usporedbe industrijske proizvodnje knjigoveskih proizvoda NS i NL [17]

Graph 1a-g Organized system of the bookbinding set factors in a bindery manufacturing (NS vice versa NL) [17]

5. ZAKLJUCAK
5. CONCLUSION

Istrazivanjem knjigoveskih proizvoda (knjiga)
odredenih parametara pruzilo je pocetnu tocku
za istrazivanje kroz sistematizaciju tehnoloskih
cjelina u proizvodnom sustavu knjigovestva.
Moguénosti njihova zapazanja i medusobne
korelacije osiguravaju uvjete za provedbu
istrazivanja kroz analizu tehnoloskih parametara,
tehnoloskih sustava i tehnologi¢nost grafickih
materijala. Odabir kategorije knjigoveskog
proizvoda, u smislu svrhe (namjene) knjige
definira se prvenstveno vrstom i formom
uveza ¢ime se knjiga izravno svrstava u jednu
od Cetiri kategorije. Katkada je slobodan
odabir spomenutih parametara slobodan zbog
specifi¢nosti naslova knjige i Zelja autora knjige.
Nakladnicki tehnoloski sustavi proizvodnje
karakteristi¢ni su za vece naklade knjiga, npr.
1000 primjeraka nije primjereno svrstavati u
nakladni¢ku strojnu proizvodnju na hrvatskom
trzistu, bez obzira na obiljezja knjigoveskog
proizvoda.
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Zakljucuje se da je granica izmedu strojnog i
linijskog nacina uvezivanja dosta neujednacena,
uz prihvatljiva odstupanja. Nadalje, obje uvezne
jedinice (list papira i knjizni slog) mogu se
pojavljivati u obje vrste nakladnickog uveza
(strojni 1 linijski), stoga tehnoloski sustavi ne
slijede uvijek pravila odabira forme uveza knjige.
Konkretno, uvezne jedinice trebaju izravno
odgovarati parametrima forme uveza i koristenim
tehnoloskim sustavima. Nadalje, odredena
tehnologija podrazumijeva koriStenje obvezujuce
vrste uvezne jedinice jer formu uveza nije moguce
ostvariti na optimalan i ekonomican nacin. U
linijskim sustavima knjigoveske proizvodnje,

za mehaniCke forme uveza optimalno je

koristiti knjizne slogove kao uvezne jedinice, u
tradicionalnim (klasi¢nim) tehnoloskim sustavima
treba izbjegavati uveznu jedinicu list papira.
Nadalje, optimiranje tehnoloskog proces sabiranja
uveznih jedinica za jedan proizvod unutar naklade
postize se smanjenjem broja rada sabirnih

stanica $to izravno doprinosi produktivnosti

rada. Zakljucuje se kako je naklada (kolicina)
jednog izdanja knjiga od presudne vaznosti u
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odabiru tehnoloskog sustava jer se vrijednost
izdvojene knjigoveske proizvodnje ostvaruje kroz
produktivne u€inke kojeg zajedno ¢ine predmet
rada, ljudski rad i sredstava za rad.
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