ISPITIVANJE EKSCENTRICNOSTI VIZURNIH
MARAKA TVORNICE »WILD«

Ing. SLOBODAN KOBLISKA — Ni§

Uglove u preciznoj poligonometriji treba meriti sa relativno velikom
ta®no$éu. Da bismo smanjili sistematske greSke u merenju uglova (greske
u centrisanju instrumenta i signala (koje nastaju usled viziranja na obitne
znatke u obi¢noj poligonometriji, u preciznoj poligonometriji presli smo
na drugi nadin signalisanja pomoéu vizurnih marki. Isto tako kod ovakvih
preciznih radova i pribor koji upotrebljavamo mora biti Sto preciznije
graden — drugim re¢ima da bude osigurana Sto preciznija indenti¢nost
centrisanja. Ova centri¢nost postiZe se primenom tzv. na¢ina prisil-
nog centrisanja instrumenta i vizurne marke (prisi-
ljavamo instrumenat i vizurnu marku da zauzmu uvek isti polozaj, jer je
vazno kad instrumenat prenosimo sa stativa na stativ da njegova glavna
osovina dode §to preciznije na ona mesta na kojima je bila vizurna marka
i obratno).

Vizurna marka prikazana je na sl. 1. Ispod same marke nalazi se
cevasta libela koja sluZi za centrisanje marke iznad kakve geodetske tacke.
Pored toga vizurna marka ima i svoj tronoZac, snabdeven centri¢kom libe-
lom, u koji se moZe prema potrebi da stavlja jos i instrumenat ili bazisna
letva kojom opti¢ki merimo duZne.

Prilikom merenja uglova viziramo na marku (teme velikog ravno-
stranog trougla). Ovo teme treba da se poklopa sa vertikalnom osovinom
vizurne marke. To je uslov koji treba vizrna marka da ispuni, i on je od
strane tvornice »Wild«, koja proizvodi ove marke zagarantovan. Medutim
moze se desiti da vizurna marka ne ispunjava ovaj uslov, jer je prilikom
rada ili transporta bila o$te¢ena (marka pala zajedno sa stativom na kakvo
tvrdo tlo). Zato je preporuéljivo da marku pre rada ispitamo, odnosno
utvrdimo da li se teme ravnostranog trougla poklapa sa vertikalnom oso-
vinom marke. Ovo ispitivanje naziva se u praksi i literaturi »Ispitiva-
nje ekscentri¢nosti markec

Poznato je, da ¢ée se greSke od eventualno nedovoljne centri¢nosti

vizurne marke uo¢iti bolje, ukoliko su vizure krace. Zbog toga sam kori-
stio kratke vizure od 5,00 m prilikom ispitivanja ove ekcentri¢nosti.

Postupak rada. Na rastojanju od d = 5,00 m (duZina vizure)
treba pobiti u zemlju kolac A i kolac B. Na kocima treba postaviti kar-
tone i na njima ubodom igle oznatiti repere. Sada iznad repera A treba
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centrisati postolje na stativu u koje ée se staviti marka koju ispitujemo.
Ovo centrisanje postolja vrsio sam opti¢kim visokim instrumentom » Wild«
Ts N° = 46210 koji je prethodno bio najpazljivije i na najbolji naéin,
rektifikovan. (Moze se centrisanje postolja vrsiti i optickim viskom na
samoj marki, ali je skoro redovna pojava da se pri rektifikaciji opti¢kog
viska, a i samih libela, kod pribora za preciznu poligonometriju, veéa
paznja poklanja rektifikaciji opti¢kog viska instrumenta nego viska na

MAR KA

Slika 2

vizurnoj marki. Osim toga libela instrumenta mnogo je osetljivija u od-
nosu na libelu koja se nalazi na marki). Zatim sam izvadio instrumenat
iz ovog postolja i centrisao drugo postolje nad glavom stativa iznad tacke
B) postavio sam marku i mehur cevaste libele naterao da vrhunj u svim)
njenim poloZajima (libela na marki bila je prethodno najpazljivije rekti-
fikovana). Posle ovoga pristupio sam merenju horizontalnog ugla £ (vidi
sl. 2) u tri girusa, viziraju¢i u tatki M na marki i tatki A (reperu).

Ispitivao sam tri vizurne marke. One su nosile brojeve 1, 2 i 3. Marke
br. 11 2 bile su svojina Geodetskog instituta Grad. fakulteta u Beogradu,
a marka br. 3 bila je svojina Zavoda za fotogrametriju. U tablici date su
vrednosti ugla €, uzetog kao aritmeti¢ka sredina iz tri girusa, vrednost|
srednje greSke me sa kojom je ugao meren kao i ekcentricitet-e marke.
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Po poznatom aproksimativnom obrascu

sraéunao sam ekcentricitet-e. Ovaj obrazac moze se primeniti, jer je ugao
¢ mali. Iz tablice se vidi da je sratunata vrednost za ekcentri¢nost-e
marke veoma mala veli¢ina i da je marka br. 2 bila najekcentriénija.

Redni| Broj 1 . ] d ! e m”
broj | marke | S ymm | y mm g
1 1 3590 59’ 58”7, 3 5.00 0,042 0,” 16
I e BEE 0°00°03%,3 | 500 | 0082 | 0”44
"3 | 3 | 959,597 | 500 | 0008 | 07,16

Sratunajmo sada gresku odredivanja ekcentri¢nosti me vizurne marke
i odstupanje paralakti¢nog ugla « koji merim u nekoj polngonometmslco]
mrezi usled ove ekcentri¢nosti marke.

Kada izraz (1) diferenciramo imacemo

m’— (?e)gm: i (ge) “‘d 2)
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Kada izraze (3) unesemo u (2) dobi¢emo

oo (e (1)

Kako je ugao & mala veli¢ina (za marku br. 2 on je najveti i iznosi
3,3), a i greSka m « — takode mala veli¢ina (duzinu d merio sam ruénom!
pantljikom na ravnom terenu pa mogu pretpostaviti da je izmerena sa
ta¢no$éu od 0,01 m) onda drugi ¢lan u obrascu (4) mogu zanemariti pa ¢e
srednja greSka me sa kojom sam odredivao ekcentri¢nost marke biti data
izrazom:

d
1 Ve A i T e O R SR , (8)

"

e
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Kada vrednosti za 5 = 5,00 m i me = 0,” 44 =0,”5 (najve¢a srednja
greska je kod marke br. 2) unesemo u izraz (5), ima¢emo da je ekcentrié-
nost marke — e odredena sa srednom greSkom:

5000 ”
me = —0,5 = 0,01 mm
206265”

Ako uzmemo vrednost za ekcentri¢nost-e vizurne marke (koja je kod
marke br. 2 najveéa): e = 0,082 mm) i prosetnu duZzinu strane u poligonu
koji sam merio D = 160 m, onda ¢emo za odstupanje paralakti¢nog ugla «,
usled ove ekcentri¢nosti-e, dobiti vrednost:

e.0”  0,082.206265
ap = = = 0,098
D 160000

Iz ovoga proizlazi da sve tri vizurne marke koje sam ispitivao nisu
potpuno centri¢ne, ali da je ekcentri¢nost toliko mala, te stoga ne utite
na ta¢nost u merenju paralakti¢nog ugla.
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