Zivojin Jankovié, kapetan — Beograd

§rafir aparati

Kod kartografskih radova, vrlo &estu upotrebu imaju Zrafir aparati za
izvlatenje paralelnih linija. Naroé¢ito je njihova upotreba velika kod izrade
izdavackih (reprodukcijskih) originala,* za iscrtavanje pojedinih elemenata
karte kao $to su na primer: livade, vinogradi, moévare i dr. Kod ovih elemenata
se pomoéu $rafir aparata omoguéava izvlaenje mreZe pomoénih linija, za kon-
strukeiju njihovih znakova. '

Srafir aparata imamo dva tipa. Prvi tip se sastoji iz dva metalna ili celu
loidna lenjira, koji leze paralelno jedan na drugome po najduZim stranama.
Krajevi ovih lenjira su spojeni pomoéu dve gajke, koje nisu potpuno uévricene,
radi nesmetanog kretanja lenjira. Od duine gajki zavisi i sam raspon izmedu
lenjira, a od toga opet i Sirina Srafiranog prostora,

Drugi tip Srafir aparata, poznat pod imenom »PATENT APLIED FORk, je
znatno sloZeniji a samim tim i praktiniji i bolji. Ovde ée mo u glavnom dati
opis i upotrebu ovoga tipa.

Ovaj tip Srafir aparata se sastoji iz tri osnovna dela:

1. Metalne poluge

2. Lenjira

3. Pokretnog mehanizma

Metalna poluga duzine 302 mm je po sredini iZljebljena u vidu jednoga
kanala. Na njenim krajevima se nalaze dva metalna jastutiéa sa po dve iglice,
koje sluZe da se poluga ne pomera, odnosno ne klizi po hartiji. Za metalnu
polugu je vezan mehanizam za pokretanje, koji se kreée po njenom kanalu.

Lenjir duzine 30 cm je od celuloida, na ¢ijoj se jednoj strani nalazi santi-
metarska i milimetarska podela i zakoSenje ka podlozi u kojoj stoji. Na obadva
njegova kraja se nalazi lezite za spajanje sa pokretnim mehanizmom. Kada
se jedan kraj pri¢vrsti za pokretni mehanizam onda izvla&imo linije olovkom,
a kada pri¢vrstimo drugi njegov kraj tada je omoguceno izvlacenje linija tufem,
mastilom i dr.

Pokretni mehanizam se sastoji iz sledeéih delova:

a) Pric¢vrs¢ivada lenjira

b) Pokretafa lenjira

¢) Dugmeta za pomeranje

d) Regulatora

e) Kutije mehanizma

* Izdavatki (reprodukeijski) original je plavi otisak neke karte ili originala iscr-
tan u tusu kvalitetno, sa koga se foto-mehanitkim putem dobija Stamparska matri-
ca, radi dobijanja boljeg kvaliteta otStampane karte,
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Pri¢vr§éivaé lenjira se sastoji iz dva zavrtnja i to iz jednog koji priévrstuje
lenjir za kutiju mehanizma, a drugi sluZi za uévrié¢ivanje lenjira u raznim polo-
#ajima, odnosno uglima nagiba od 0° do 90°. Ispred drugog zvrinja na kraju
kutije mehanizma nalazi se urezana crta (indeks 1) za oznatavanje uglova
nagiba. Na krju priévr§éivata lenjira nalazi se izdubljena kruZna plo¢ica u
koju se uvlaéi sam lenjir. Na ovoj plodici odozgo nalazi se ugravirano Sest
podeoka, a svaki podeok daje vrednost od 15, 8to sve ukupno iznosi 90°, Kada
se indeks 1 poklapa sa srednjom crtom plotice, onda se lenjir nalazi upravno
postavljen u odnosu na metalnu polugu. Ako se indeks 1 nalazi na krajnim
crtama ploéice, onda se lenjir nalazi pod uglovima od po 45" u odnosu na pret-
hodni polozaj.

Pokretaé lenjira sastoji se od jedne poluge koja je vezana jednom malom
osovinom za kutiju mehanizma, a drugim krajem naslonjena je na zarez maloga
totka. Mali toéak koji je vezan osovinom za dugme za pomeranje, kree se po
jednome klinu koji klizi po kanalu metalne poluge. Na pritisak pokretata
nadole, pokreée se i toéak pa klinu za odredenu duZinu, dok za to vreme klin
ostaje u kanalu nepomican. Po prekidu pritiska klin biva pomeren na svoje
prvobitno mesto pomoéu jedne opruge. Pomeranje pokretata vrsi se u »skoko-
vima« gde duZina skoka iznosi od 0,1 mm do 6 mm. To pomeranje moguéno je
odozgo nadole odnosno ka sebi. !

Dugme za pomeranje poseduje plo¢icu koja je jednim svojim krajem vezana

osovinom za kutiju mehanizma, a drugim za pokretni mali to¢ak. Na pritisak
dugmeta, oslobada se tocki¢ pritiska na klin na sredini i isti se prenosi na
njegov zadnji kraj. Pritiskujuéi dugme nadole moguée je pomeriti ceo meha-
nizam gore, i dole za proizvoljne duZine.
" Regulator se sastoji iz jednog zavrtnja i dve male plotice spojene medu-
sobom. Na spoljnoj-levoj plo¢ici nalazi se ugravirana jedna linija (indeks 2).
Izmedu ovih dveju plodica uvlaéi se leva strana kutije mehanizma. Kada se
zavrtanj stegne onda se regulator uévrsti i ograni¢ava dalje kretanje na gore
pokretatu lenjira. Ako se regulator nalazi na najviSoj tacci, onda je veli¢ina
skoka, kako smo ranije rekli, 6 mm, a ako se nalazi na najn’Zoj tacki, onda
je skok lenjira 0,1 mm.

Kutiju mehanizma &ne dve metalne plodice i dve male poluge za koju je
pri¢vriéen ceo pokretni mehanizam.

Ovaj tip $rafir aparata se upotrebljava, kako smo ranije rekli pravih para-
lelnih linija pod raznim uglima nagiba. Vrlo je pogodan za sve tehnitke radove
gde f trazi izvlatenje mreZe pomoéu stalnih linija bilo olovkom ili tusem.

ko je potrebno da izvlatimo paralelne linije, postupak je pri ovome sle-
deéi, Postavimo prethodno $rafir aparat tako da metalna poluga bude sa leve
strane prislonjena uz neku ivicu ili liniju naznatenu na crtezu, a koje idu u
pravcu sever-jug. Zatim se namesti regulator tako, da nam lenjir daje takve
razmake linija kakve su nam za odgovarajuéi rad potrebne. Na svaki pritisak
pokretada, .lenjir se pomera za Zeljenu veli¢inu.

Ako se linije izvlaée olovkom onda se ona mora kretati uz sam lenjir, koje
svojom upodljenom stranom okrenut ka gore. Medutim ako linije treba izvlaciti
sa tuSem onda lenjir moramo okrenuti tako da zako¢eni deo lenjira bude okre-
nut ka podlozi na kojoj se radi. Ovo je potrebno uraditi zbog toga da ne bi
doslo do razlivanja tusa ako se lenjir i pero nalaze naslonjeni jedno uz drugo.

Izvlaéeéi linije kraj lenjira usled pritiska olovke ili pera na njegov slo-
bodni kraj, moze vrlo lako doéi, zbog njegove nestabilnosti, da izvutene linije
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budu neparalelne. Za to je potrebno da prilikom rada pritisnemo levom rukom
ka podlozi, da ne bi doslo do prethodnog slu¢aja. Izvlatenje paralelnih linija
mozZe se izvrSiti na celoj onoj povrsini koju obuhvata duzina metalne poluge
i duzina lenjira. Ali ako je potrebno izvlatiti paralelne linije od 40° nagiba u
odnosu na metalnu polugu &iji je pravac sever-jug, onda velié¢ina 3rafirane
povriine bi¢e za oko jednu treéinu manja od prethodne. Kada je potrebno, a
§to je dosta Cest sludaj, da se izvlatenje paralelnih linija vr&i u jednom uzem
pojasu sa zapadne ka istoénoj strani, (za razliku od prethodnog slucaja gde je
izvlagenje linija vrieno sa severa na Jjug) a iste moraju biti pod nekim nagibnim
uglom, onda raniji poloZaj metalne poluge mora da se menja. U ovom slu¢aju
moramo metalnu polugu postaviti u pravac zapad-istok na hartiji-crtezu tako
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da se pokretni mehanizam lenjira kre¢e s leve na desno. Sada ¢emo imati da
same izvugene linije idu ne odozgo na dole, 3to je znatno lak3e, veé s leva na
desno. Da bi ovo izbegli moZzemo okrenuti sam crtez za 90° pa ée nam u ovom
slu¢aju Srafir aparat biti opet tako postavljen da nam metalna poluga budae sa
leve strne odnosno u prveu sever-jug na crtezu.

Kod rukovanja Srafir aparatom voditi raéuna da se metalna poluga ne vude
po drvenoj, metalnoj ili nekoj drugoj povrsini jer bi pritom upropastili iglice
koje se nalaze na jastudiéima. Pokretanje lenjira u razne poloZaje ne vrsiti dok
* se prethodno ne oslobode zavrtnji pri¢vri¢ivaéa. Pokretni mehanizam ne pome-
rati dok se ne pritisne odgovarajuée dugme.
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