__.nastavna | Struéna Sonda >>> Modeli u stomatoloskoj protetici — Il.dio

Modeli u stomatoloskoj protetici — ll.dio

—~

B

Samir Cimi¢, dr.med.dent.", prof.dr.sc. Sonja Kraljevi¢ Simunkovié¢', doc.dr.sc Amir Cati¢!

|1] Zavod za stomatolosku protetiku, Stomatoloski fakultet Sveugilista u Zagrebu

Slika 1. Odvojeni radni bataljak (preuzeto iz 2)

Radni modeli ozubljenih i djelomiéno
ozubljenih éeljusti razlikuju se od modela
potpuno bezubih celjusti. Radni bataljak
je dio radnog modela na kojem se obli-
kuje buduéi nadomjestak. Postoje dva
osnovna sustava radnih modela i radnih
bataljaka: radni model s odvojenim radnim
bataljkom 1 radni model s odvojivim rad-
nim bataljkom.

Radni model s odvojenim rad-
nim bataljkom naziva se jo§ i tehnika
visekratnog lijevanja (eng. multiple pour
technique). Prednost pred radnim mod-
elom s odvojivim radnim bataljkom je
jednostavnost. Ova metoda omogucava
precizan medusoban odnos bataljaka. Oti-

sak se prvo izlijeva samo na mjestu/mjes- |

tima preparacije (slika 1). Kada se sadra
stvrdne, jednokomadni radni bataljak (koji
moze sadrzavati jedan ili vie prepariranih
zubi, ovisno o radu) se odvoji, i u istom
otisku se izlije drugi model, ovaj put kom-
pletnog zubnog luka. Prvi odljev se obradi,
a drugi se montira u artikulator. Vostana
modelacija zapocinje na radnom bataljku,
1 nakon toga se prebacuje na model u ar-
tikulatoru (drugi model), da bi se doradile
aksijalne konture i okluzijska anatomija.
Kada se to zavr§i, modelacija se opet vraca
na radni bataljak, kako bi se granice pre-
paracije doradile prije ulaganja. Prednost
ovakvog radnog modela je minimalno tri-
manje radnog bataljka i o¢uvanost gingive
na drugom modelu, §to pomaze kod mod-
elacije tog podrucja, a za to nije potrebna
specijalna  oprema. Nedostaci ovakve

40 |

VELSACA 2011 SONDA

Slika 2. i Slika 3. Radni model s pomiénim bataljcima

tehnike izrade modela su $to ponekad zna
biti tesko premjestiti vostanu modelaciju
s radnog bataljka na radni model, tedos-
jed modelacije na drugom modelu moze
biti otezan (drugi model je blago veéi od
prvog). Tehnika se moZe koristiti samo s
elastomernim otisnim materijalom (ako se
koriste reverzibilni hidrokoloidi potrebno
je uzeti jo§ jedan otisak za radni model)

(1,2).

Radni model s odvojivim

(pomicnim) radnim bataljkom
Danas najvi$e primjenjivan i vrlo popu-
laran sustav modela je model s pomi¢nim
bataljcima (slika 2,3). Njihova glavna
karakteristika je odvojivi radni bataljak
koji je dio radnog modela, te se radni
bataljak moze podiéi s radnog modela i
precizno vratiti na mjesto, kada je potreb-
no. Njithovom izradom se izbjegavaju raz-
like koje mogu nastati kod radnog modela
s potpuno odvojenim radnim bataljkom.
Precizno sjedanje radnog bataljka na rad-
nom modelu je klju¢no kod ove tehnike.
Glavni nedostatak je rizik od nastajanja
pogreske uzrokovane nepreciznim dosje-
dom radnog bataljka u radni model (1,2,3).
Veza izmedu radnog bataljka i baze mod-
ela ostvaruje se na dva osnovna nadina:
pomocu kovinskih kol¢ica (pinova) i sus-
tavom tray modela (kalupa) (3). Kod veze
pomocu kol¢ica radni model se sastoji od
dva odljeva (tip IV ili V sadre), kontrastnih
boja. Prvi formira zubni luk, a drugi bazu
modela. Prvo se izlije zubni luk, i premaze

se sredstvom za izolaciju u podrucju gdje
¢e biti radni bataljci. Na podrucja zubnog
luka gdje nisu radni bataljci postave se re-
tencije u sadri, da bi se sprijecilo odvajenje
od baze. Sami kol¢i¢i se mogu postaviti
u jo§ meku sadru-mokra tehnika ulaganja
kol&i¢a, 1li u tvrdu sadru suha tehnika
ulaganja kol¢i¢a. Kod suhe tehnike ulag-
anja koléica prvi odljev se busi i kolcidi
se cementiraju. MoZe se postavljati jedan
ili vise kol&ica. Ako se samo jedan koldic
koristi, bitno je da ima barem jednu ravnu
povrinu, da bi se sprijecila rotacija rad-
nog bataljka. Polozaj i orijentacija kol&'¢a
je kljuéna; ako su nepravilno postavlje 1i,
kolGi¢i ¢e onemoguditi izvladenje red-
nog bataljka (slika 4) (1,3). Danas postoji
velik broj sustava modela od razli¢itih
proizvodaca, razliéitog nadina izrade (Pin-
dex, DVA model System, Zeiser, itd.). N'je
potrebno savrieno poznavati svaki sustav,
ali sustav s kojim radi na$ tehnicar nam
mora biti jasan. Tehnike izlijevanja mod-
ela su sliéne za veéinu popularnih sustava.
Ovdje ¢emo opisati Dowelov pin-sustav
(mokra tehnika postavljanja koléica), i€
Pindexov sustav modela (suha tehnika ula-
ganja kolCica).

Dowelov (ravai
kolci¢)

Kod ove tehnike kol¢i¢ se postavlja u
bataljak radnog odljeva dok se sadra jo§ nij¢
stvrdnula(slika 5). Prvo je potrebno oznadiil

mjesta gdje ¢e doéi kol¢iéi (vodootpornorm

pin-sustay
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ko) Njihova pozicija je jako vazna.

oloYR stave preduboko mogu oslabiti
Ako “I 'q ako se postave pod kutom mogu
lmml_lllv\;l ;(-i‘i izvlacenje radnog bataljka.
(:‘;;:t“\ i je postavljati u paralelometru,

ko bi se osigurala njihova paralelnost.
k:‘l_;m., jc i stabilizirati ih prije unosenja
MU'L. u otisak (npr. ukosnice ili tvornicki
jena pomagala). U tom slucaju kol¢i¢
@ po favlja izmedu rucica ukosnice.
ilktw""“' s kol¢icem se postavlja preko
otiska 1ako da se kolgié¢ nalazi to¢no iznad
pataljka zuba. Ukosnica se pribadacama
(ubadaju se U otisni materijal) i ljepljivim
voskem stabilizira na Zeljenom mjestu, U
olisak se potom ulijeva sadra. Za sve vrste
radnih modela potrebna je vakuumska
mjesalica i vibrator. Koli¢ina sadre bi
jrebala  prijeéi najmanje tri milimetra
preko gingivnog zavrSetka zuba. Kol¢i¢
bi frebao biti postayljen paralelno s
duzinskom osi bataljka, i ne bi smio
dodi ivati otisak. Dok je sadra jo§ meka
moguce je postaviti dodatna retencijska
sredstva u one dijelove odljeva koji se
neée naknadno odvajati (Zicane spajalice,
kva~ice, itd.). Kada se sadra stvrdne, dio
odljeva gdje su radni bataljci se izolira
par: finskim uljem ili drugim sredstvom za
izolaciju. Na vrh svakog kol¢i¢a potrebno
je rostaviti kuglicu voska. Zatim se izlije
baza modela. Nakon 24-48 sati model
se obradi na trimer-aparatu. Potrebno je
obratiti paznju na kuglice voska kako se ne
bi « “tetili pinovi. Radni bataljci se izrezuju
laboratorijskom ostrom pilicom (ru¢nom
ili motornom). Rez ide od cervikalne
granice bataljka, s mezijalne i distalne
st ne (slika 6-8). Urezi su paralelni ili
mogu blago konvergirati. Ni aproksimalni
kontakti, ni granica preparacije se ne smiju
oftetiti. Rezovi moraju proé¢i kroz cijeli
pr i odljev, inace se nece glatko odvojiti.
Nulkon §to su se odvojili, radne bataljke je
p: irebno jo$ obraditi. Visak sadre gingivno
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Slika 4. Nepravilno postavljen kolgi¢ sprjecava
vadenje bataljka (preuzeto iz 1)

od zavrine linije bruSenja uklanja se
frezom za akrilat. Zavréno oblikovanje vr8i
se s laboratorijskim noZi¢em br. 25 (1,2,3).

Pindex sustay

7a ovaj je sustav potreban Pindex aparat
(slika 9). Pomocu njega se s bazalne strane
prvog odljeva buge leZista za kolCice. Oti-
sak se izlijeva na uobicajeni nacin, s tim da
se nadoda suviSak sadre, otprilike 20 mm
iznad ruba otisne Zlice. To je potrebno jer
se nakon stvrdnjavanja prvi odljev trima da
bi donja strana odljeva (gdje ¢e se busiti
rupe za kol¢iée) bila ravna. Odljev svojom
donjom stranom mora u potpunosti dodiri-
vati radno postolje stola (pindex aparat).
Olovkom se ucrtaju mjesta na okluzijskim
plohama (gdje ¢e se s donje strane odljeva
postaviti kol&i¢i). U svaki radni bataljak se
postavljaju dva kol¢ica (jedan duZi i jedan
kraéi). Kod samog busenja odljev se post-
avlja na radno postolje. Iz gornjeg dijela
aparata iz usmjerivaa svjetlosnog snopa
se projicira svjetle¢a tocka koja oznauje
polozaj svrdla. Odljev se ¢vrsto pridrzava
na radnom postolju, poluga aparata se
' pritisne §to aktivira svrdlo koje penetrira
u odljev. Prije cementiranja je potrebno
provjeriti pravilan dosjed kolCi¢a. Ako je
sve u redu, kolgi¢i se cementiraju u udu-
bljenja (cijanoakrilatni cement). Nakon
sufenja cementa na zavrSetke kratkih
kol¢i¢a se postavljaju kuglice od voska
(da bi se sprijetilo njihovo punjenje sa-
drom). Vrhovi dugackih kolci¢a se pov-
ezuju trakom voska, kako bi se osiguralo
' kasnije odvajanje radnih bataljaka. Dno
prvog odljeva se premazuje sredstvom
za izolaciju. Zatim je potrebno napraviti
bazu modela. To se najéesce radi pomocu
gotovih kiveta koje se ispune sadrom i u
njih se uroni prvi odljev. Nakon toga je
potrebno radni model obraditi na trimer
aparatu. Prvi se odljev moze odvojiti od

Second
pour of
stone

Slika 5. Dowelov pin sustav (preuzeto iz 1)

baze (drugi odljev) u jednom komadu. To
omogucuje da se rezovi rade i s gornje, i s
donje strane odljeva. Zavrsno je potrebno
sam radni bataljak obraditi na uobicajeni
nacin (1,2,3).

Di-lok Zlica (kalup)

To je plasti¢na Zlica na odvajanje, koja
posjeduje unutarnje orijentacijske zljebove
i utore. Otisak se izlije (iz sadre), te se
odljev prilagodi u oblik slova U, da bi stao
u Di-Lok Zlicu. Ako negdje smeta sjedanje
u Zlicu, odljev se pobrusi. Sadra se ulije u
7licu do tri etvrtine, 1 na nju se postavlja
odljev. Visak sadre koji iscuri umetanjem
odljeva se uklanja. Da bi se izradili radni
bataljci, potrebno je odvojiti model od
7lice. To se jednostavno napravi, Zlica se
rastavlja u dijelove (slika 10). Radni batalj-
ci se razdvajaju piljenjem do tri Cetvrtine
visine postolja. Zatim se separiraju pri-
tiskom prsta, pri ¢emu preostali dio puca.
Potrebno ih je jo§ obraditi na uobi¢ajeni
nacin (1,2).

Pomic¢na maska zubnog mesa
‘ Vaznoje dobiti harmoni¢an odnos zub-
nog nadomjestka i gingive. U postupku
jzrade radnog bataljka gube se vazni po-
daci o visini i §irini papila i tijeku gingive.
Pomodu savitljive maske zubnog mesa
moguée je stalno provjeravati poloZaj
gingive prilikom izrade nadomjestka. Na-
kon §to je model dovr$en, prije piljenja i
oslobadanja rubova preparacije, potrebno
je izraditi otisak modela sa gumastim ma-
terijalom. Kada smo to napravili skida se
pomocu freza sloj sadre kojeg ¢e nadomjes-
titi materijal za gingivu. Oslobodena
podrudja modela se izoliraju vodom ili
sadreno-vostanom izolacijom. Materijal
za gingivu se stavlja u otisak i pritisne
na model, tako da suvisak moZe iza¢i sa
strane. Nakon §to se materijal stvrdnuo,
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Slika 6. Laboratorijska ruéna pilica (preuzeto iz 2)

SONDA VELJACA 2011 | 41




...nastavna i strucha sonda >>> Modeli u stomatoloskoj protetici — Il.dio

Incorrect

T Correct

slika 7. Piljenje radnih
bataljaka-rezovi su
paralelni ili mogu blago
konvergirati (preuzeto

Slika 8. Nepravilno
piljenje radnih bataljaka
(preuzeto iz 1)

iz 1)

uklanja se otisak i tako dobijemo pomi¢nu

masku zubnog mesa (4).

Modeli za radove na implan-

tatima

Nije potrebno naglasavati vaznost pre-
ciznosti u svim protetskim radovima, koja
ovdje jo§ viSe dolazi do izraZaja. Na mod-
elu je bitno posti¢i nultu poziciju implan-
tata. Ona je trodimenzionalna i definira
tocan poloZaj implantata u ustima paci-
jenta. Postoje dvije tehnike: s otvorenom
zlicom i sa zatvorenom Zlicom, pri emu se

naj¢esce koristi individualna Zlica. Ako se
korektno izvode, obje tehnike su precizne.
Kod otiska s otvorenom Zlicom je individ-
ualna Zlica otvorena na mjestu iznad im-
plantata. U implantat se postavljaju otisni
kol¢i¢i (vijkom pri¢vriéeni), koji vire kroz
otvorena Zlici. Oni su &vrsto vezani uz im-
plantat. Ova je tehnika indicirana osobito
kod implantata koji nisu postavljeni para-
lelno, kod ramena implantata koja leze
vrlo duboko, te kod tijesno prijanjajuée
gingive. Kad se otisni materijal stvrdnuo,
tek nakon popustanja vijaka mogude je
otisak izvaditi iz usta pacijenta. Pri tome
otisni kol&i¢i ostaju u otisku. U svrhu iz-
rade modela je potrebno postaviti analoge
implantata na otisne kol&i¢e (vijéano se
spoje). Kod tehnike sa zatvorenom Zlicom
postupak je nesto drukéiji. Na implantat
ili na vijkom pri¢vri¢eni otisni kolgié se
postavlja kodirano repozicijsko sredstvo
(otisne kapice). Otisak se uzme, a u njemu
zaostane to repozicijsko sredstvo, na koje
se uglavljuje analog implantata (ili otisni
kol¢i¢ pa analog). Postoji jo§ i izravni oti-
sak bataljka. Kod njega je metoda uziman-
ja otisaka i izrade modela identi¢na onom
kod izrade krunica i mostova. Kada su
analozi postavljeni, moZe se krenuti sa sa-
mom izradom modela u laboratoriju. Kod
izrade radova na implantatima, na radnom
modelu bi trebalo izraditi pomi¢nu masku

Slika 10. Sustav tray modela

zubnog mesa (slika 11-14). Ta mask iy
mnoge prednosti: nesakriveni pogled hy
modele implantata, kontrola prianmnja
suprastruktura, precizno oéuvanje i Prikg.
zivanje gingive, oblikovanje protetskg,
rada u skladu s tijekom gingive. Ony Se
moze napraviti direktno ili indirektno. Kog
direktne izrade maska se izraduje direking
u otisku. Materijal za gingivu se ust “avy
direktno u otisak oko modela implantag,
Nakon 3to se materijal stvrdne, i eve nty.
alno pobrusi, lijeva se ostatak modela od
sadre. Kod indirektne izrade gingivne
maske, nakon izrade radnog modela, fin.
givni dio iz sadre se pobrusi i putem kljug,
od gumastog materijala se nadoknad’ ng
sli¢an na¢in kao $to je gore opisano (5). §)
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Slika 11, Pomi¢na maska zubnog mesa

Slika 12. Pomicna maska zubnog mesa

Slika 13. i Slika 14. Modeli za radove na implantatima
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