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Ovaj rad govori o parametrima koji utjeCu na izgled i kvalitetu Sava. To su preda za Sivanje, vrsta i
duljina uboda, debljina igle, oblik vrha igle te smjestaj i stanje Sivaceg stroja.
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Abstract

This article explains influences on the look and quality of the seam. They are sewing yarn, sort and
length of the stitch, thickness of the needle, form of the point of the needle and accommodation and

state of the sewing machine.
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1. Uvod

TroSkovi Sivaonice su vaZan faktor u cijeni
koStanja obuce. S druge strane radovi u Sivaonici
omogucuju proizvodacu da postigne prednost u
kvaliteti u odnosu na izgled i trajanje Sava, a to

povetava konkurentsku sposobnost prema
proizvodima iz zemalja s jeftinom radanom
shagom.

Kvaliteta i izgled 8ava ovise o0 mnogo faktora, koji

su Cesto vrlo kompleksni, tako da i struénjak jedva

moze pronaci uzroke eventualnih greSaka.

Na kvalitetu i izgled Sava utje€u ovi Cimbenici:

1. Konac za Sivanje (sirovina, debljina, nacin
proizvodnje)

2. Vrsta uboda

a) dvostruki lan¢ani ubod (tip uboda 401)

b) dvostruki ravni ubod (tip uboda 301)

Duzina uboda

Debljina igle

5. Oblik Siljka igle

o

6. Prilagodavanje stroja
7. Stanje stroja

2. Konac za Sivanje

Svojstva su mu odredena sirovinom, od koje je
izraden i brojevima. Na tehniCka svojstva za
Sivanje utjeCe postupak proizvodnje, tehnika
prerade (fiksiranje i bojenje) i povrinska obrada.
Na c&vrstocu Sava odluujuée djeluje materijal i
kvaliteta konca. Za Savove na kozi, za sintetske
materijale za gornjiSte i odjecu vrlo dobrima su se
pokazali konci od poliestera.

Debljina upotrebljenog konca ovisi o vrsti i debljini
materijala koji se Siva. Na izbor konca utjece i
optiCki izgled Sava. Kod Sivanja suhih i Zilavih
koznih materijala i sintetskih, koji pruzaju veliki
otpor prodiranju igle pri ¢emu se razvija i toplina i
mogu nastati oStecenja sintetskog konca. U
takvim slu€ajevima se pomaze tako da se konac
naulji, promijeni se izgled Silka, smaniji broj
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okretaja stroja i sl. Te promjene obi¢no dovode do
nesigurnosti i smanjenja proizvodnje. Zato
ekonomi¢no da se u takvim slu€ajevima primjeni
sintetski konac otporan na visoke temperature,
kojim se moze raditi i uz veliki broj okretaja.

3. Vrsta uboda

Kvaliteta i izgled Sava mnogo ovise o vrsti uboda.
Vrsta uboda utjeCe i na utroSak konca, pa prema
tome i na ekonomicnost proizvodnje. Ubod
takoder utjeCe i na kvalitetu i na mehanicku
otpornost Sava.

3.1.Dvostruki lan¢ani ubod

Nosilac jaCine Sava je konac igle, dok konac
C¢unka u pogledi jaCine Sava manje djeluje. To
saznanje moze sluziti kako u pogledu
ekonomiénosti, tako i u pogledu kvalitete kod
primjene strojeva s dvostruko lan¢anim Savom.
Ekonomi¢nost se sastoji u tome da konac &unka
moze biti neSto slabiji od konca igle (najviSe za
jedan broj), a da ne dode do slabljenja Sava. Ako
se uzme u obzir da ima 40 % iglenog konca, a
60 % cunkovog, moze se lako vidjeti da se
upotrebom slabijeg ¢unkovog konca moze znatno
ustedjeti.

Pravilno  odvijanje rada s beskonacnim
poliesterskim koncem za Sivanje mnogo ovisi 0
dobro prilagodenom stroju za Sivanje. Upotreba
tanjeg konca za Cunak ima prednost osobito kod
Sivanja sastava.

3.2.Dvostruki ravni ubod

To je univerzalno upotrebljiv ubod kojim se postize
optimalna ja¢ina Sava kod primjene gornjeg |
donjeg konca iste debljine. Jadina Sava ne ovisi
samo o debljini gornjeg i donjeg konca nego i o
napetosti konaca.

Sto se tie udinka lan&ani ubod produktivniji od
ravnog uboda i utjeCe pozitivno na kvalitetu Sava.

4. Duzina Sava

Cesto se u praksi smetne s uma utjecaj broja
uboda na 1 cm Sava, odnosno gusto¢e uboda na
kvalitetu i izgled $ava. Sto je veéi broj uboda na 1
cm, to je veéa Cvrstoca i istezljivost Sava, fj.
elastiénost u smjeru Sivanja. Cvrstoca i istezljivost
Sava su faktori sigurnosti za izgled Sava nakon
naprezanja pri navla¢enju na kalup.

5. Debljinaigle

Debljina materijala koji se S$ije, debljina konca |
debljina igle moraju medusobno odgovarati i
moraju se kombinirati s gustocom uboda i oblikom
Siljika igle. Osobito je vazan harmoni¢ni sklad
izmedu debljine igle i debljine konca. Konac treba
da klizi u uSicu igle glatko, bez mehanickih
ostec¢enja i deformacija.

Sto je manje optereéenje pojedinih uboda, to je
vecCa sigurnost s obzirom na jacinu i istezanje
Sava, pogotovo Sto kod navlaCenja na kalup
djeluju kose i uzduzne prilicno jake sile na smjer
Sava.

Veli¢ina optereéenja pojedinih uboda djeluje i na
izgled $ava. Sto je veée optereéenje pojedinog
uboda, a manje istezanje Sava, rupice uboda
dolaze viSe do izrazaja.

Pri upotrebi pretankih igala, konac se u uSici
deformira i zapinje. Time dolazi do opterecenja
konca i savijanja igle. To uzrokuje loSi izgled $ava,
smetnje pri Sivanju i oSte¢enje stroja za Sivanje.
Predebele igle ne drze dobro konac u usici, i to
smeta pri Sivanju. Debljina igle je manji problem
stabilnosti s obzirom na materijal koji se Siva, ali je
vazno da debljina igle dobro odgovara materijalu u
odnosu na debljinu konca.

6. Oblik Siljka igle

Izgled Sava dolazi najviSe do izrazaja kod
ukrasnog Sava. Tu se razlikuju koso lezeéi ubodi i
ubodi koji nalijezu jedan za drugim. Kvaliteta Sava
se mozZze mnogo smanijiti loSe izabranim Siljkom
igle ili opet poboljSati dobrim izborom. Npr.
trostrano ostri Siljak igle ima prednost kod Zilave i
suhe koze. On zahtijeva manje snage za
prodiranje u materijal. Trenje izmedu igle i
materijala, osobito pri izlazu iz koZe, je bitno
manje, igla se manje zagrijava i dobije se veca
sigurnost Sava.

Isti Siljak kod Sivanja Sevroa ili lak koze izazvao bi
ove poteSkoce: nedistu sliku Sava kao i razaranje
lica s napuknuc¢ima u podrucju rupica.

Sli¢an primjer je Siljak igle koji reZze u smjeru Sava.
On ima prednost kod nekih duZina uboda i u
poloZajima Sava gdje je pozZeljan toéno
pravolinijski Sav. Isti oblik Sava kod kratkih duzina
uboda ¢e oslabiti Sav, jer postoji tendencija kod
koze i sintetskih materijala da pucaju u smjeru
Sava.

Za izradu sastavnog Sava mozZe se preporuditi igla
s uskim Siljkom koji reZze koso. Na taj nacin se
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moZe mijenjati gustoc¢a uboda na 1 cm Sava, a da
ne nastane perforacija u smjeru Sivanja.

Upotreba igle s okruglim Siljkom kod prerade koze
dolazi u obzir samo u odredenim sluCajevima.
MoZe se upotrijebiti kod prerade mekanih i
podstavnih koza. Opcenito okrugli Siljak igle daje
vece rupice koje se opet teSko zatvaraju. Igla
Cesto puca pri ubadanju u kozu i slika Sava
postaje time nepravilna.

7. Priprema strojeva za Sivanje

Najbitnije je kod strojeva za Sivanje prilagodavanje
napetosti konca. Napetost konca ovisi o odnosu
istezljivosti i povrSinskoj obradi konca. U praksi se
u mnogo sluCajeva radi s previSse napetim
koncem. Takav nacin rada se ne moze preporuciti,
iako mnogi konci izdrze takvo naprezanje konca i
dijelova stroja. Ubodi su previse uvuceni u
materijal i ne moze se sprijeciti vidljivo djelovanje
na izgled i kvalitetu Sava.

Napetost konca ne ovisi samo o materijalu za
Sivanje nego i o debljini igle. Tanke igle se mogu
saviti od velike napetosti konca. Igla ulazi onda
koso u materijal i zbog toga nastaju proSirene
rupice Sava s necistom slikom Sava. Posljedica
toga je i lom igala i razaranje materijala za Sivanje.
PoteSko¢e se mogu otkloniti &esto primjenom
debljih igala. Time nastaju vece rupice. Da bi se

osigurala odgovaraju¢a C¢vrsto¢a Sava Sava,
upotrebljava se deblji konac. To sve poskupljuje
proizvodnju. Iz toga se vidi da neodgovarajuca
napetost konca moze uzrokovati dodatne troSkove
u proizvodniji.

Odgovaraju¢a napetost mora biti i kod gornjeg i
kod donjeg konca. Nepovoljni odnosi napetosti,
osobito donjeg konca, dovede do smanjenja
istezljivosti Sava i pogorSavaju sigurnost kod
navla¢enja na kalup.

8. Stanje stroja

Kvaliteta Sava mnogo ovisi i o stanju Sivaceg
stroja. Urezane vodilice i oStri rubovi na dijelovima
stroja kojima prolazi konac, mogu dovesti do
oStecenja povrsine konca, a time i do gubitka
supstance konca. Najve¢a opasnost dolazi od
Cunkova kako za dvostruki sastavni ubod tako i za
dvostruki lan¢ani ubod.

Savove s greSkom je tesko otkriti. Obiéno se to
vidi tek za vrijeme noSenja obucée kada dode do
brzog osteéenja i pucanja Sava.
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