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Sazetak

Autori iznose razliCite zahtjeve koji se danas postavljaju pred gotovu kozu te predlazu nacine rada koji
¢e se primijeniti kako bi se navedeni zahtjevi ispunili. Opisani su nacini impregnacije, nanosenje
sredsatva, efektnih boja i zavrSnih apretura. Na kraju je opisana nova tehnologija dogotove sustavom
preSanja valjcima. Navedene su i prednosti i nedostaci ovog sustava.

Kljuéne rije€i: dogotova; impregniranje; boja; apretura; emulzija.

Abstract

The autors are bringing out various demands that are made today on finished leather and are suggesting
the ways of work to be used in order to attain mentioned demands. Impregnation methods, deposition of
agents, effect colours and final sizings are described. At the end, a new technology is described using

the roller pressing system. The advantages and disadvantages of this system are also listed.
Key words: finishing; impregnation; colour; sizing; emulsion.

1. Uvod

BruSeni boks koji je jedno vrijeme bio glavni
proizvod industrije koZe laik nije mogao razlikovati
od razli¢itih vrsta umjetnih materijala, a i po cijeni
nije bio konkurentan tim proizvodima.
Umjetni materijali za obuéu mogu se vrlo
racionalno obradivati (HF-postupak) i to je dovelo
u 1973. do slabije potraznje koze u nekim
dijelovima svijeta.
Pojava umjetnih materijala je po misljenju autora
bila pozitivna u prvom redu zato, Sto se shvatilo
Sto je zapravo koza, pa su se ispitivala njezina
prirodna svojstva i prednosti te se danas
industrijski proizvodi takva koZa kakva se prije
mogla proizvesti samo zanatskim na¢inom.
Koje zahtjeve postavlja kozarsko preradivacka
industrija na kozu?

- koza mora odgovarati modnim zahtjevima,

- mora biti mekana uz veliku postojanost
oblika,

- mora prirodno izgledati,

- mora se dati dobro obradivati,

- mora biti otporna na poviSenu temperaturu

(topli zrak) S$to omoguéuje toplinsku
stabilizaciju oblika obuce.
Osim toga mora zadovoljavati zahtjevima

potroSaca, a to su trajnost i udobnost pri noSenju.
To znali da mora imati visoku otpornost na
savijanje, trenje i sl. i to najviSe svoje dogotove.
Udobnost pri noSenju je danas jedan od najvecih
argumenata pri prodaji obuce. Dva faktora utjecu
na proizvodace obuce pri kupovini materijala i to:

- jeftinoéa materijala npr. umjetna koza na
bazi PVC, koja se moZe racionalno
preradivati,

- kvaliteta materijala, tj. kupovina koze, §to
omogucuje proizvodnju visoko vrijedne
obuce
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KoZza mora biti proizvedena racionalno i prema
zahtjevima potroSaca, tj. mekana, dobra za
preradu, modna i lagana za odrzavanje.

2. Moderna dogotova mekane kromne koze

Najvaznije predstavnici mekane gornje koze su:
softy koza, mekani bruseni boks, obuéarska napa,
odjevna koza i kozZa za tapeciranje.
Kod gornje koze za obuéu prema W. Fischeru
otpada dvije treéine reklamacija na loSu dogotovu.
Kod gornje koZze za obucu, koja se proizvodi u
polovicama, mora se pri dogotovi paziti na :

- savijanje u mokrom, suhom i hladnom,

- drzanje apreture na mokro i suho,

- postojanost na trenje,

- otpornost na temperaturu pri glaanju i

istezanju.

Koze za tapeciranje se proizvode u cijelim
kozama. Bitni zahtjevi pri dogotovi jesu:

- drzanje apreture,

- elasti¢nost filma,

- mogucnost okretanja u baévi,

- postojanost na starenje,

- postojanost na znoj,

- postojanost na svijetlo,

- otpornost na ogrebotine,

- Cesto otpornost na otapala i alkohol.

3. Problemi kod dogotavljanja

Pri dogotovi mekanih koza dolazi do ovih
poteskoca:

Prva potedkoca je o€uvanje mekoce koZe. Tokom
finiSiranja se ne smije izgubiti mekoca i podatnost,
tj. koza ne smije otvrdnuti. Druga poteskocéa je
postizanje visokog nivoa fizikalnih svojstava.
Pokrivni film mora biti otporan i elasti€¢an pri niskim
temperaturama, otporan na mokro i suho trenje.
Osobito na bruSenu robu, kao mekani bruSeni
boks, postaviljaju se zahtjevi da se ne otvara pri
navlaéenju na kalup. Treéa poteSkoca je priprava
pravilnog nanoSenja temelja. Temelj ne smije biti
premekan i ljepljiv tako da se ne hvata prasina od
bruSene mesne strane ili da se koza ne lijepi pri
glatanju. Ako je temelj premekan, mora se
nanositi debela tvrda apretura. Tako nastaju velike
razlike u slojevima filma $to osobito 10§ dolazi do
izrazaja prilikom okretanja u bacvi (valjkanja). Lice
postaje pregrubo i sli€no umjetnoj kozi.

3.1. Impregnacija radi uévrséivanja lica

Kod brudenog boksa impregnacija lica je ve¢ oko
osam godina stanje tehnike. Princip uévrdcéivanja
lica se sastoji u tome da se polimerne tvari
nataloze ispod lica koze. Tu se radi o
polimerizatskim disperzijama na bazi akrilata ili
reakciono sposobnih poliuretana. Prednosti su kod
brusenog boksa ove: poboljSanje loma lica,
poboljSanje sortimenta, mirna povrdina lica i
povidenje otpornosti na ogrebotine.

3.2. Vodeno impregniranje

Sistem impregnacije firme Bayer se sastoji od
akrilatskog veziva (bindera) i odredenog
penetratora. Taj sistem je po tvrdenju autora imao
velikog uspjeha kod proizvodnje brusenog boksa.
No sistem se nije mogao primijeniti na kozu s
prirodnim licem, jer Cestice veziva nisu prodirale
dovoljno duboko u kozu.

U najnovije je vrijeme wuspjelo firmi Bayer
sintetizirati akrilatske disperzije vrlo finih Cestica
(oko 0,08 mikrona). S tim novim vezivom je
moguce impregnirati kozu s licem. Prednosti su
slicne kao i kod bruSenog boksa: poboljSanje
¢vrstoce lica, puniji trbusni dijelovi koji su uz to
gladi i ¢vrs¢i. Povecanjem punoce povecava se i
zatvorenost i mirno¢a lica a poboljSava se i
otpornost na ogrebotine. Budu¢i da se smanjuje
istezljivost koze, omogucéuje se lastenje sitnih
koza. Vezivo spreCava bubrenje lica, i anilinske
koZe se ne moraju hidrofobirati tokom S&tave ili
mastenja i time se olakSava dogotova, jer se film
bolje veze.

3.3. Organsko impregniranje

Kod druge vrste impregnacije, koja se moze
upotrijebiti ne samo za bruSenu koZzu nego i za
koZu s licem (anilin), upotrebljava se poliuretan
sposoban za reakciju. prednosti tog postupka su
ove:

Pri preradi crust koza vazno je ujednaditi svojstva
razli¢itih vrsta nejednako obradenih koza, da bi se
dobio jednoli€an proizvod. Proizvodi na temelju
izocijanata vrlo dobro sluZze za ué&vrscivanje lica i
ujednaCavanje prodiranja sredstva za dogotovu.
Nakon takvog impregniranja koza ostaje mekana.
Isto sredstvo za impregnaciju se upotrebljavalo
kao temelji nanos pri proizvodnji laka postupkom
lijevanja.

18



L. Tork i H. Traubel - Leverkusen — Moderne dogotove s obzirom na razli¢ite zahtjeve na gotovu kozu - K&O 71 (2022) 3-4, 17-20 &

3.4. Nanosenje temelja

Idealan temelj za mekanu kozu je kombinacija
vodene poliuretanske disperzije i reaktivhog
veziva u odnosu 1:2 do 1:3 zajedno s pokrivnim,
lasirajuéim i kazeinskim pigmentskim
disperzijama. Temelj se nanosi dva puta
prskanjem a koza ne otvrdnjava. Poliuretanska
disperzija sadrzi vrlo fine Cestice, reagira slabo
anionski i postajna je na svijetlo. Ona reagira sa
sredstvima dogotove i s kozama S§to ima za
posljedicu dobru otpornost na mokro i suho trenje.

3.5. Efekt boja

Kod koza u boji opéenito se primjenjuju efekt boje,
odnosno kontrast boje za anilin i semianilin efekt
na kozama. Efekt moze biti jednolic¢an ili sjencan.
Time se nastoji posti¢i izgled lastene klasi¢no
dogotovljene koze. Efekt boja mora biti tako tamna
i koncentrirana na se postigne Zeljeni efekt jednim
ili dva prskanja.

U efekt boju se ne smije stavljati puno vezivnih
sredstava, a isto tako se ne smije upotrijebiti crna
boja, jer daje mutni efekt.

Osobito dobri efekti se postizu upotrebom
organskih otopina 1:2 metal-kompleksnih bojila u
otopini. Kao veziva se upotrebljavaju lakovi na
kolodijskoj ili poliuretanskoj bazi.

Kod boja za efekte mora se imati nha umu da su
sklone migriranju u gornji sloj nanesenog laka,
tako da dolazi do iscvjetavanja boje. No umjereno
migriranje moZe pojacati anilinski efekt.
Postojanost na svjetlo puno ovisi o koncentraciji
anilinskog bojila. Pastelni se tonovi zbog
opasnosti od izbljedivanja ne smiju priredivati
anilinskim bojilima nego pigmentima.

Novi sortimenti organskih pigmenata omogucuju
dobivanje briljantnih anilinskih efekata postojanih
na svjetlo, a sami pigmenti nemaju sklonost
migriranju. ti koncentrirani pigmenti imaju vrlo fine
Cestice visoke briljantnosti, a vrlo dobro se
mijeSaju s otopinama bojila koje su iste nijanse
kao i pigmenti.

3.6. Apreture

Nakon nanosSenja efekt boje koze se glagaju, a
onda se nanosi zavrSna apretura koja je vecinom
bezbojna ili kod tamnih tonova malo obojena da bi
se sprijeCio mlije€ni izgled. Kod takvih apretura
postoji opasnost, da kod finiSiranja obuce
sjajevima na bazi otapala dolazi do bubrenja

apreture i difundiranja efekt boje na povrsinu, Sto
uzrokuje stvaranje mrlja na obuci, koje se vrlo
teSko odstranjuju.

Kao zavrSne apreture za mekanu kozZu
upotrebljavaju se lakovi na bazi nitroceluloze ili
poliuretana. Nitrocelulozne apreture se razrjeduju
vodom ili organskim otapalima. Poliuretanske
apreture mogu biti jedno ili dvokomponentne a
Cesto se upotrebljavaju kombinacije poliuretanskih
i nitroceluloznih lakova.

Jedna i druga vrsta apreture ima svojih prednosti i
nedostataka. Prednosti kolodijskih apretura su
ove: Zbog jakog svojstva punjenja daju kozi
mirno¢u povrsine i elegantan opip $to povoljno
utjieCe na poboljSanje sortimenta gotovih kozZa,
osobito brusenih. Nakon prskanja koze se odmah
osuse i mogu se stavljati jedna na drugu.
Popravak takvih apretura u tvornici obuée je
lagan. Fizikalna svojstva prema sadasnjim
zahtjevima odgovaraju, a cijena kolodijskih
apretura je niza od poliuretanskih.

Nedostatak kolodijskih apretura je stvaranje tvrdog
filma nedovoljne elasti¢nosti. Zbog toga se moraju
dodavati omekSivadi koji mogu migrirati. Zbog
nedovoljne elasti¢nosti lako puca film pri savijanju
i na hladno¢i. Nitrocelulozni lakovi su slabo
postojani na svjetlo i zapaljivi su.

Ako dodu u apreturu katalizatori iz poliuretanskih
donova, smanjuje se mo¢ vezanja apreture na
kozu i apretura puca i ljusti se.

Sto se ti¢e postojanosti na svjetlo, na starenje,
otpornosti na savijanje i istezanje poliuretanske su
apreture u prednosti.

3.6.1. Kolodijske emulzije koje se razrjeduju
otapalima

Kolodijske emulzije koje se razrjeduju vodom
nanose se na koZu prskanjem u manjoj koli¢ini i
uz visi tlak nego nitro apreture koje se razrjeduju
organskim otapalima. Kolodijski film se ne stvara u
obliku folije nego kao raster, slicno kao i kod
kazeinskih apretura. Pore lica postaju vidljive,
koze ne djeluju pokriveno, a imaju topli i prirodni
opip.

KoZe prskane kolodijskim apreturama razrijedenim
vodom nemaju veliku punocu i sjaj.

Vodene emulzije lakova se Cesto prskaju kao prva
zavrSna apretura na bruSenom boksu da posluzi
kao posrednik za vezanje konacne kolodijske
apreture razrijedene otapalima. Osim toga vodene
emulzije lakova se nanose na sve vrste finih koZa
s licem koje moraju saCuvati svoj prirodni topli
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opip, kao npr. odjevha koZa. Ne mogu se
preporuCiti kao zavrSna apretura koze za
tapeciranje.

3.6.2. Kolodijski lakovi

Kolodijski lakovi stvaraju na kozi zatvoreni glatki
film koji daje kozi hladni nekozni opip. Moderni
nitrocelulozni lakovi, tzv. kolodijum sjajevi ne
pokazuju taj nedostatak i naprotiv daju kozi topao
ugodan opip. Ve¢ prema stupnju polimerizacije
nitroceluloze, kolodijum sjajevi se mogu
upotrebljavati na razli¢ite nacine.

Kolodijska vuna srednjeg stupnja polimerizacije
daje punu apreturu, visokog sjaja, ali umjerene
savitljivosti. Taj tip je pogodan za primjenu kod
gornje koze gdje se traZzi visoki sjaj.

Vuna visokog stupnja polimerizacije daje sjaj
tankog sloja; dobre istezljivosti i savitljivosti. Ta
vrsta je pogodna za primjenu kod odjevne koze i
koze za tapeciranje.

Svojstva kolodijskin emulzija u otapalima se
nalaze izmedu svojstava kolodijskih lakova i
emulzija koje se razrieduju vodom. Njihove
mogucnosti primjene su prili€éno univerzalne. daju
kozi punocu, a ne opterecuju lice, i topao opip.

3.6.3. Poliuretanske dogotove

Na trziStu se nalaze reaktivne dvokomponentne i
nereaktivne jednokomponentne apreture.

Apreture na bazi dvokomponentnih reaktivnih
poliuretana  posjeduju izvanredna fizikalna
svojstva u pogledu postojanosti na trenje, otapala,
savijanje, okretanje u bacvi, elasti€nost i na niske
temperature.

Gotovi lakovi imaju ograni€eno vrijeme trajanja,
dulje vrijeme suSenja i mora se paziti da ne dodu
u dodir s vodom. najvie se primjenjuju kod kozZe
za tapeciranje kao i kod koZe za radni¢ku i djec€ju
obucu. Poliuretanski jednokomponentni lakovi
mogu se primjenjivati bez poteSko¢a. Brze se
susSe, tako da se koze nakon prskanja mogu
odmah slagati na hrpe. Manje su postojani od
dvokomonentnih lakova, ali su postojaniji od
kolodijskih, osobito Sto se tiCe istezljivosti i
savitljivosti. Jednokomponentni sistem omogucuje
dogotove elegantnog, anilinskog izgleda s
podatnim opipom. Dobro se primjenjuje kod koze
za obucu, odjecu, rukavice i tapeciranje.

4. Nove tehnologije dogotove

U najnovije su vrijeme izgradeni strojevi za
nanoSenje anilinske boje, pokrivhe boje i apreture
valjicima. Moze se raditi po direkthom postupku,
gdje se boja nanosi direktno s valjka na kozu, ili
indirektnim postupkom gdje se boja nanosi s
jednog valjka na koji se naljeva najprije drugi
valjak, a taj je prenosi na kozu.

Prednost tog postupka nano$enja boje je u tome
$to se boja nanosi u koncentriranijem obliku nego
kod prskanja. Time se tro$i manje otapala, a koza
se bolje susi i zbog toga se troSi manje energije.
Gubitak boje je manji nego pri prskanju.

Odnos cijena apreture za bruseni boks, ako je kod
tiskanja 100, kod lijevanja je 122, a kod prskanja
325.

Tehnologija nanosa valjcima ima ove prednosti:

1. UsSteda materijala;

2. Koli€¢ina nanosa se moze kontrolirati;

3. Zasticuje se okolina, jer se ne stvara magla kod
nanosa boje;

4. Visoka proto€na brzina do max. 30 m na
minutu. To znaci da je pri brzini od 25 m/min
ucinak 600 govedih polovica ili oko 1200 m?/sat;

5. Upotrebom koncentriranih nanosa ubrza se
susenje i smanjuje se utro$ak energije;

6. Nema prljanja ledne strane koze.

Nedostatci postupka su ovi:

1. Jednoli¢ni pritisak je mogu¢ samo na glatkoj
kozi. Na preSanim kozama se oboje samo vrhovi
pora lica tako da se dobije efekt tamponiranja;

2. Kod jako mekanih i tankih koZa stvaraju se
nabori;

3. Kod jakih nanosa vodenih sredstava za temel]
(grundiranje) ili vodenih pokrivnih boja, npr. kod
bruSenog boksa, mora se naknadno plisati ili
prskati;

4. Na mesnu stranu koZe mora se nanijeti vezivo
za vezanje prasine da se valjci ne zamazu.

5. Zakljuéak

Autori zaklju€uju na kraju s primjedbom da danas
struénjacima u proizvodni stoje na raspolaganju
novi materijali i novi nacini rada d&ija primjena
moze olakSati rad i unaprijediti proizvodnju.
Naravno da primjena svake nove tehnologije
donosi i odredene probleme koje treba rjeSavati.
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