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Puhanje
Injekcijsko razvla~no puhanje prikaza-
no na sajmu mo`e se sa`eti u dvije rije~i: 
br`e i lak{e. Vode}i proizvo|a~i opreme za 
razvla~no puhanje – Sipa iz Italije, Krones 
iz Njema~ke te Sidel iz Francuske predstavili 
su svoju opremu koju odlikuje smanjena 
potro{nja energije, kra}i proizvodni ciklusi 
i pove}ani kapaciteti. 

Puhalicu Contiform S14 tvrtke Krones 
AG, namijenjenu izradbi PET ambala`e, 
odlikuje nova modularna konstrukcija pe}i, 
~ime se omogu}uje fino namje{tanje pre-
dgrijavanja pripremaka prema zahtjevima 
proizvoda. Osim toga tvrtka je predstavila 
i novu plastenku, koja je vrlo lagana zbog 
manje koli~ine materijala u grlu boce, {to 
je omogu}eno pobolj{anom konstrukcijom 
pripremka. Boca je mase 8,85 g (volume-
na 500 ml), {to je zasad ~ini najlak{om na 
tr`i{tu, a namijenjena je pakiranju negazi-
rane vode. 

Tvrtka Sidel predstavila je PET bocu nazva-
nu NoBottle (slika 1). Karakteristike boce 
su vrlo mala masa (9,9 g za volumen od 
500 ml) te savitljivost uz prisjetljivost oblika 
koja omogu}uje boci vra}anje u original-
ni oblik. Smanjenje mase boce obi~no za 
sobom povla~i dodavanje rebara radi po-
dupiranja stijenki. Takve su boce krte, a re-
bra ograni~avaju izradbu boce {to manje 
mase. Tvrtka je stoga razvila materijal Flex, 
nazvan tako zbog svoje iznimne savitljivosti 
i prisjetljivosti oblika, ~ime se uklonila potre-
ba za rebrima, a dizajnerima je omogu}ena 
velika sloboda stvaranja raznih oblika, ~ak i 
za veoma lagane boce. Boce su jednostav-
ne za prihvat i vrlo duktilne, a zahvaljuju}i 
prisjetljivosti oblika bolje podnose transport, 
pakiranje i rukovanje. Boca NoBottle u uspo-
redbi s drugim bocama istoga volumena 
ima 25 do 40 % manju masu, a tako|er je 
namijenjena pakiranju negazirane vode.

Na sajmu je boca NoBottle izra|ivana na 
injekcijskoj razvla~noj puhalici SBO 24xs
Highspeed, namijenjenoj izradbi malih 
spremnika za gazirane i negazirane na-
pitke (do 700 ml), kapaciteta od 40 000 
do 46 000 boca na sat. Osim puhalice za 
izradbu spremnika malih volumena, tvrtka 
je prikazala i puhalicu SBO 2XL Compact, 
namijenjenu izradbi PET boca ve}ih volu-
mena, npr. za pakiranje vode i jestiva ulja 
volumena od 5 do 10 L. Puhalica je kapa-

citeta 2 400 boca na sat. Osim toga tvrtka 
Sidel predstavila je i automatski sustav za 
regulaciju procesa puhanja Equinox (slika 
2), koji prati i ispravlja kvalitetu boce tijekom 
proizvodnje bez potrebe za uzimanjem uzo-
raka. Sustav mjeri masu dna boce, a ako se 
primijeti bilo kakvo odstupanje od zadane 
vrijednosti, parametri puhanja ponovno se 
namje{taju bez zaustavljanja rada puhali-
ce. Sustav je osobito prikladan za pra}enje 
proizvodnje laganih boca, koje su posebno 
osjetljive na odstupanja raspodjele mate-
rijala. 

SLIKA 1 - PET boca NoBottle mase 9,9 g i 
volumena 500 ml tvrtke Sidel*

Puhanje je na sajmu ve}inom predstavljeno 
izradbom male ambala`e te predstavljanjem 
sve zastupljenijih elektri~nih puhalica, {to 
je trend koji su ubrizgavalice ve} pro{le. 
Tvrtka Bekum prikazala je seriju elektri~nih 
puhalica Eblow, koje tro{e manje energije, 
omogu}uju kra}e cikluse, ve}u preciznost, 
a zahtijevaju manje odr`avanja. Puhalica 
Eblow 206DF izra|ivala je ambala`u za 
prehrambene proizvode volumena 200 ml, 
a puhalica BM 406 D, kapaciteta 1 300 
boca na sat, pravila je PET spremnike s in-
tegriranom ru~kom (slika 3).

Japanska tvrtka Nissei ASB prikazala je 
potpuno elektri~nu injekcijsku razvla~nu 
puhalicu ASB-15N/10E, koja u usporedbi s 
hidrauli~nom puhalicom tro{i 60 % manje 
energije, a tvrtka SIG Corpoplast predsta-
vila je svoju seriju puhalica Blowmax, koje 
se mogu integrirati s punilicama raznih 
proizvo|a~a, ~ime se {tedi na prostoru. 

SLIKA 2 - Automatski sustav za regulaciju 
procesa puhanja Equinox tvrtke Sidel*

SLIKA 3 - PET spremnici s integriranom 
ru~kom tvrtke Bekum na~injeni ekstruzijskim 
puhanjem*

  * Izvori fotografija u ovome tekstu su informacije za tisak pojedinih tvrtki dostupne na sajmu K’07 (*) ili su ih izvjestitelji snimili na samom sajmu (**).
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Talijanski proizvo|a~ puhalica SIPA predsta-
vio je najnoviji model rotacijske puhalice, 
SFR 12 EVO, posljednji model stroja koji 
je prvi put proizveden 1999. Proizvodnost 
puhalice pove}ana je s 1 800 boca na sat po 
kalupnoj {upljini na 2 000 boca na sat po ka-
lupnoj {upljini, a pobolj{anja uklju~uju ni`u 
potro{nju energije, ni`e tro{kove odr`avanje 
i ve}u fleksibilnost proizvodnje.

Oplemenjivanje, 
ekstrudiranje, ostalo

BUSS
[vicarska tvrtka BUSS ve} je vi{e od pola 
stolje}a svijetu poznata po jedinstvenoj 
izvedbi pu`ne kognjetilice. Nakon nekoliko 
godina pripadanja koncernu Coperion, tvr-
tka se odvojila, ~ini se na obostrano za-
dovoljstvo. Tvrtka je posve}ena proizvodnji 
opreme za oplemenjivanje temperaturno i 
smi~no osjetljivih materijala. To se odnosi 
ponajprije na proizvodnju PVC granulata 
za elektrotehniku i medicinsku tehniku te 
izravno dobavljanje kalandrima. Va`an je 
segment i oplemenjivanje poliolefina za ka-
belske izolacije i pla{teve koji moraju biti 
bez halogenih usporavala gorenja, polu-
vodljivi ili umre`ivi te za pravljenje smjesa 
s ~a|om.

Bila su izlo`ena dva BUSSOVA proizvoda. 
Prvi je quantec®, za proizvodnju PVC smjesa, 
kod kojega je povi{enjem frekvencije vrtnje 
pu`nog vijka na 750 min-1 postignut kapa-
citet 2 do 3 puta vi{i nego na prethodnim 
modelima. Ako se radi o kognjetilicama 
za izravnu dobavu kalandrima, pove}an je 
omjer L/D na 15.

Za proizvodnju kabelskih smjesa povi{enih 
zahtjeva izlo`en je novi proizvod – 
visokou~inska gnjetilica MX (slika 4).

njena je za oplemenjivanje poliolefinskih 
smjesa s visokim udjelom mineralnih punila, 
raznih dodataka, koncentrata bojila (e. col-
our master batch). 

Kiefel
Od sije~nja 2007. poznati njema~ki 
proizvo|a~ linija za ekstrudiranje KIEFEL 
Extrusion GmbH iz Wormsa pripada Brück-
ner Technology Holding GmbH, Siegsdorf, 
vode}em svjetskom proizvo|a~u filmo-
va i folija. Brückner je osobito poznat po 
proizvodnji biorijentiranih polipropilenskih 
filmova i folija.

Kiefel je osobito naglasio uspjeh s linijom 
KIRION® za ekstrudiranje crijevnog filma 
(slika 5). 

Wickert
Oprema za izravno pre{anje duromera, 
kau~ukovih smjesa i plastomera u uspo-
redbi s opremom za injekcijsko pre{anje ili 
ekstrudiranje sigurno je potisnuta u dru-
gi plan. Ovdje se navodi hidrauli~na pre{a 
za izravno pre{anje navedenih materijala 
proizvo|a~a Wickert oznake WKP 3000. Pa-
ralelnost plo~a je 0,2 mm, u slu~aju potrebe 
i 0,1 mm. Temperaturno polje odr`ava se s 
precizno{}u manjom od ±1 K. U slu~aju po-
trebe pre{a se mo`e opremiti podtla~nom 
~istom komorom. Mogu}a je i brza izmjena 
kalupa s pomo}u magnetnog sustava.

Proizvodi

Georg Fischer 
Rohrleitungssysteme AG
Izlo`ba svjetski poznatog proizvo|a~a 
plasti~nih cjevovodnih sustava Georg Fischer 
Rohrleitungssysteme AG iz [vicarske bila je 
u znaku proslave 50. obljetnice postojanja 
tvrtke. Pritom je nagla{eno da je sinergijski 
spoj poznavanja zakonitosti cjevovodnih su-
stava i mogu}nosti plastike rezultirao vrhun-
skim rezultatima. Pri proizvodnji injekcijski 
pre{anih fitinga (slika 6) po{lo se od zamisli 
da se tada{nji, ve} 90 godina star materijal 
za takve namjene, kovkasti (e. temper) lijev, 
zamijeni plastikom. 

SLIKA 4 - Visokou~inska kognjetilica za po-
liolefinske kabelske smjese*

Osigurano je da povi{enjem frekvencije vrt-
nje pu`nog vijka ne raste proporcionalno 
temperatura taljevine. 

Farrel Corporation
Proizvo|a~a opreme za oplemenjivanje re-
lativno je malo. Me|u njih se opravdano 
ubraja Farrel Corporation.

Kao novost bila je izlo`ena smje{avalica 
CP125 kapaciteta 80 do 150 kg. Namije-

SLIKA 5 - Linija za ekstrudiranje troslojnoga 
crijevnog filma Kiefel (KIRION®)*

Linija se proizvodi od 2001. i ve} je pro-
dano vi{e od 270 primjeraka. Kiefelovim 
linijama mogu}e je ekstrudirati filmove 
od jednoga do devet slojeva. Linije za ek-
strudiranje opremljene su ekstruderima s 
u`lijebljenom i glatkom uvla~nom zonom. 
Novost je unutra{nje hla|enja crijeva PER-
FECT COOL. To rje{enje omogu}uje kapaci-
tet od oko 800 kg/h pri promjeru mlaznice 
od 400 mm. Linije su namijenjene preradbi 
PP-a, PE, ionomera, PA, PS-a itd. Folije su 
osobito prikladne za ambala`u potrebnu 
u prehrambenoj industriji i farmaceutici. 
WINTECH integrated technology je oznaka 
opreme za namotavanje crijevnog filma.

SIKOPLAST
Vi{e od pola stolje}a proizvodnje opreme 
za preradbu plastike veliko je dostignu}e. 
To je rezultat upornog rada osniva~a tvrtke 
SIKOPLAST MASCHINENBAU GmbH Heinri-
cha Kocha. Taj je tokar jo{ 1956. zapo~eo s 
proizvodnjom ekstrudera i alata za ekstru-
diranje. Njegov je patent razdjelnik u obliku 
vje{alice za odje}u.

Tijekom prve naftne krize tvrtka je zapo~ela 
s proizvodnjom linija za recikliranje PS-a, 
PE, PA, PP-a i PET-a. Jedno od obilje`ja li-
nija tog proizvo|a~a je konusni jednopu`ni 
ekstruder. Danas tvrtka proizvodi opremu 
za pranje i recikliranje plasti~nog otpada te 
komponente za oplemenjivanje kao {to su 
izmjenjiva~i sita, silosi, ure|aji za granuli-
ranje i aglomeriranje itd.

SLIKA 6 - Prvi plasti~ni fitinzi tvrtke Georg 
Fischer iz 1957.*

Jo{ je jedan razlog bio poku{aju zamjene. 
Metalni materijali na osnovi `eljeza bili su 
te{ko dostupni, kao i sada. Tomu valja pri-
dodati antikorozivnost plastike i postojanost 
na agresivne medije. Kao prvi materijali iza-
brani su kruti, dakle neomek{ani poli(vinil-
klorid) PVC-U i polietilen. Istodobno je to 
zna~ilo i razviti novo ljepilo, kao i utjecati na 
izradbu potrebnih normi. U jednome praksa 
nije potvrdila teoriju. Bio je predvi|en vijek 
trajanja takvih fitinga od 50 godina. Mnogi 
pedesetogodi{njaci i danas su u izvrsnom 
stanju.

Tvrtka Georg Fischer aktivno je sudjelovala 
u proizvodnji dijelova za glasoviti zrakoplov 
Airbus A380. To je rezultat desetogodi{nje 
suradnje izme|u Airbusa S.A.S. i Georga 
Fischera. Zapo~elo se s jednom cijevi od je-
dnoga posebno razvijenoga konstrukcijskog 
polimera. Bilo je nu`no razviti i poseban 
postupak savijanja cijevi. 
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Pozornost su privukli i sustavi predizoliranih 
cijevi COOL-FIT kao 3-u-1-sustavi za tem-
peraturni raspon od -50 do +40 °C. S to-
plinskom provodno{}u od 0,026 W/mK, taj 
sustav omogu}uje u{tedu tre}ine potrebne 
energije (slika 7).

Ponajprije se to odnosi na sve zahtjevniju 
kvalitetu povr{ine konstrukcijskih i opti~kih 
otpresaka. Kvaliteta povr{ine tzv. klavirskog 
laka (nj. Klavierlack) i slobodni oblici debe-
lostjenih opti~kih otpresaka, osobito od PC-a 
i PMMA, zahtijevaju specifi~no i gospodarski 
opravdano temperiranje. Dosada{nje rje{enje 
s pomo}u postupka variotherm, gdje se mora 
najprije kalup izvana zagrijati na visoku tem-
peraturu, a zatim naglo hladiti, gospodar-
ski je neopravdano. Tvrtka gwk premjestila 
je zagrijavanje u kalup. Neposredno ispod 
povr{ine stijenke kalupne {upljine smje{teno 
je kerami~ko otporno zagrijavanje, a kana-
li za temperiranje skrbe se za djelotvorno 
hla|enje otpreska. Trajanje zagrijavanja se s 
pomo}u osjetila na povr{ini stijenke kalup-
ne {upljine ostvaruje prijenosom signala na 
ubrizgavalicu. Ostvarenu kvalitetu povr{ine 
otpreska prikazuje slika 8. 

feld, ubraja se me|u one sve rje|e na ~ijem 
{tandu jo{ mo`ete razgovarati s vlasnikom 
i ~elnikom, a ne s nekim prezaposlenim 
menad`erom. 

Proizvodni program tvrtke ubraja se u ono 
{to se u njema~kom naziva Peripheriegeräte. 
Rije~ je o opremi koja pobolj{ava osnovni 
postupak, u {to se ubrajaju roboti, ure|aji 
za automatiziranje procesa, dobava, su{enje 
i doziranje materijala, recikliranje na licu 
mjesta, temperirala kalupa i sl.

Ime Wittmann prije svega je vezano uz 
robote kao va`an dio linije za uspje{no 
injekcijsko pre{anje. Zvijezda ovogodi{njeg 
sajam bio je robot W711 (slika 9). Zbog 
prodajnog uspjeha tog robota izlo`en je 
posrebreni primjerak sa serijskim brojem 
2000. Robot mo`e prenositi teret mase od 
5 kg. Podjednako je uspje{an ako jednosta-
vno uzima i odla`e otpreske ili kao element 
komplicirane izradbene }elije.

SLIKA 7 - Predizolirani cijevni sustav Cool-
fit*

Na {tandu tvrtke naglasili su izvrsnu sura-
dnju s hrvatskim predstavnikom.

Laboratorijska oprema

Mettler Toledo 
Ova me|unarodna tvrtka sa sjedi{tem u 
SAD-u koja proizvodi laboratorijsku opremu 
danas zapo{ljava vi{e od 10 tisu}a radnika 
i ostvaruje prihod od gotovo 1,5 milijardi 
USD.

Izlo`ena nova serija proizvoda Excellence 
namijenjenih toplinskoj analizi omogu}uje, 
primjerice, promatranje pojava u submikro-
gramskom podru~ju. Odlika je i intuitivno 
poslu`ivanje opreme. Podru~ja primjene 
su dinami~ka pretra`na diferencijalna ka-
lorimetrija (DSC) i termogravimetrijska ana-
liza (TGA). Prikazana je i kombinacija tih 
ispitivanja u instrumentu TGA/DSC 1, {to 
omogu}uje povi{enje produktivnosti od 
50 %. Senzor koji se nalazi na zdjelici vage 
omogu}uje preciznost mjerenja ± 0,25 K pri 
temperaturi od 1 600 °C. Osobita je pozor-
nost posve}ena ergonomiji, a poslu`ivanje 
ure|aja je preko dodirnog zaslona (e.
TouchScreen). 

Bio je izlo`en analizator vlage HR 83 Mois ture 
Analyzer, namijenjen npr. odre|ivanju vlage 
granulata na ulazu u proces injekcijskog 
pre{anja. Mogu}e je odrediti sadr`aj vlage 
od 1 000 ppm, dakle o~itanje je u podru~ju 
od 0,001 %.

Od zanimljivijih izlo`aka treba izdvojiti Karl 
Fischer Titrator DL39 (e. Coulometer), koji 
u kombinaciji s pe}i s promjenom ispitnih 
koli~ina Stromboli ~ini potpuno automatizi-
ran sustav za odre|ivanje sadr`aja vode.

Ostala oprema

Temperiranje
Na podru~ju temperiranja posebnu je 
pozornost privukla njema~ka tvrtka gwk
Gesellschaft Wärme Kältetechnik mbH. Sve 
brojnije i usavr{enije ina~ice injekcijskog 
pre{anja zahtijevaju sve bolje temperiranje. 

SLIKA 8 - Kvaliteta otpresaka ostvare-
na gwk-ovim rje{enjem variotermnog 
temperiranja*

U slu~aju visokih zahtjeva na kvalite-
tu povr{ine, preciznost dimenzija i niska 
zaostala naprezanja otpresaka, npr. pri 
vi{ekomponentnom injekcijskom pre{anju, 
potrebno je segmentirano temperiranje ka-
lupa. To se kod gwk ostvaruje ure|ajem 
integrat 40. 

Tvrtka gwk prikazala je i vi{estruki sustav 
za temperiranje integriran u ubrizgavali-
cu integrat direct. Tu je ideju prvi iznio re-
daktor jo{ 1971. Koncept je obja{njen u 
~lanku ^ati}, I., Ranogajec, I., [imon, D.:
Werkzeugtemperierung als dritte Funktion 
der Spritzgießmaschine, Plaste und Kaut-
schuk 29(1982)2, 84-86.

Prikazan je i ure|aj za ~i{}enje kanala za 
temperiranje moldclean i postrojenje za 
pripravu vode za temperiranje active. Prika-
zani su i standardni ure|aji za temperiranje. 
Treba izdvojiti jo{ jednu skupinu ure|aja za 
temperiranje, nazvanu gwk hermeticool. 
Ure|aj se koristi temperaturnim razlikama 
izme|u dana i no}i ili godi{njih doba za 
pripravu hladne vode. 

Roboti

Wittmann
Njema~ka tvrtka Wittmann, koja je nedav-
no kupila posrnulu austrijsku tvrtku Batten-

SLIKA 9 - Robot W711*

Me|u novostima bio je zra~no hla|eni 
ure|aj za temperiranje vode COOLMAX. 
Rashladni kapacitet je od 15 do 90 kW pri 
izlaznoj temperaturi vode od 15 °C i tempe-
raturi okoline od 25 °C.

Pravljenje injekcijski pre{anih otpresaka za 
potrebe medicine i farmacije, ali i drugih 
konstrukcijskih dijelova, zahtijeva odvijanje 
procesa u vrlo ~istim uvjetima. Za takve na-
mjene na~injen je dobavni ure|aj Feedmax, 
koji zadovoljava klasu 6 ~isto}e prostorije 
prema ISO 14644-1.

Pozornost je privukao i eta`ni kalup (2+2 
kalupne {upljine) za injekcijsko ukra{avanje 
preslikavanjem s filma (e. in-mould labelling, 
IML). Kalup je namijenjen izradbi dviju poli-
propilenskih ~a{ica promjera 95 mm, visine 
40 mm i debljine stijenke 0,5 m (prva eta`a) 
i dvaju odgovaraju}ih poklopaca debljine 
stijenke 0,55 mm. Ukupna masa ubrizgaja 
je 10 g, a trajanje ciklusa 3,6 s. Ulaganje po-
trebnoga ukrasnog filma omogu}uje robot 
W727SM (Stackmold).
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Ostalo
Bolder
Tvrtka Bolder Automation iz Limburga po-
svetila se automatiziranju postupaka ekstru-
diranja. Bavi se prete`no softverom, npr. za 
gravimetriku.

Dienes
Njema~ka tvrtka Dienes izlo`ila je netla~nu 
rezalicu Twin-Cut za uzdu`no rezanje pla-
stike, papira, netkanog tekstila itd. (slika 10). 
Rezna brzina je od 0 do 2 500 m/m. Svi po-
trebni podatci pohranjeni su u ra~unalu.

VITRONIC. Trajni nadzor omogu}uje potpu-
nu kontrolu procesa. Sustavi za obradbu 
slike omogu}uju dvodimenzionalni i trodi-
menzionalni prikaz slike, ispitivanje kvalitete 
proizvoda i vo|enje procesa. Rje{enja se 
primjenjuju u automobilskoj i farmaceutskoj 
industriji te u proizvodnji solarnih }elija. U 
logistici se radi o kontroli tokova materija-
la, otpremi paketa identificiranjem adresa, 
barkodova itd. Tipi~na namjena VITRONIC-
OVIH proizvoda u prometu je nadgledanje 
teku}eg prometa, podizanje i spu{tanje 
rampi.

Zavarivanje, rezanje i pisanje
O tim podru~jima nema pojedina~nih 
izvje{taja. Me|utim, u samo pola stolje}a 
laser se nametnuo kao mo}no sredstvo 
djelovanja, alat pri zavarivanju obradbi 
odvajanjem i pisanju na podlogu, ali i pri 
sra{}ivanju (sinteriranju), kaljenju, ~i{}enju 
i kontroli kvalitete. 

Instituti 
Na ovakvim izlo`bama njema~ki instituti 
rado sudjeluju. Jedan od njih je Institut für 
Kunststoffverarbeitung iz Aachena. Taj in-
stitut jo{ od doba prof. G. Mengesa radi 
pod motom istra`ivanje za praksu, a {to je 
uspje{no nastavio i njegov nasljednik prof. 
W. Michaeli. Za tako orijentirane institute, 
izlo`be poput K’07 dobrodo{lo su mjesto 
za susrete s ljudima iz prakse. Ovaj put u 
sredi{tu je nekoliko dostignu}a. Optika je 
ozna~ena jednom od klju~nih tehnika 21. 
stolje}a. Poku{alo se injekcijskim pre{anjem 
dobiti velikoserijsku replikaciju slobodno 
oblikovanih opti~kih dijelova od plastike. 

Zaklju~ak
Objavljena su tri izvje{taja o izlo`bi plastike 
i gume K’07. Jo{ nedovoljno, ali nazna~ena 
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J. Schmalz
Njema~ka tvrtka J. Schmalz GmbH specija-
list je za opremu namijenjenu unutra{njem 
transportu, a koja uklju~uje podtla~ne doba-
vne elemente i kranove. Rije~ je o potla~nim 
crijevnim podizalima granulata Jumbo i 
VacuMaster te aluminijskim zakretnim kra-
novima (zakretni kutovi 180° i 270°). Tvrtka 
je izlo`ila pumpu za stvaranje podtlaka SBP 
(nj. Schmalz Base Pump). Prikazan je i tla~ni 
preklopnik koji slu`i kao mjerni element ili 
uklopnik za sigurnosno nadgledanje tla~nih 
sustava. 

VITRONIC
Brza obradba slike u industriji, logistici i pro-
metu temeljni je zadatak njema~ke tvrtke 

su ipak, prema izboru izvjestitelja, najzani-
mljivija dostignu}a.

Prema svim pokazateljima K’07 bio je vrlo 
uspje{an sajam. Zadivio je brojno{}u inova-
cija. Naime, radi se o usavr{avanju ve} vrlo 
sofisticiranih materijala, proizvoda, postu-
paka i opreme.

Redaktor preuzima odgovornost za pro-
gnozu o neselektivnom promicanju svega 
iz polja, poljoprivrednih kultura, uzgojina za 
plastiku. Biomasa da, ali koja ne uklju~uje 
hranu i pretvaranje {uma u polja za hranu 
strojevima umjesto ~ovjeku. S protokom 
vremena taj zaklju~ak o opravdanom i neo-
pravdanom kori{tenju poljoprivrednih kultu-
ra dobiva sve vi{e prista{a. Kako je za sada 
rije~ o koli~ini manjoj od 1 % ukupne proi-
zvodnje plastike, postavlja se pitanje koji su 
stvarni ciljevi korporacija i multinacionalnih 
kompanija da toliko nastoje na pretvaranju 
hrane u plastiku i jo{ vi{e u biogorivo. Osim 
dodvoravanja naj{iroj javnosti. Trebalo bi 
vi{e nagla{avati one uspje{ne primjene pla-
stike i gume u sve dinami~nijem globalizi-
ranju, osobito informacija.

Sajam u Düsseldorfu pokazao je jo{ jedanput 
snagu Europe na podru~ju plastike i gume, 
a osobito SR Njema~ke, koja je na tom 
podru~ju u svijetu i dalje broj jedan, osim 
po proizvedenim koli~inama polimera.

Rad izvjestitelja na ovakvim izlo`bama vrlo 
je naporan. Odjel za tisak Messe Düsseldorf 
s dugogodi{njom voditeljicom Evom Rugen-
stein na ~elu ulo`io je maksimalan napor 
da olak{a rad vrlo brojnim izvjestiteljima. 
Neki su od njih profesionalci, neki to rade iz 
potrebe da se upoznaju na mjestu zbivanja 
s novostima i da ih prenesu ~itateljstvu, pa 
tako i ovoga ~asopisa. 

Europska je komisija 22. rujna 2008. zatra`ila od EFSA-e procjenu 
istra`ivanja o uzro~noj povezanosti izme|u koncentracija BPA u 
urinarnom traktu i zdravlja odraslog ~ovjeka, koje je objavljeno 
u Journal of the American Medical Association (JAMA) 16. rujna 
2008. (Lang et al.). EFSA je zaklju~ila kako jedna studija ne pru`a 
dovoljno dokaza o uzro~noj povezanosti izme|u izlaganja BPA i 
zdravstvenih stanja koja su spomenuta u istra`ivanju kao {to je 
bolest srca, dijabetes i povi{eno djelovanje jetrenih enzima. Prema 
tome, EFSA smatra da nema potrebe za revizijom dopu{tenoga 
dnevnog unosa BPA koji je predlo`en 2006. Autori su u istra`ivanju 
utvrdili: vi{e koncentracije BPA u urinarnom traktu povezane su s 
pove}anom u~estalo{}u kardiovaskularnih bolesti, dijabetesom i 
abnormalnostima jetrenih enzima.

U istra`ivanju su mjerene koncentracije BPA u uzorcima urina 
pojedinih osoba. Ti se podatci mogu primijeniti za procjenu izla-
ganja BPA unutar 24 sata od uzimanja uzorka. Me|utim, nema 
informacije o izlaganju tijekom vremena koje je potrebno za razvoj 
bolesti kao {to je dijabetes i kardiovaskularna bolest ili promjena u 

djelovanju jetrenih enzima. Iako su autori studije poku{ali isklju~iti 
nekoliko uobi~ajenih smetnji, odnosno {umova, opa`ena poveza-
nost izme|u urinarnog izlu~ivanja BPA i stanja koja su navedena 
mo`e biti slu~ajna ili izazvana neidentificiranim {umovima. 

Stoga je zaklju~ak EFSA-e kako istra`ivanje ne pru`a dovoljno do-
kaza o uzro~noj povezanosti izme|u izlaganja BPA i zdravstvenih 
stanja koja su navedena. Stajali{te EFSA-e je kako nema potrebe 
za revizijom dopu{tenoga dnevnog unosa BPA koji iznosi 0,05 mg 
po 1 kg tjelesne mase na dan. 

Iako je mi{ljenje EFSA-e povoljno za bisfenol A, to nije i jamstvo da 
Europska komisija ne}e donijeti posebne mjere. Ako pritisak me-
dija ostane velik, vrlo je vjerojatno da }e Komisija donijeti politi~ku 
odluku i odlu~iti se za ve}e ograni~enje migracije bisfenola A u 
primjenama za dojen~ad i malu djecu, tj. kod bo~ica za djecu i 
hrane za dojen~ad u limenkama ~ija je unutra{njost prevu~ena 
epoksidnom smolom. 

Maja RUJNI]-SOKELE

Mi{ljenje Europske agencije za sigurnost hrane (EFSA) o 
istra`ivanju utjecaja bisfenola A na ljudsko zdravlje 


