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1. Uvod

Kada se analiziraju mehanicka
svojstva tekstilnih plosnih proiz-
voda tada se moze konstatirati da
rijali u odnosu na tkanine i netkane
tekstilije. Sva tri navedena materi-
jala razlicito se istezu pri uzduz-
nom i popre¢nom jednoosnom op-
terecenju [1]. Zbog razli¢itih pod-
rucja primjene sve su CeSca istrazi-
vanja vrijednosti istezanja navede-
nih materijala pri statiCkom djelo-
vanju aksijalnog opterecenja pod
odredenim kutovima u odnosu na
smjer osnove ili potke [2]. U mno-
gim slucajevima, kod ovakvih op-
terecenja istezanje je najvece. Kod
klasi¢nih tkanina istezanje do pre-
kida u uzduznom i poprec¢nom
smjeru iznosi do 20 % i vrlo se
¢esto malo razlikuje, (sl.1). Kod
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Navedene su razlike u istezanju do prekida temeljnih struktura tkanina
i kulirnih pletiva. Analiziran je dijagram sila/istezanje navedenih
uzorka od pocetka istezanja pa do prekida. U dijagramima je navedena
elasticna deformacija materijala. Objasnjeni su razlozi i podrucja
primjene elasticnog pletiva. Navedene su strukture i vlacna svojstva
preda za izradu elasticnih pletiva s posebnim naglaskom na strukture
elastanskih preda i njihova primjena u pojedinim podrucjima.
Prikazani su osnovni prepleti kulirnih i osnovinih pletiva u izradi
elasticnih pletiva. Povezane su strukture i finoce preda sa prepletom i
finocom stroja na kojem se izraduju elasticna pletiva. Opisani su
primjeri izrade metraznog elasticnog pletiva i elasticne odjece s malim
udjelom savova.

Kljucne rijeci: pletivo, kulirno, osnovino, elasticnost, preda, elastan

pletiva je istezanje do prekida
znatno vece 1 iznosi 50 do 400 %,
a kod finih zenskih ¢arapa, u poje-
dinim slucajevima cak do 900 %.
Materijali kod kojih istezanje do
prekida iznosi vise od 300 % cesto
se grupiraju u hiperistezljive mate-
rijale [3].

Elasti¢nost je svojstvo ¢vrstih ma-
terijala da pod utjecajem vanjske
sile mijenjaju svoj oblik ili volu-
men i da se nakon prestanka nje-
zina djelovanja vracaju u prvotan
oblik. U istrazivanju iznosa ela-
sti¢nosti tekstilnih plo$nih materi-
jala koriste se razlicite standardne
i nestandardne metode koje puno
pomazu u izucavanju istezanja i
elasti¢nosti ovih materijala i njiho-
Voj primjeni u razli¢itim podruc-
jima. NajceS¢e je u primjeni tzv.
metoda trakastog uzorka [1, 4]. U
primijeni ove metode iz materijala

se izreze uzorak Sirine 50 mm
duljine oko 300 mm i isteze do
prekida. Hvataljke uredaja za iste-
zanje su $ire od uzorka koji se iste-
ze. Prilikom istezanja u paru se
registrira iznos sile i istezanja koji
se u vizualizaciji prikazu dijagra-
mom sila/istezanje (sl.1). Kod ple-
tiva velikog istezanja primjenjuje
se metoda da se trakasti uzorak pri
uzduznom istezanju zahvati igli-
Castim hvataljkama s bo¢nih stra-
na i potom pletivo isteZe do preki-
da. Kod cjevastih pletiva Sirine do
200 mm (carape i fine Zenske Ca-
rape) uzorci se ne izrezuju vec se
pletivo presavije po polovini i kao
cjevasto ili Cetveroslojno isteze
zadanom silom pri ¢emu se mjeri
istezanje, ili se pletivo isteze do
prekida. Kod elasti¢nih (cjevastih)
pletiva §irine 200 do 400 mm ple-
tivo se savije u viSe slojeva i isteze
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SI.1 Klasi¢ni dijagrami sila/istezanje do prekida: a) tkanina, uzduzno — smjer osnove, b) pletivo, kulirno, desno-lijevo, popre¢no —
smjer redova ocica, ¢) pletivo, kulirno, desno-desno, popre¢no — smjer redova o€ica; T1 — pretpostavljeni kraj elasticne
deformacije, T2 - tjeme krivulje, Ts— pretpostavljeni pocetak plasti¢ne deformacije, Tp — to¢ka prekida materijala

do prekida. U primjeni se jo§ upo-
trebljavaju razli¢ite metode isteza-
nja materijala (gdje ne dolazi do
prekida) pomocu kojih proizvoda-
¢i ili korisnici plosnog tekstila
dobivaju znacajne rezultate o iste-
zanju materijala u podrucju elasti-
¢ne deformacije, a koriste ih inter-
no pri konstrukciji kroja (odjev-
nog) predmeta. Kod svih navede-
nih metoda dobiju se razliciti po-
daci sile i istezanja pa se i dijagra-
mi znacajno razlikuju. Zbog toga
je pored rezultata mjerenja pozelj-
no navesti i primijenjenu metodu
mjerenja.

Ako se u op¢im istrazivanjima pri-
hvati metoda istezanja tekstilnih
plosnih proizvoda metodom trake
tada se rezultati istezanja vizuali-
zirani dijagramom sila/istezanje
mogu analizirati po razli¢itim kri-
terijima. Ovisno o cilju istraziva-
nja, krivulja istezanja pletiva se
moze podijeliti u nekoliko podruc-
ja. Prvo podruéje obuhvaca prvi
dio dijagrama koji je priblizno li-
nearan i proteze se od pocetka iste-

a) b)

zanja (tocka 0) do tocke Ti.
Pretpostavlja se da ovaj prvi dio
dijagrama predstavlja elasti¢nu
deformaciju materijala. U ovom
podrucju iznos istezanja materijala
je znatno veci od iznosa porasta
sile pa je kut krivulje malen. Iznos
istezanja materijala u ovom pod-
rucju je znacajan pri konstrukciji
kroja klasi¢ne odjece koja pri upo-
trebi ne pritis¢e tijelo. Pri izradi
odjece koja blago pritisce tijelo
zanimljivo je podrucje od pocetka
istezanja pletiva pa do tjemena
krivulje sila/istezanje, tj. do tocke
T». Ovaj produZzeni dio krivulje od
tocke T1 do toCke T2 je blago
zaobljen pri ¢emu iznos sile zna-
Cajnije raste od istezanja materi-
jala. Podrucje istezanja materijala
od tocke T1 do tocke T2 Cesto je
znacajno pri izradi elasticne odje-
¢e koja kompresijski djeluje na
tijelo 8 do 24 hPa (6 do 18 mmHg
— elasti¢no zensko rublje, preven-
cijske kompresijske Carape, kupa-
¢i kostimi, sl.2). Kod izrade kom-
presijskih ¢arapa i steznika zanim-

&) d)

ljivo je podrucje istezanja sve do
pocetka trajne deformacije pletiva
tj. od pocetka istezanja (tocka 0)
pa do tocke Ts. Nakon tocke T3
krivulja sila/istezanje takoder je
vrlo Cesto linearna pa se pretpo-
stavlja da oko tocke Ts pocinje
plasti¢na deformacija materijala.
Odnos iznosa sile i istezanja iz-
medu tocke T i to¢ke T3 je zna-
¢ajan pri izradi kompresijskih ca-
rapa razlicitog stupnja kompresije,
elasti¢nih steznika i razlicitih me-
dicinskih proteza za invalidne o0so-
be. Nakon tocke T3 pa sve do naj-
vece sile opterecenja materijala
oblik krivulje sila/istezanje je pri-
blizno linearan pri ¢emu je za mali
iznos istezanja potrebna znatno
veca sila pa je kut krivulje na
ovom podruc¢ju znatno vec¢i nego
kod prve dionice dijagrama (od
tocke 0 do T1). Odnos sile i isteza-
nja u plasticnom podrucju, tj.
nakon tocke T3 je zanimljiv u izra-
di steznika za dizace utega i tehni-
¢ke opreme invalida, vatrogasaca,
planinara, alpinista i dr. [5-7].

LAl
e)

Sl. 2. Primjena pletiva velikog istezanja: a) klasi¢ne Carape s ga¢icama, b) prevencijske Carape s gac¢icama za punije osobe,
c) elasti¢ne dugacke hlace, d) sportska majica, e) kupaci kostim
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Kako je uocljivo, ve¢ prema nami-
jeni i Zeljenoj kvaliteti proizvoda
biti ¢e zanimljivi pojedini dijelovi
dijagrama sila/istezanje materija-
la. Kod jednostavnijih analiza
dijagram se podijeli na dva dijela.
Prvi dio dijagrama je od pocetka
istezanja pa do tocke tjemena kri-
vulje (od toc¢ke 0 do T»). Drugi dio
dijagrama je od tocke tjemena kri-
vulje pa do tocke prekida materija-
la (od toc¢ke T2 do Tp). Kod detalj-
nijih istrazivanja krivulja se moze
podijeli u tri ili vise dijelova. Prvi
dio je najcesce od pocetka isteza-
nja pa do pretpostavljenog kraja
elasti¢ne deformacije (od tocke 0
do T1). Drugi dio se nalazi izmedu
tocke T1 i Tz i Cesto se naziva
elastoplasti¢no podrucje. U ovom
podru¢ju materijal prelazi iz ela-
sti¢nosti u plasticnost, tj. dolazi do
pojave trajne deformacije dijela
strukture materijala. Tre¢e podru-
¢je se nalazi izmedu to¢ke Tz 1 Tp i
pripada trajnoj deformaciji mate-
rijala. Udijeli istezanja u tri nave-
dena podrucja su razliciti za poje-
dine materijale i smjerove isteza-
nja. Tako primjerice pri izradi
finih Zenskih Carapa s gacicama,
pletivo koje prilijeze uz nogu u
dijelu prepona ima istezanje do
prekida i do 800 %. Udio prvog
dijela, tj. od pocetka istezanja pa
do kraja elasticne deformacije (od
tocke 0 do Ti) iznosi oko 50 %,
udio izmedu to¢ke Ti i T3 oko
20 % a udio od tocke T3 do tocke
T, oko 30 %. Pojedini navedeni
udjeli se znacajno razlikuju pa ih
je pozeljno odvojeno analizirati

kao i promjenu pojedinih parame-
tara strukture pletiva u navedena
tri podrucja.

2. Prede za izradu elasti¢nih
pletiva

U izradi elasti¢nih pletiva upotreb-
ljava se nekoliko vrsta preda (sl.3)
uz obaveznu primjenu elastanskih
preda. Red o€ica najéesce oblikuju
dvije prede. Prva je temeljna, a
druga elastanska koja daje pletivu
povecanu elasticnost. Temeljne
prede mogu biti izradene od pri-
rodnih vlakana poput pamuka, vu-
ne, lana i dr. [8]. Ovisno o namjeni
proizvoda prede mogu biti jedno-
struke ili konCane. Elasti¢ni stez-
nici za zglobove (gleZanj, koljeno,
zapesce, lakat), namijenjeni stari-
jim osobama, najces¢e imaju u
strukturi temeljnu pamuc¢nu ili vu-
nenu predu te golu elastansku pre-
du. U ovakvim proizvodima udio
elastanske prede iznosi 5 do ¢ak
20 %. Sli¢ni steznici za sportase,
umjesto pamuc¢nih ili vunenih pre-
da upotrebljavaju PA ili PES mul-
tifilamentnu predu takoder u kom-
binaciji s elastanskom predom [9].
U posljednje vrijeme sli¢ne se
kombinacije preda upotrebljavaju
u izradi muskih, Zenskih i dje¢jih
razlicitih pulovera, vesti, prsluka,
dolceviti. Kod ovih proizvoda ela-
stanske prede su znatno finije u
odnosu na temeljne prede pa nji-
hov udio iznosi 2 do 5 %. Za mno-
ge rekreacijske odjevne predmete
kao temeljna preda moze biti upo-
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trijebljena PA ili PES predena ili
multifilamentna u kombinaciji s
elastanskom predom [10].

Elastanske prede omogucuju ple-
tivu povecanu elasti¢nost. Pored
elastiCnosti pletivo treba imati i
odredeni stupanj udobnosti pri no-
Senju ali i funkcionalnost u vise-
kratnoj upotrebi. Zbog toga se
izraduju razliciti oblici elastanskih
preda od kojih su najéesce u upo-
trebi tri oblika: gola, jednostruko
omotana i dvostruko omotana.
Gole elastanske prede pretezno se
upotrebljavaju priizradi pletiva za
odjevne predmete, a omotane u iz-
radi razlicitih oblika Carapa, stez-
nika i nogavica (sl.4). Gola ela-
stanska preda velike finoée Cesto
se upotrebljava u kombinaciji s
pamuc¢nom jednostrukom predom
priizradi elasti¢nog pletiva za Zen-
sko rublje. Temeljna preda je pa-
mucna fino¢e 14 ili 17 tex, a
elastanaka finoce 33 ili 44 dtex, i
platira u svakom, ili svako dru-
gom, treCem ili Cetvrtom redu.
Omotane elastanske prede u jezgri
imaju elastanska vlakna koja se
omataju PA ili PES multifilament-
nim, glatkim ili teksturiranim pre-
dama. Za posebne namjene ela-
stanska jezgra se omata efektnim
predama od prirodnih vlakana.
Jednostruko omotana elastanska
preda upotrebljava se u izradi fi-
nih Zenskih Carapa s gac¢icama bla-
ge kompresije (7 do 13 hPa—5do
10 mmHg). Temeljna preda je PA
teksturirana fino¢e 20 do 60 dtex,
a elastanska jednostruko omotana
fino¢e npr. 44/33/20 dtex.

e)

SI.3 Prede za izradu elasti¢nih pletiva: a) jednostruka pamuéna, b) koncana pamuéna, ¢) multifilamentna PA, d) elastanska gola,
e) elastanska jednostruko omotana, f) elastanska dvostruko omotana
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Sl.4 Odjevni predmeti izradeni od elasti¢nog pletiva: a) zenska potkosulja s ga¢icama (bodi) izradena sa 97 % PA i 3 % elastana,
b) Zenska potkoSulja s gac¢icama izradena s pamuc¢nom predom finoc¢e 17 tex i elastanskom predom finoc¢e 33 dtex, udio pamuka
95 % i elastana 5 %, c) zenske zimske gace izradene s vunenom predom finoce 14 tex (veoma velika fino¢a vlakana - 14 pm) i
clastanskom predom finoce 44 dtex, udio vune 90 % i elastana 10 %, d) Zenske prevencijske Carape s gadicama izradene s PA
multifilamentnom predom finoée 60 dtex i elastanskom jednostruko omotanom predom finoce 56/33/17 dtex

Obje prede istovremeno oblikuju
red ocica. Dvostruko omotane
prede pretezno se upotrebljavaju
kod izrade kompresijskih carapa.
Carape manjeg stupnja kompresije
(25 do 35 hPa) izraduju se finijim
temeljnim i elastanskim predama.
Za postizavanje vece kompresije
(35 do 65 hPa) upotrebljavaju se
grublje prede [11,12].

Prede se izraduju razlicitim tehni-
kama predenja pa medusobno
imaju drugaciju strukturu, a time i
ostala fizikalno-mehanicka svoj-
stva. Pamucne jednostruke prede
izradene na prstenastim predilica-
ma imaju istezanje do prekida 5 do
8 %, koncane 3 do 6 %, vunene 8
do 15 %, PA teksturirane 20 do
30 %, elastanske 200 do 900 %.
Za izradu kvalitetnog pletiva, pri
dovodenju preda od namotka do
pletac¢ih igala, upotrebljavaju se
prikladni dovodnici kojima se
regulira sila dovodenja prede.
Velic¢inom vla¢ne sile elastanske
prede na ulazu u zonu pletenja
regulira se iznos istezanja prede, a
time i veli¢ina elasti¢ne deforma-
cije pletiva ili kompresije pletiva
na podlogu pri odredenom isteza-
nju [13].

3. Temeljni prepleti u izradi
elasti¢nih pletiva

Pletiva se dijele na kulirna i lan-
¢ana (osnovina). S obzirom na pri-

premu prede za izradu pletiva,
kulirna pletiva izraduju se na
jednostavniji nacin u odnosu na
lancana pletiva. Preda se dovodi sa
namotka u zonu pletenja gdje se
izraduje red po red pletiva. Glavna
odlika ovakvih pletiva je da se iz
njih niti jednostavno izvlace ili
paraju. Postoje razlicite konstruk-
cije strojeva za izradu kulirnih
pletiva koji su znatno jednostav-
niji za upotrebu, a time i jeftiniji pa
je 1 zbog ovog razloga na trzistu
ve¢i udio kulirnih u odnosu na
osnovina elasti¢na pletiva. Na
strojevima za izradu kulirnih pleti-
va jednostavnije se i ekonomicnije
izraduju manje serije, a ponekad i
komadi pletiva ili cijeli odjevni
predmet (Carape, rukavice, prslu-
ci, puloveri, majice, kape, Salovi)
[14]. Osnovoprepleta¢i strojevi
izraduju pletiva od osnove koja je
nasnovana na osnovino vratilo,
kao kod tkanja pa su konstrukcije
ovakvih strojeva znatno slozenije.
Strojevi imaju velike proizvodne
uc¢inke te na njima nije ekonomi-
¢no izradivati malene serije ili
pojedinacne proizvode. Na ovak-
vim strojevima izraduju se ela-
sti¢na pletiva za kupaée kostime,
fino zensko rublje, sportsku, um-
jetnicku i bolesnicku odjecu te dr.
[13,15]. Na novijim konstrukcija-
ma strojeva izraduju se beSavni
odjevni predmeti poput Zenskih
Carapa s gacicama te sportska i re-

kreacijska odjeca. Za izradu ovak-
vih proizvoda u vecini slucajeva
temeljna preda je PA multifila-
mentna, a platirna je elastanska
[13,16,17].

3.1. Kulirni desno-lijevi prepleti
u izradi elasti¢nih pletiva

Za izradu elasticnih kulirnih
pletiva najcesce se upotrebljavaju
jednoigleni¢ni kruznopletaéi stro-
jevi na kojima se izraduju desno-
lijeva pletiva u razlicitim preple-
tima [13,14]. Za izradu elasti¢nih
jednostavnijih  struktura pletiva
najceSce se upotrebljavaju dva
prepleta: platirni i podstavni. Kod
izrade pletiva u temeljnom platir-
nom prepletu jedan red o€ica obli-
kuju dvije prede (sl.5). Prva je
temeljna, a druga platirna koja je
elastanska. Ovakav se preplet vrlo
Cesto upotrebljava u izradi pletiva
za razliite majice, gace, potko-
Sulje, elasti¢ne hlace razlicitih du-
ljina nogavica i dr.

Pored temeljnog platirnog prepleta
cesto je u upotrebi i djelomicno
platirni preplet 1+1. U izradi ovak-
vog pletiva elastanska se preda
upli¢e u svaki drugi red. Ova dva
prepleta veoma su Cesta, u razlici-
tim kombinacijama, pri izradi sli¢-
nih proizvoda. Primjerice, pri izra-
di elasti¢nog pletiva za zenske pot-
kosulje, kao temeljna upotrijeblje-
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S1.5 Kulirni desno-lijevi platirni prepleti za izradu elasti¢nih pletiva: a) temeljni, b) djelomi¢no platirni 1+1, ¢) djelomi¢no

platirni 1+2, d) djelomic¢no platirni 1+3; 1, 2,3 ...

na je pamucna preda finoce 17 tex,
a elastanska 33 dtex. Da se izradi
pletivo sli¢nih znacajki umjesto
elastanske prede finoce 33 dtex
moze se u svaki drugi red uplesti
clastanska (grublja) preda finoce
44 dtex. Ako se Zzeli povecati
elasti¢nost pletiva tada se u ovim
kombinacijama umjesto pamucne
prede finoce 17 tex moze upo-
trijebiti preda finoce 14 tex. Ove i
sli¢éne kombinacije mogu se primi-
jeniti i pri upotrebi djelomiéno
platirnog prepleta 1+2 i 1+3.
Elastanska se preda dovodi u zonu
pletenja sa silom 1 do 4 cN. Regu-
lacijom iznosa vlacne sile elastan-
ske prede pri njenom dovodenju u
zonu pletenja utjeCe se na iznos
elastiCnosti pletiva. Navedene i
slicne kombinacije vrlo su Ceste u
izradi elasti¢nih pletiva na razlici-
tim konstrukcijama strojeva. No-
vije konstrukcije strojeva upotreb-
ljavaju pozitivne, suvremene do-
vodnike niti koji imaju vece pre-
ciznosti regulacije vlacnih sila
pojedinih preda cime je omogu-
¢ena izrada ravnomjernije struk-
ture pletiva. Zbog navedenih raz-
loga na starijim konstrukcijama
strojeva nije jednostavno izraditi
jednoli¢nu  strukturu elasti¢nog
pletiva. Zbog toga se na starijim
konstrukcijama strojeva vrlo cesto
izraduju sli¢na platirna elasti¢na
pletiva koja se u procesu opleme-
njivanja tiskaju razli¢itim viseboj-

temeljna preda, la, 2a, 3a, ...

nim uzorcima te se na taj nacin
prekrivaju nejednoli¢ne strukture
pletiva dobivene pletenjem. Ova-
kva se pletiva Cesto upotrebljavaju
za zenske elasti¢ne hlace dugackih
nogavica.

U suvremenom svijetu sve je veca
primjena elasti¢nih pletiva pa se
prema podrucju primjene izraduju
odredene strukture pletiva. Klasi-
¢na elasticna metrazna pletiva za
fino zensko rublje izraduju se na
strojevima fino¢e E20, E24 1 E28.
Temeljna preda je pamucna finoce
14 do 20 tex. Veoma fina elasti¢na
pletiva za Zensko rublje izraduju
se na strojevima finoce E32 i E44
(i finijim), pri ¢emu je temeljna
preda PA multifilamentna finoce
56 do 110 dtex. U svijetu, najfinije
pletvo iz ove grupacije je izradeno
na kruznopletatem jednoiglenic-
nom stroju ultra finoce E80 pri
¢emu je temeljna preda PA multi-
filamentna fino¢e 22/20 dtex, a
elastanska gola Lycra finoce
15 dtex [17, 18]. Zbog ekstremno
velike finoc¢e stroja pletivo ima
gustocu ocica u redu i nizu
40/60/cm i relativho maleno skup-
ljanje pletiva nakon skidanja sa
stroja i relaksacije koje iznosi
25 % pri ¢emu plosna masa iznosi
oko 150 g/m? i zapreminska masa
oko 0,4 g/cm?®. Ovakvo se pletivo
u procesu oplemenjivanja boji i
potom pretezno upotrebljava u iz-
radi finog elasticnog zenskog rub-

platimma (elastanska) preda, A, B, C, ...

nizovi oéica

lja. Kod izrade odjece iz ovakvog
veoma finog i zbijenog pletiva
potrebno je pomno izabrati finoce
i oblike Sivacih igala i prilagoditi
rad Sivacih strojeva kako ne bi pri
Sivanju doslo do ostecenja pletiva
i pojave rupica oko Savova. Za iz-
radu suvremenih elasti¢nih pletiva
za rublje, pored pamucnih sve se
viSe upotrebljavaju prede od dru-
gih vlakana (tencel, modal, mikro-
modal) izradene razli¢itim tehni-
kama predenja (prstenasta, rotor-
ska, aerodinamicka).

Za hladnija podrucja upotrebljava-
ju se elasticna masivnija pletiva.
Ovakva pletiva se izraduju na stro-
jevima fino¢e E12, E14, E16 i
E18, s temeljnim predama finoce
25 do 44 tex. U ovoj skupini ka-
rakteristi¢no je pletivo namijenje-
no za musku majicu dugackih ru-
kava koje se izraduje pamuc¢nom
predom finoée 28 tex i elastan-
skom predom 44 dtex ili pamuc-
nom kon¢anom predom finoce
20 tex x 2 i elastanskom predom
44 dtex. Mnogi drugi uzorci koji
se nalaze na trziStu nastali su u
odredenom podneblju koje ima
svoju kulturu i tradiciju. Uzorcisu
izradeni na razli¢itim konstrukci-
jama strojeva i kombinacijama na-
vedenih prepleta, finoéa i struktura
preda.

Prevencijske kompresijske Carape
takoder spadaju u elasti¢na kulirna
desno-lijeva pletiva koja se Cesto
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upotrebljavaju i ostvaruju kompre-
siju na nogu od 7 do 25 hPa [19].
Nisu obavezne za upotrebu i koris-
nik ih najc¢eS¢e samoinicijativno
upotrebljava bez konzultacije s
lije¢nikom. One se preporucuju u
odredenim radnim i Zivotnim
uvjetima. U pocetku upotrebe Zene
najceS¢e upotrebljavaju cara-pe
nize kompresije koja iznosi 7 do
15 hPa. Nakon nekoliko godina
upotrebe ovakvih carapa, Zzene
upotrebljavaju Carape povecane
kompresije, najc¢es¢e od 15 do
25 hPa. Krupnije Zene i Zene koje
se intenzivnije bave rekreacijom
te trudnice ve¢ od pocetka upo-
trebljavaju Carape vise kompresi-
je, tj. od 15 do 25 hPa. Udobnost u
carapama odredenog iznosa kom-
presije je individualna i subjek-
tivna te ovisi 0 nizu parametara.
Muskarci koji svoje poslove pre-
tezno obavljaju stojeci, poput sto-
matologa, kirurga, trgovaca, listo-
nosa, Sumara i dr. ¢esto upotreb-
ljavaju prevencijske kompresijske
carape dokoljenke. I u ovom slu-
¢aju iznos udobne kompresije je
subjektivan. Sve navedene Carape
pretezno se izraduju u prethodno
navedenom temeljnom platirnom
prepletu. Strojevi koji izraduju
ovakve Carape najCeSce pletu sa
dva ili Cetiri pletaca sustava, tj.
jedna se preda upli¢e u svaki drugi
ili Cetvrti red ocica. Ako pri upo-
trebi koja preda i pukne ona ¢e se
izvu¢i iz nekoliko susjednih ocica,
a ostale prede zadrzavaju strukturu
elasticnom.

Kompresijske carape ostvaruju
znatno vecu kompresiju na nogu,
od 24 do 65 hPa (18 do 49 mmHg),
paivecu [20]. Kompresijske Cara-
pe najéeSée preporucuju lijeénici
za lijeCenje odredenih bolesti, npr.
kroni¢ne venske insuficijencije pa
su one naj¢escée terapeutske. Ovis-
no o stupnju venske insuficijencije
i statusu bolesnika, kompresijske
se Carape upotrebljavajuu jednom
od Cetiri stupnja kompresije. U
prvom ili najmanjem stupnju kom-
presije Carapa pritiS¢e tkivo sa 24
do 34 hPa (1 hPa = 1 g/cm?; ili

Jednostavnije strukture elasti¢nih pletiva

24 do 34 g/cm?) kod &etvrtog stup-
nja ili vrlo jake kompresije Carapa
pritisée tkivo 55 do 65 hPa (55 do
65 g/cm?). Nakon preporuke lijec-
nika za upotrebu kompresijske ca-
rape redovito se obavlja kontrola
ucéinka carape ili ukupne terapije.
Osnovni zadatak kompresijske ¢a-
rape kod lije¢enja venske insufi-
cijencije je da stisne tkivo, a time
i krvne zile u kojima ¢e na taj
nacin omoguciti normalni krvotok
od stopala nogu prema srcu. U
mnogim terapijama ¢arape se nose
najcesce preko cijelog dana, a prije
spavanja (nocu), Carape se skidaju
jer je tijelo u vodoravnom poloZa-
ju. Da bi kompresijska Carapa
mogla obaviti terapijski zadatak
ona treba pri upotrebi ostvariti
zadanu kompresiju ne odstupajuci
vise od -5%. Ovo je vrlo znacajan
zahtjev koji se stavlja pred kon-
struktore ovakvih Carapa. S pret-
hodno navedenim platirnim pre-
pletima vrlo je teSko ostvariti na-
vedene zahtjeve zbog toga se u
izradi ovakvih Carapa najCesce pri-
mjenjuje obi¢ni podstavni preplet
(sl.6). Temeljna preda je najcesce
PA multifilamentna finoc¢e 44/13
do 235/34 dtex (40 do 210 den)
kojom se oblikuju ocice, a pod-
stavna je elastanska dvostruko
omotana finoce 44/33/10 dtex x 2
do 156/13/4 dtex x 2 koja djelo-

podstavna

s (el astan)
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micno lijeze potku i sidri na svako
drugoj o€ici. Razli¢itim kombina-
cijama finoca i struktura temeljne
i podstavne prede te njihovim
uplitanjem u red pletiva ostvari se
kod zadanog istezanja pletiva
zeljena kompresija na pojedinom
dijelu noge. Pletenje s grubljim
predama omogucuje veci stupanj
kompresije Carape na nogu. Na-
vedena struktura kompresijske ca-
rape omogucuje uspjesno provo-
denje terapije. Nakon godinu dana
upotrebe ili dvadesetak pranja po-
vecava se puzanje, a time i iste-
zanje materijala pri ¢emu opada
zadana kompresija Carape na no-
gu. Pri ispravnoj i uobicajenoj
upotrebi korisnici godiSnje trebaju
jedan do dva para ovakvih ¢arapa.

3.2. Kulirni desno-desni
prepleti u izradi elasti¢nih
pletiva

U desno-lijevim kulirnim preple-
tima izraduju se laganija pletiva
koja se Cesto upotrebljavaju za
izradu rublja pa je i to jedan od
razloga $to se jos uvijek znatno
vise primjenjuju nego desno-desni
u izradi elasti¢nih pletiva. Medu-
tim, svjetski trendovi mode zahti-
jevaju sve vecu primjenu elastic-
nih desno-desnih pletiva i u izradi

<= 1+1

N = 1+1

S1.6 Kulirni desno-lijevi podstavni preplet u izradi kompresijskih ¢arapa: a) preplet,

b) kompresijske ¢arape s ga¢icama; 1,2, 3 ...
(podstavna, elastanska) preda, A, B, C, ...

temeljna preda, la, 2a, 3a, ...
nizovi o€ica

platirna
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S1.7 Kulirni desno-desni platirni prepleti za izradu elasti¢nih pletiva: a) temeljni, b) djelomi¢no platirni 1+1, ¢) djelomi¢no
platirni 1+2, d) jednostrano platirni, €) temeljni s potkom, f) platirni s potkom; 1, 2, 3 ... temeljna preda, 1a, 2a, 3a, ... platirna
(elastanska) preda, 1p, 2p, 3p, ... potka, A, B, C, ... nizovi o€ica

gornjih odjevnih predmeta pa je
neminovno da se ovakva pletiva
sve vise izraduju. Kao i kod desno-
lijevih pletiva tako i u ovoj skupini
najveca primjena elasti¢nih pletiva
se ocituje u odjeci koja direktno
prilijeze uz kozu tijela. U izradi
ovakvih pletiva, takoder se kao i
kod desno-lijevih, najvise upo-
trebljavaju temeljni platirni pre-
plet, potom djelomi¢no platirni
1+1 ili 1+2 te jednostrano platirni
preplet kao i razli¢ite kombinacije
navedenih prepleta (sl.7) [13,14].
Elasti¢na pletiva izradena u kulir-
nim platirnim desno-desnim pre-
pletima se upotrebljavaju za izra-
du razlicite donje odjece kao $to su
potkosulje, gace, majice dugackih
rukava, ali i sve viSe puloveri, ves-
te, gace i hlace s dugackim nogavi-
cama, haljine, suknje, kompresij-
ske Carape veceg stupnja kompre-
sije, steznici za koljena, gleznjeve,
laktove i dr.

Temeljni platirni desno-desni pre-
plet upotrebljava se u izradi pleti-
va za muSku zimsku potkoSulju
dugackih rukava. Temeljna preda
je pamucna finoce 20 tex, izradena
na prstenastoj predilici, a elastan-
ska finoce 44 dtex. Pletiva se izra-
duju na kruznopleta¢im dvoigle-
ni¢nim strojevima fino¢e E20 ili
E24. Za izradu rekreacijskih pot-
kosulja ili majica, umjesto pamuc-
ne upotrebljava se preda izradena
od tencel vlakana aerodinamic¢kim
postupkom predenja. Ovaj temelj-
ni preplet takoder se upotrebljava i
kod izrade pulovera i prsluka na
ravnopleta¢im dvoigleni¢nim stro-
jevima fino¢e E10 ili E12. Temelj-
na preda je vunena, Cesto finoce
72 tex, a platirna (elastanska)
50 dtex. Prsluk navedene strukture
ima konstrukcijske izmjere da le-
zerno ne pada nego blago pritisce
uz tijelo. Pri primjeni pamucnih ili
vunenih kon€anih preda finoce

36 tex x 2 do 44 tex x 2 prikladno
je upotrijebiti elastansku predu
finoce 78 dtex, ili u djelomi¢no
platirnom prepletu 1+1 ili 1+2,
elastansku predu fino¢e 100 dtex.
Vrlo ugodna struktura pletiva se
dobije ako se upotrijebi visestruko
platirni preplet pri ¢emu red ocica
oblikuju tri pamucne prede finoce
po 20 tex, a platiranje se obavi u
svakom tre¢em redu s elastanskom
predom finoce 135 dtex.

Desno-desna pletiva se izraduju na
dvoigleni¢nim ravnim ili kruznim
strojevima pa postoje razlicite
mogucnosti platiranja koje se ne
mogu obaviti na jednoigleni¢nim
strojevima. Za izradu razlicitog
zimskog rublja upotrebljavaju se
jednostrano platirna pletiva kod
kojih se elastanska preda nalazi
samo na jednoj povrSini pletiva
(sl.7d). Ovakva struktura se dobije
pri radu svih igala sa temeljnom,
najces¢e pamucnom predom, a ig-
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a)

le samo jedne iglenice pletu s
elastanskim predama. Pamucéne
prede imaju istezanje do prekida
do 8 %, a elastanske preko 200 %
pa se za dovodenje pamucnih
preda od namotka do zone pletenja
koristi jedan tip dovodnika, a za
elastanske drugi, bitno razliciti tip.
PovrSina u kojoj se nalazi ela-
stanska preda oblikuje lice pletiva,
tj. elastanska preda nije u kontaktu
sa kozom ljudskog tijela, a nali¢je
s pamuc¢nom predom nalijeZze na
tijelo §to ¢ini majicu udobnom u
upotrebi. Jedan dio rekreacijskih
majica dugackih rukava se obliku-
je u jednostrano platirnom kombi-
niranom prepletu. Temeljna pod-
loga se oblikuje s predama finoce
20 tex izradenim od tencel vlaka-
na, a jednostrano platiranje se oba-
vi u svako drugom redu elastan-
skom predom fino¢e 50 dtex i u
svako drugom redu PA multifila-
mentnom predom finoce 78 dtex.
Primjenom preda razli¢itih finoca,
sirovinskih sastava i struktura
izraduju se mnoga pletiva namije-
njena modernoj rekreacijskoj i
sportskoj odjeci te odjeci za hlad-
nije dane. Ovakvu strukturu pleti-
va mogu izradivati suvremeni
strojevi koji koriste tri bitno raz-
li¢ite grupe dovodnika [21].

Dvoigleni¢ni strojevi imaju velike
mogucénosti u radu s potkom preko
Cijele Sirine stroja (pletiva) ili u
djelomi¢nom lijeganju (sl.7e). Za
izradu kulirnih pletiva s potkom,
stroj ima posebnu konstrukciju
koja omogucuje polaganje potke

0 Y

S1.8 Jednostavni elasti¢ni steznici za zglobove i miSi¢e izradeni u kulirnim desno-desnim prepletima s potkom:
a) za miSice potkoljenice, b) za koljeno, ¢) za miSice natkoljenice, d) za lakat

izmedu ocica koje nastajuna dvi-
je iglenice. Najjednostavnija pri-
mjena ovog prepleta je u izradi
jednostavnih elasti¢nih beSavnih
steznika za zglobove 1 miSice
(s1.8). Steznici se izraduju na kruz-
nopleta¢im dvoigleni¢nim stroje-
vima promjera iglenica 100, 115
ili 125 mm (4; 4,5 ili 5 ¢*), finoce
E12ili E14. Steznici za starije 0s0-
be se izraduju s temeljnom vune-
nom ili pamu¢nom predom te luk-
suznim predama od prirodnih vla-
kana, a elastanka preda se polaze
kao potka. Temeljne prede su
Cesto jednostruke fino¢e 44 do
72 tex, a elastanske 42 do 124 tex.
Strojevi pletu s dva ili Cetiri pleta-
¢a sustava, tj. istovremeno se upli-
¢u dvije ili Cetiri elastanske prede
u isto toliko redova ocica. Da se
pri puknucu elastanske prede do-
nekle suzbije slabljenje elasticno-
sti pletiva, kod malo kvalitetnijih
steznika upotrebljava se efektna
elastanska preda s petljicama na
povrsini prede koje otezavaju iste-
zanje prede iz pletiva. Jezgra ova-
kve prede je izradena elastanskim
vlaknima, a omota¢ predom od
prirodnih vlakana. Jo§ kvalitetniji
steznici i udobniji za upotrebu
izraduju se u visestrukom platira-
nju temeljnom predom (sl.7f). Je-
dan red oblikuju dvije do pet
jednostrukih preda razlic¢itih fino-
¢a i sirovinskih sastava, najcesce
pamucne ili razlic¢ite vunene dok je
potka elastanska efektna preda. Za
mlade osobe, rekreativce i spor-
tase izraduju se steznici po nave-

171

denim nacelima, samo Se umjesto
preda od prirodnih vlakana upo-
trebljavaju PA ili PES multifila-
mentne prede. Kvalitetniji steznici
imaju sloZeniju strukturu koja se
dobije po prethodno navedenim
nacelima uz primjenu zakar pre-
pleta i djelomi¢nog lijeganja pot-
ke.

3.3. Interlok elasti¢na pletiva

Interlok strojevi se sve vise
upotrebljavaju u izradi elasti¢nih
pletiva jer se na njima mogu izra-
divati strukture koje se ne mogu na
jednoigleni¢nim i klasi¢énim dvo-
igleni¢nim strojevima. Kod inter-
lok strojeva jedan pletaéi sustav
oblikuje polovinu reda ocica ili
jedno desno-desno pletivo pa za
oblikovanje jednog punog reda
pletiva trebaju dva pletaca sustava
koja oblikuju dva desno-desna
pletiva koja se medusobno krizaju.
Interlok pletiva ubrajaju se u ple-
tiva s ,,dva lica“ kod kojih je iste-
zanje do prekida priblizno jednako
u smjeru redova i nizova ocica. Za
interlok strojeve je karakteristicno
da oni mogu izradivati vrlo jedno-
licne strukture pletiva i pri tome
plesti s predama razli¢itih sirovin-
skih sastava i fino¢a. Za izradu
elasti¢nih interlok pletiva priklad-
no je upotrebljavati strojeve finoce
E18, E20, E24 i E28. Na stroje-
vima fino¢e E18 i E20 plete se s
temeljnim pamuc¢nim, modalnim,
viskoznim i dr. predama finoce 17
do 28 tex, a platira elastanskim
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S1. 9. Temeljni osnovin preplet u izradi glatkih elasti¢nih pletiva, kombinacija zatvorenog triko i sukno prepleta suprotnog
lijeganja (fr. charmeuse - Sarmez): a) triko preplet, b) sukno preplet, ¢) povecani i u oba smjera istegnuti model strukture pletiva

predama finoc¢e 33 ili 44 dtex pri
¢emu se dobije pletivo mase 250
do 350 g/m?. Ovakva pletiva su
prikladna za izradu zimskih pot-
kosulja dugackih rukava, zimskih
muskih pidzama kao i Zenskih
haljina za proljece i jesen, pretez-
no uzorkovane tehnikom tiska. Na
finijim strojevima (fino¢e E24 i
E28) prikladno je plesti PA i PES
multifilamentnim temeljnim pre-
dama finoce 78 do 156 dtex i ela-
stanskim 33 ili 44 dtex. Na ovoli-
kim fino¢ama strojeva i fino¢ama
preda dobiju se elasti¢na pletiva
plosne mase 180 do 250 g/m?. Ono
Sto je karakteristicno za ovakve
palete uzoraka je da se u visini ra-
porta na razli¢ite nacine smjenjuju
glatki ili platirni redovi te jedno-
strano djelomicno platirni redovi
oCica. Posebno kvalitetna moder-
na elasti¢na interlok pletiva izra-
duju se sa tri grupe preda. Prve
prede su temeljne, manjeg stupnja
istezanja do prekida (5 do 15 %),
druge prede, nesto veceg stupnja
istezanja (20 do 30 %), a trecu
grupu oblikuju elastanske prede
koje imaju istezanje do prekida
preko 200 % [21]. Suvremeni in-
terlok strojevi upravljani racuna-
lom vrlo su pogodni za izradu
elasticnih pletiva namijenjenih u
prvom redu rekreativcima i spor-
tasima, potom djeci i invalidnim
osobama. Ovakva interlok plativa,
u procesu oplemenjivanja suvre-
meno dizajnerski uzorkovana teh-
nikom tiska vrlo rado prihvacaju
mladi i svakodnevno nose.

4. Osnovini prepleti u izradi
elasti¢nih pletiva

Osnovina ili lancana pletiva se
izraduju po znatno drugacijim na-
Celima nego kulirna pletiva pa
imaju i bitno drugaciju strukturu, a
time i rastezna svojstva. Niti osno-
Ve nasnovane su na osnovina vrati-
la i postupno se popustaju i omata-
ju oko igala oblikujucéi istovreme-
no ocice u jednom redu pletiva
[13].

Osnovina pletiva se izraduju s naj-
manaje dvije skupine niti osnove
koje pletu u dva prepleta s nitima
razli¢itim po fino¢i, sirovinskom
sastavu, strukturi, a time i rastez-
nim svojstvima [14]. Na osnovi-
nim strojevima izraduju se razlici-
ta metrazna elasti¢na pletiva, a za
odjevnu industriju najzanimljivija
su pletiva za kupace kostime, zen-
sko elasti¢no rublje, Zensko ¢ipka-
sto elasti¢no rublje, sportsku odje-
¢u, odjecu za plesace, invalide i dr.
(sl.2c, d, e; sl.4a, b) Najjedno-
stavnija i najceSce upotrebljavana
struktura osnovinih elasti¢nih ple-
tiva primjenjuje se u izradi kupa-
¢ih gaca i1 kostima. Osnovno nace-
lo izrade ovakve strukture pletiva
zasniva se na primjeni dva temelj-
na osnovina prepleta: trikoa i suk-
na koji se naj¢esce oblikuju su-
protnim lijeganjem (sl. 9). Jedna
skupina niti osnove oblikuje triko,
a druga sukno preplet. Ovakva
glatka elasti¢na pletiva izraduju se
na jednoigleni¢nim strojevima fi-

noce E28, E32, E36 1 E44 i imaju
masu 150 do 300 g/m?. Kombina-
cijom finoc¢a i struktura preda te
dva navedena prepleta izraduju se
pletiva razli¢itih rasteznih svoj-
stava. Kod kulirnih struktura, glat-
ko elasti¢no pletivo se znatno vise
isteze u smjeru redova (poprec¢no)
nego nizova o¢ica (uzduzno). Kod
glatkih osnovinih elasti¢nih pleti-
va ova istezanja ¢esto se malo raz-
likuju i mogu se pri izradi regulira-
ti na razliCite nacine, a po potrebi
istezanje do prekida moze biti ve-
¢e u bilo kojem smjeru istezanja.

Po navedenim nacelima, na suvre-
menim strojevima izraduju se glat-
ka pletiva koja se upotrebljavaju u
izradi kupacih gaca, kostima, Zen-
skog elasticnog rublja, sportske
odjece koja nalijeze na kozu tijela
i dr. Tako npr. na stroju finoce E36
prva skupina niti osnove plete u
zatvorenom sukno prepletu s PA
multifilamentnim predama finoce
44 dtex, a druga skupina suprotno
lijeze niti osnove U zatvorenom
triko prepletu i plete s elastanskim
predama takoder finoc¢e 44 dtex
[22]. Nakon skidanja sa stroja ple-
tivo se skuplja oko 60 %, ima Siri-
nu 140 cm, plo$nu masu 260 g/m?,
pri udjelu PA 70 % i elastana
30 %. Za sat rada ovakav stroj
izradi oko 50 m ili 70 m? pletiva iz
kojeg se moze izraditi oko 300
kupacih gaca. Ovo su zaista veliki
proizvodni ucinci za koje treba
imati stabilan plan proizvodnje
razlicitih struktura pletiva i trziste
za planirane proizvode. Ovakvo
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nedoradeno pletivo se u procesima
oplemenjivanja obraduje prema
podrucju primjene. Strojevi za
izradu ovakvog pletiva rade u
CAD/CAM sustavu pa uz male
programske upravljacke promjene
i regulacije, s jednom nasnovanom
osnovom, izraduje se pletivo sli¢-
ne strukture, ali s drugacijim iste-
zanjem u uzduznom ili poprecnom
smjeru. Kod ovakvih pletiva, u
velini slucajeva elasticna defor-
macija iznosi izmedu 50 i 200 %.

Za razliku od prethodno opisane
izrade metraznog elasticnog pleti-
va, na suvremenim osnovopreple-
ta¢im dvoigleni¢nim strojevima,
sintetskim filamentnim i elastan-
skim predama, u rupicastim pre-
pletima izraduje se elasti¢na ko-
madna odjeca sa smanjenim udje-
lom $avova (ili beSavna odjeca),
poput majica, kratkih i dugackih
gaca, konbinezona i dr. [16, 17,
22].

5. Zakljucak

Funkcionalna elasti¢na pletiva iz-
raduju se kombinacijama primjene
klasi¢nih i elastanskih preda. Na-
vedena su osnovna nacela izrade
naj¢eSce upotrebljavanih elastic-
nih pletiva. U posljednjem deset-
lje¢u modni trendovi iz vise raz-
loga proteziraju izradu elasticne
odjece koju prihvacéaju oba spola i
svi uzrasti. U tehnoloSkim proce-
sima jednostavnije je izraditi ela-
sticno pletivo nego tkaninu. U
izradi elasti¢nog pletiva, elastan-
ska se preda jednostavno ugraduje
U popre¢nom (vodoravnom) smje-
ru pletiva (kompresijske cCarape,
steznici), a po potrebi ugraduje se
u uzduznom smjeru (kupace gace,
fino zensko rublje). Primjenom
multifilamentnih PA ili PES preda
(koje imaju istezanje do prekida
20 do 30 %) te elastanskih (koje
imaju istezanje do prekida preko
200 %) omogucena je jed-
nostavnija i ekonomicnija izrada
odje¢e sa smanjenim udjelom S$a-
vova ili beSavne odje¢e. Modni

izazovi koji se postavljaju pred
konstruktore strojeva za izradu
pletiva rezultirali su novim tehno-
loskim rjeSenjima i konstrukcija-
ma strojeva na kojima se izraduju
elasticna pletiva u razli¢itim pre-
pletima i oblicima. Suvremena
tehnoloska dostignuc¢a na kulirnim
i osnovoprepletaéim strojevima
omogucuju specificne izrade ela-
sticnih pletiva i odjece razliite
namijene. Izrada vecih serija ela-
stine odjece sa smanjenim udje-
lom Savova prisutna je u posljed-
njem desetlje¢u u cijelom svijetu.
Zahvaljuju¢i PA i PES multifila-
mentnim predama te elastanskim
predama koje imaju znatno vece
istezanje do prekida od preda s pri-
rodnim vlaknima, u skoroj budu¢-
nosti moguce je ocekivati perso-
naliziranu proizvodnju elasti¢ne
odje¢e uz zahtijevane kriterije i
njenu kompresivnost na tijelo
korisnika.

Literatura:

[1] 1SO 13934-1:2013; Textiles
- Tensile properties of
fabrics; Part 1: Deter-
mination of maximum force
and elongation at maximum
force using the strip method

[2] Penava Z., D. Simi¢: Analiza
elasticnih konstanti tkanina
za proizvoljno  odabrane
smjerove rastezanja, Tekstil
61(2012.)7-12, 169-179

[3] DIN 53835-2, 1981 Ausgabe,
August 1981 - Testing of
textiles; determination of the
elastic behaviour of single
and plied elastomeric yarns
by repeated application of
tensile load between constant
extension limits

[4] 1SO 13934-2:2014; Textiles
- Tensile properties of fab-
rics, Part 2: Determination of
maximum force sing the grab
method

[5] Kowalski K.: Identifikacja
procesu dziania na szydel-
karkach, Polska Akademia
Nauk, Oddzial w Lodzi,

173

Komisja Wlokiennictwa,
Lodz 2008.

[6] Kowalski K. et al: Influence
of a Compression Garment on
Average and Local Changes
in Unit Pressure, Fibres &
Textiles in Eastern Europe,
25(2017)6, 68-74

[7] GriesT.: Elastische Textilien,
Melliand, Deutscher Fach-
verlag, Frankfurt am Main
2005.

[8] Cunko R., M. Andrassy:
Vlakna, Zrinski, Cakovec,
Zagreb 2005. ISBN 953-155-
089-1

[9] ...: Compression wear and
shapewear: skin-tight apparel
for enhanced performance
and well-being, Textiles
Intelligence, (2014) 11, 1-33

[10] ...: Precious yarns for fashion
and sportswear, Fulgar Spa,
Castel Goffredo 2018.

[11] Kowalski K. et al: Modelling
and Designing Compression
Garments with Unit Pressure
Assumed for Body
Circumferences of a Variable
Curvasture Radius, Fibres &
Textiles in Eastern Europe,
20 (2012) 6A, 98-102

[12] Lozo M., Z. Vrljicak:
Structure and Elongation of
fine Ladies’ Hosiery. In
Proceed. 48" Conference of
the International Federation
of Knitting Technologists
(IFKT), Moenchengladbach,
Germany, 2016, 1-10

[13] Vrljicak  Z.:  Tehnoloski
izraCuni proizvodnje pletiva,
SveucilisSte ~u  Zagrebu
Tekstilno-tehnoloski fakultet,
Zagreb, 2017. ISBN
9789537105693

[14] Vrljicak Z.: Pletiva, Sve-
uciliste u Zagrebu Tekstilno-
tehnoloski fakultet, Zagreb,
2019. ISBN 9789537105792

[15] ...: Sporttextilien: Bademode
dostupno na:
https://www.karlmayer.com/
de/anwendungen/sporttextili
en/bademode/ (pristupljeno:
12.8.2020.)



T. JOVANOVIC i sur.: Jednostavnije strukture elastiénih pletiva

Tekstil 70 (7-9) 164-174 (2021.)

[16] ...: Doppelbarrige
Raschelmaschinen:
Seamless, dostupno na:
https://www.karlmayer.com/
de/produkte/wirkmaschinen/
doppelbarrige-
raschelmaschinen/seamless-
1/ (pristupljeno: 12.8.2020.)

[17] Vrljicak Z.: ITMA 2011 u
Barceloni, s posebnim osvr-
tom na strojeve za izradu
pletiva, Tekstil, 60 (2011.)
11, 588-593

[18] ...: Atlas, dostupno na:
https://www.santoni.com/en/
products/grande-

diametro/atlas (pristupljeno:
22.7.2020.)

[19] Pavlovié Z. i sur.: The com-
pressibility of fine women's
hosiery with elastane, Book
of Proceedings 12" Inter-
national Scientific-Pro-
fessional Symposium Textile
Science & Economy 2019
French-Croatian Forum, (ur.
Novak 1), Sveuciliste u
Zagrebu Tekstilno-tehnoloski
fakultet, 2019, 131-142

[20] Liu R. et al: A critical review
on compression textiles for
compression therapy:

174

Textile-based compression
interventions  for  chronic
venous insufficiency, Textile
Research Journal, 86 (2016)
1,1-21

[21] ...: Fournisseure, dostupno
na: https://memminger-
iro.de/produkte/rundstrickma
schinen/fournisseure/
(pristupljeno: 14. 12. 2020.)

[22] Vrljicak  Z.:  Strojevi za
izradu pletiva na sajmu
ITMA 2015 u Milanu, Tekstil
64 (2015.) 11-12, 369-377.

SUMMARY

Simpler elastic knitted fabrics structures

Tea Jovanovié, Zeljko Penava, Zlatko Vriljicak
The differences in stretching to break of the basic structures of woven fabrics and
weft-knitted fabrics are mentioned. The force/stretching diagram of the mentioned
samples was analyzed from the beginning of the stretching until the break. The
elastic deformation of the material is indicated in the diagrams. The reasons and
areas of elastic knitted fabrics application are explained. The structures and tensile
properties of yarns for making elastic knitted fabrics are listed, with a special
emphasis on the elastane yarns structures and their application in certain areas. The
basic interlooping of weft and warp knitted fabrics in the production of elastic knitted
fabrics are shown. The structure and yarn count are connected with the interlooping
and fineness of the machine on which the elastic knitted fabrics are made. Examples
of meter-long elastic knitted fabrics and elastic clothing production with a small
proportion of seams are described.
Key words: knitted fabrics, woven fabrics, elastic, stretch, break.
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ZUSAMMENFASSUNG
Einfachere Strukturen von elastischen Maschenwaren

Erwdhnt werden die Unterschiede in der Dehnung bis zum Bruch der
Grundstrukturen von Geweben und Kulierwaren. Das Kraft-/Dehnungsdiagramm
der genannten Proben wurde vom Beginn der Dehnung bis zum Bruch analysiert.
Die elastische Verformung des Materials wird in den Diagrammen dargestellt. Die
Griinde und Einsatzgebiete von elastischen Maschenwaren werden erldutert. Es
werden die Strukturen und Zugeigenschaften von Garnen fiir die Herstellung
elastischer =~ Maschenwaren  aufgefiihrt, wobei der Schwerpunkt auf
Elastangarnstrukturen und deren Anwendung in bestimmten Bereichen liegt.
Grundstrukturen von Kulierwaren und Kettenwirkwaren zur Herstellung von
elastischen Gestricken sind dargestellt. Die Struktur und die Feinheit des Garns
hiangen mit der Maschenkonstruktion und der Feinheit der Maschine zusammen, die
zur Herstellung vone elastischen Gewirken eingesetzt wird. Es werden Beispiele fiir
meterlange elastische Gewirke und die Herstellung von elastischer Bekleidung mit
geringem Nahtanteil beschrieben.



