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Prikazi strojeva

Numericki vodeni Sivaci stroj BT 600 x 400 N
tvrtke Global International B.V.

GLOBAL

BT 600 X 400

S1.1 Global BT 600 x 400 N [1]

Global Industrial Sewing Machines vazan je brend i
odjel kojim upravlja tvrtka Global International B.V.
Numericki vodeni §ivaci stroj BT 600 x 400 N brenda
Global Industrial Sewing Machine (sl.1) namijenjen
je automatskom izvodenju razli¢itih numerickih pro-
grama Sivanja na srednje teSkim i teSkim materijalima
za tehnicki tekstil. Izradak se tijekom Sivanja auto-
matski vodi po utvrdenoj liniji Sava na temelju nume-
rickih podataka pohranjenih u memoriji procesnog
racunala. Radno podrucje stroja iznosi 600 x 400 mm,
Sto omogucuje izvodenje Savova veéih dimenzija i
razli¢itih geometrijskih oblika.

Tijekom Sivanja glava Sivaceg stroja se pokrece po
osi ordinate, dok se izradak pomice po osi apscise
koordinatnog sustava. Takav nacin vodenja pripada
jednom od karakteristi¢nih nac¢ina numeri¢kog vode-
nja Sivacih strojeva, kod kojega se izradak giba po
jednoj osi, a glava Sivaceg stroja istodobno po drugoj
osi. U numerickom vodenju polozaji toCaka mogu se
definirati Kartezijevim ili polarnim koordinatama te
apsolutnim ili inkrementalnim oznacavanjem.
Izradak se prije pocetka Sivanja pozicionira i
ucvrs$éuje unutar pomicnog drzaca izratka na kojem
je urezan oblik konture Sava prilagoden temeljnoj
putanji $ava izratka. Nakon pokretanja programa stroj
automatski izvodi zadani program S$ivanja, pri cemu
se izradak i glava Sivadeg stroja pomice prema
programiranoj putanji linije Sava. Ovakav nacin rada
razlikuje se od uobicajenog posmika materijala za
Sivanje kod konvencionalnog Sivaceg stroja, kod
kojega se materijal za svaki izvedeni strojni Sivaci
ubod pomakne za odredenu vrijednost posmika.
Programi Sivanja izraduju se i mijenjaju preko dodir-
nog zaslona ili primjenom programskog sustava

Dahao (sl.2). Podaci se mogu prenijeti preko vanjske
memorije, a upravljacki sustav podrzava datoteke
formata DXF, NSP, DST, SEW i EMB. Mogu¢nost
pohranjivanja i ucitavanja razli¢itih programa Sivanja
omogucuje brzo prilagodavanje stroja razli¢itim
oblicima izradaka.

Najveca brzina Sivanja stroja Global BT 600 x 400 N
iznosi 2000 uboda min™', a najveéa duljina uboda
10 mm. Stroj je opremljen okretnim hvatalom velikog
kapaciteta donjeg konca, pa se stroj rijetko zaustavlja
radi promjene konca. Podizanje pritisne noZice iznosi
do 16 mm, dok se potisna ploc¢a pneumatski podize
do 22 mm. Lijevi i desni drzac izratka mogu se pro-
gramirati neovisno jedan od drugoga, ¢ime se prilago-
dava obliku izratka.

Za pogon stroja primijenjen je AC DD (engl.
Alternating Current Direct Drive) servomotor. Stroj
je opremljen ¢itaCem linijskog koda, rezalom konca,
senzorom prekida konca, sustavom brzog oslobada-
nja drzaca izratka i uredajem za hladenje igle s usmje-
renom mlaznicom kroz koju velikom brzinom struji
hladni stlaceni zrak.

S1.2 Dahao sustav [1]

Stroj BT 600 x 400 N pripada skupini numericki
vodenih Sivacih strojeva kod kojih se programirana
putanja linije Sava ostvaruje pomicanjem izratka po
dvije osi koordinatnog sustava. Procesno racunalo
upravlja izvodenjem programa Sivanja i izvrSnim
mehanizmima za pomicanje izratka. Takva struktura
odgovara osnovnom nacelu NC vodenih Sivaéih stro-
jeva, kod kojih procesno racunalo upravlja izvr$nim
mehanizmima pogona po koordinatnim osima.

(S. First Rogale)
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