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PVC podovi zahtijevaju veoma ravne podlo-
ge jer je svaka neravnina odmah vidljiva. Isto
vrijedi i za postavljanje parketa ili laminatnih
podnih obloga. Samoizravnavajudi premazi
su kompleksne smjese specijalnih cementa
i brojnih dodataka. Tipi¢ne komponente su
cementna veziva, punila i polimerna veziva
kao $to su disperzni polimerni prasci. Bez
tih sastojaka ne bi bilo moguce zadovoljiti
razlic¢ite zahtjeve koji se postavljaju pred
podne temeljne podloge.

Mnoga od svojstava koja se ocekuju od po-
dnih podloga naizgled su kontradiktorna.
Trazi se mogucnost brzog postavljanja i do-
bra ¢vrstoca, ali istodobno i dugo vrijeme
zadrzavanja viskoznosti. Podloga treba biti
glatka i brzo ocvrs¢ujuéa, da se moze kori-
stiti kratko vrijeme nakon nanosenja, zatim
otporna na trenje i ekstremno izdrzljiva.
Mnogi premazi pokazuju odredeni stupan;j
samooZivijavanja, a to znaci da je na mjesti-
ma gdje se susrecu dvije fronte nanosenja
potrebno stvaranje monolitne povrsine bez
vidljivih granica (slika 3).

SLIKA 3 - Samoizravnavajudi podni morto-
vi stvaraju monolitne povrsine bez vidljivih
granica nanasanja

Postupak dobivanja samoizravnavajucih
podnih podloga neizvediv je bez polimer-
nih prasaka. Naziv tih proizvoda potjece
od njihova posebnog svojstva da s vodom
stvaraju disperzije. Pri stvaranju morta na-
staju posebni polimerni mostovi izmedu
krhkih mineralnih sastavnica, Sto znatno
poboljsava prianjanje morta na razlicite
podloge. Polimerni mostovi istodobno
povecavaju savitljivost sustava.

Disperzni polimerni prah VINNAPAS daje
mnoge prednosti podnim premazima koji
ga sadrzavaju. Sto je veca koli¢ina dodanog
praha, to je bolje prianjanje na podlogu, a
to znadi da se za podloge kao $to su metal
ili drvo dodaje ¢ak do 12 % tog dodatka.
Inace, krhki cementni mort zbog djelovanja
polimernog praha postaje elasti¢niji, sto bit-
no poboljsava vezivanje za podlogu.

Tako dobiveni materijal prigusuje napre-
zanja nastala zbog temperaturnih razlika
ili pomicanja podloge. Svojstvo poseb-
nih disperznih polimernih prasaka kao
$to je VINNAPAS F omogucuje slobodno
tecenje morta, $to je od velike gospodarske
vaznosti. To omogucduje primjenu pumpa za
pokrivanje velikih povrsina, $to je neizvedivo
s uobicajenim premazima. Time se skracuje
vrijeme nanosenja, a posljedi¢no i troskovi.
Svi proizvodi, pa ¢ak i oni s oznakom bez
otapala, sadrzavaju malene koli¢ine hlaplji-
vih tvari kao $to je npr. terpentin iz smola
drveca, koje se postupno ispustaju iz smje-
se. Te su tvari prisutne u ekstremno malim
koli¢inama i mogu se drzati unutar sigurno-
snih granica reguliranjem ventiliranja pro-
stora. Godine 1997. Njemacko udruZenje za

kontrolu emisija u proizvodima za podove
uvelo je klasifikaciju EMICODE kao pouzdan
nacin opisivanja emisije proizvoda. Klasifika-
cija se temelji na to¢no definiranim ispitnim
metodama u posebnim komorama i pre-
ma njima se odreduje jedan od tri moguca
razreda emisije: EC1 (vrlo niska emisija), EC2
(mala emisija) i EC3 (ve¢a emisija).
Polimerni prasci VINNAPAS ne sadrZavaju
plastifikatore pa se mogu rabiti za proizvo-
de koji odgovaraju strogim propisima za
proizvode s vrlo niskom emisijom, ECT.
Disperzni polimerni prasci zadovoljavaju
visoke ekoloske zahtjeve, kao i ekonomske
kriterije. Samoizravnavajuéi podni temeljni
premazi imaju posebno kompleksan sastav
i moraju zadovoljavati mnoge zahtjeve.
Oni omogucuju dobru pripremu, dobro
prianjanje na sve podloge, povisuju savitlji-
vost podloge i savojnu ¢vrstocu, a osobito su
postojani na atmosferilije. Samoizravnavajudi
mortovi modificirani polimerima posebice
odgovaraju brzim gradevinskim postupcima
kao sto je prekrivanje povrsina i podova. Na-
posljetku, uspjeh se uvijek temelji na dobrim
podlogama.
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Svjetska proizvodnja i potrosnja
prirodnoga i sintetskoga kaucuka

U 2007. je u svijetu proizvedeno oko 23,5
milijuna tona kaucuka, od toga 9,7 miliju-
na tona ili 41,5 % prirodnoga i 13,6 mi-
lijuna tona ili 58,5 % sintetskoga kaucuka.
U istoj je godini potroseno 22,9 milijuna
tona kaucuka, od toga 9,73 milijuna tona
prirodnoga i 13,2 milijuna tona sintetsko-
ga kaucuka. Na slici je prikazano kretanje
svjetske proizvodnje prirodnoga i sintetsko-
ga kaucuka u razdoblju od 1996. do 2007.
Predvida se kako e potraznja za kau¢ukom
do 2020. rasti po stopama malo manjima
od 3 % na godinu.
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Svjetska proizvodnja prirodnoga i sintetskoga kaucuka u razdoblju 1996. — 2007.
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