QUICK-FLO™ - vruci uljevni sustav
za kalupe s velikim brojem
kalupnih supljina

Tvrtka INCOE® na izlozbi NPE 2009 (Chica-
go, SAD) predstavila je novu seriju vrucih
uljevnih sustava razvijenu za preradbu
uobicajenih polimernih materijala u ka-
lupima s vec¢im brojem kalupnih Supljina.
Sustav QUICK-FLO™ (QF) nadogradnja je
na uspjesnu liniju DIRECT-FLO™ (DF) Gold,
uljevne sustave idealne za izradbu otpresaka
od konstrukcijskih polimera s masom do
1 000 g po mlaznici.

Sustav QF (slika 16) namijenjen je prije svega
za izradbu otpresaka kao $to su cepovi, po-
klopci, dijelovi medicinske opreme, dijelovi
opreme za farmaciju, pakovanja i sli¢cno. Sve
navedene primjene zahtijevaju maksimalnu
proizvodnost kalupa, ponavljaju¢u kvalitetu
otpresaka i superiorna povrsinska svojstva.
Nove mlaznice raspoloZive su u tri velicine,
s kanalima od 3, 51 8 mm, te kolicinom
taljevine koja se moze ubrizgati u jednom
ciklusu u rasponu od 3 do 375 g. Usca su
rijeSena prema nacelima Thermal Tip i Valve
Gate (ventilna usca).

NPE 2009 Press Release, 6/2009.

Linija za proizvodnju troslojnih
ojacanih cijevi od randomiziranog
PP-a (PP-R)

Troslojne cijevi nacinjene od PP-R-a sa
staklom ojacanim srednjim slojem zanimlji-
va su alternativa klasi¢nim cijevima za vru¢u
i hladnu vodu (grijanje, sanitarije). Tvrtka
Cincinnati Extrusion za tu je namjenu razvila
posebno rjesenje koje udovoljava specijal-
nim zahtjevima proizvodnje takvih cijevi.
Cijevi se sastoje od dva vanjska sloja od
poslucajenoga, randomizanog PP-a i sredis-

njeg sloja nacinjenoga od homopolimer-
nog PP-a ojacanoga s 10 do 20 % staklenih
vlakana (slika 17). Razdioba u debljini stijenki
pojedinih slojeva krece se od 25/50/25 do
33/33/33 %. Glavna prednost takvih cijevi
je povisena stabilnost modula elasti¢nosti
postignuta dodavanjem staklenih ojacavala.
Dodavanje staklenih ojacavala povoljno
utjece i na snizenje toplinske rastezljivosti
cijevi (posebice pri transportu vruce vode)
te smanjenje njihova progiba. Te cinjenice
s druge strane omogucuju ugradnju duljih
intervala cijevi izmedu ucvricenja.

SLIKA 16 - Nepomicni dio kalupa sa 64 ka-
lupne Supljine i sustavom QUICK-FLO™

Za proizvodniji tih cijevi tvrtka Cincinnati Ex-
trusion preporucuje uporabu kombinacije
postojecih dvaju jednopuznih ekstrudera se-
rije Talos. U toj kombinaciji se za proizvodnju
unutarnjega i vanjskog sloja rabi ekstruder
s jedinicom 30 D i uzlijebljenom uvla¢nom
zonom, dok se za proizvodnju srednjeg sloja
(PP ojacan staklenim vlaknima) rabi 25 D
jedinica i glatka zona s posebnom zastitom
protiv abrazije (slika 18).
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SLIKA 17 - Troslojna cijev nacinjena od
PP-R-a s ojacanim unutarnjim slojem

SLIKA 18 - Talos — ekstruder za proizvo-
dnju srednjeg sloja troslojne cijevi od PP-a
ojacanoga staklenim vlaknima

Kalup oznake IRIS 25-3 omogucuje proizvo-
dnju cijevi promjera od 16 do 250 mm,
pri ¢emu je vrlo jednostavno namjestanje
razdiobe debljina pojedinih stijenki cijevi.
Posebnost nove proizvodne linije ocituje
se i u dodatnoj opremi. Cijevi promjera do
32 mm uobicajeno se hlade u kupkama, a
hladenje prskanjem preporuceno je za cijevi
vecih promjera. Kako bi pokrio oba slucaja,
proizvodac je razvio varijabilnu dodatnu
opremu koja se, ovisno o primjeni, moze
prebaciti sa sustava s prskanjem na sustav
s potpunom kupkom, a sve bez posebnih
zahvata na opremi.

Cincinnati Extrusion Press Release, 9/20009.
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Stanje alatnicarstva u Republici

Hrvatskoj’

Priredio: Damir GODEC

U okviru savjetovanja Brza proizvodnja
metalnih tvorevina, u organizaciji Centra
za transfer tehnologije, Fakulteta strojar-
stva i brodogradnje i tvrtke PET-EKO (svi
iz Zagreba), 12. svibnja 2009., odrzano
je vrlo zanimljivo predavanje mr. sc. Vlade
Oreskovica, savjetnika predsjednika Uprave
Koncara d.d. te jednog od osnivaca Klastera

alatnica Republike Hrvatske i poslije Cen-
tra proizvodnog strojarstva i alatnicarstva
(CPSA). On je u svom predavanju prikazao
stanje alatnicarstva u Republici Hrvatskoj.

Klasteru alatnice Republike Hrvatske
prikljucilo se 47 tvrtki koje se na neki nacin
bave alatnicarstvom, od cega je 25 obrta,
16 drustava s ogranicenom odgovornoscu,

te 6 dionickih drustava. Vecina tih tvrtki se
bavi iskljucivo alatnicarstvom, no dijelu tvrtki
to je dodatna djelatnost.

U svom proizvodnom programu, alatnice u
Republici Hrvatskoj izraduju sve vrste alata
i kalupa za:

- obradu lima (oblikovanje, odsijecanje, sa-

vijanje, izvlacenje, ...)

“ Prilog je nastao na temelju prezentacije mr. sc. Vlade Oreskovic¢a u okviru seminara Brza proizvodnja metalnih tvorevina, u organizaciji CTT/FSB/PET-EKO

odrzanoga 12. svibnja. 2009. u Zagrebu.
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- kovanje

- preradu polimera (izravno presanje,
injekcijsko presanje, toplo oblikovanje,
puhanje, ekstrudiranje, prerada kaucukovih
smjesa)

- tla¢no lijevanje metala (aluminij, magnezij,
cink)

- kokilno lijevanje

- proizvodnju staklenih dijelova.

Pri tome, klju¢ne trzisne nise za koje se

izraduju ti alati i kalupi pokrivaju:

- automobilsku industriju

- ku¢anske aparate (bijela tehnika)

- informaticku opremu (elektronika)

- graditeljstvo

- proizvodi Siroke potrosnje.

Alatnice u Republici Hrvatskoj izraduju 57 %

alata za izvoz, a ostatak za potrebe domace

proizvodnje. Valja napomenuti kako niti

50 % alatnica ne raspolaze suvremenim

strojnim parkom, pa tu valja traziti prostor

za unaprjedenje njihove djelatnosti (slika

1.

bez strojnoga
parka, 2

klasiéni strojevi,
1

moderni strojni
park s CNC
strojevima, 23

klasi¢an strojni
park s do 2
CNC stroja, 11

SLIKA 1 - Strojni park alatnica u Republici
Hrvatskoj

Prema podatcima iz svibnja 2009., alatni-
Carske tvrtke zaposljavaju nesto manje od
1 200 zaposlenika. Slika 2 prikazuje alatnice
prema broju zaposlenih.

U svjetskom alatnicarstvu, moze se uociti
nekoliko trendova. Alatnicarstvo je postalo
djelatnost koja se seli u prvom redu u zem-
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lije s nizom cijenom rada. Kao posljedica
toga nastavlja se trend zatvaranja alatnica
u mnogim tradicionalno jakim alatnicarskim
zemljama EU (Njemacka, Austrija, Francu-
ska, Velika Britanija, Skandinavija...). Pri
tome su trenutacno zemlje koje su nositelji
alatnicarstva u EU: Portugal (ve¢ odavno),
§panjolska, Italija, Slovacka, Madarska, Ceska
i Slovenija. Medutim, na svjetskoj razini, kao
nositelji alatnicarstva pojavljuju se uglavnom
zemlje Dalekog istoka: Kina, Koreja, Indija
i Vijetnam, koje svojom konkurentnoscu
znatno nadilaze ostale alatnicarske zemlje.
U nekim zemljama isto¢ne Europe moguce
je uoditi uspon alatnicarstva, prije svega
u Rumunjskoj, Srbiji i Rusiji. Postavlja se
logi¢no pitanje — gdje je u tome Hrvatska?
Od prednosti koje je moguce navesti za
hrvatsko alatnicarstvo valja istaknuti tradi-
ciju, znanje i povoljan zemljopisni poloZzaj.
Medutim visoka cijena rada, tehnoloska
zastarjelost, neorganiziranost, nedovoljna
racunalna pismenost, nepostojanje strate-
gije razvoja metalopreradivacke industrije
RH i destimulacija izvoza (tecajna politika)
najopasnije su od mnogobrojnih slabosti
te djelatnosti u Hrvatskoj. V. Oreskovi¢ vidi
priliku te djelatnosti u Sto brzem ulasku RH
u EU, iako je svjestan potencijalne opasnosti
zemalja s nizom cijenom rada koje su sve
prisutnije i u EU. Jedno od temeljnih rjeSenja
za prezivljavanje u takvim uvjetima stvaranje
je novih i inovativnih proizvoda te alata i
kalupa za njihovu izradu.
vise od 100

radnika, 6 %
50 - 100 radnika,

9%
do 10 radnika,
53 %
10 - 50 radnika,
32%

SLIKA 2 — Alatnice prema broju zaposlenih

U cilju bolje organiziranosti alatnica u Re-
publici Hrvatskoj, od 2006. godine poduzi-
maju se odredeni koraci. Tako je 30. stude-

noga 2006. osnovan CLUSTER ALATNICA
RH koji je okupljao dvadesetak alatnica.
Taj je klaster 10. listopada 2008. prerastao
u drustvo Centar proizvodnog strojarstva
i alatnicarstva d.o.o. (CPSA) koje takoder
ima ulogu klastera. U sije¢nju 2009. godine
CPSA d.o.o. i Centar za transfer tehnolo-
gije d.o.o. u suradnji s Gradom Zagrebom,
uspostavili su dugorocnu poslovnu suradnju
na podrudju alata i kalupa, alatnih strojeva
i prometnih sredstava. Konacno, 3. stude-
noga 2009. priredeno je i sluzbeno otvo-
renje CPSA u prostorijama alatnice TEH-CUT
d.o.o. (Zagreb).

Glavni motivi za stvaranje CPSA klastera
leze u nedovoljno iskoristenim potencijali-
ma metalopreradivacke, elektrotehnicke i
elektronicke industrije u strukturi gospodar-
stva RH. Tu je i potreba za unapredenjem
suradnje izmedu industrije, istrazivacko
— razvojnih i znanstveno-obrazovnih insti-
tucija, te jedinica lokalne uprave i samou-
prave. CPSA bi trebao imati i vazniju ulogu u
povecanju izvoza i konkurentnosti domace
industrije u globalnom okruzenju. Konacno,
cilj je stvaranje ¢vrs¢ih mehanizama i uvjeta
za primjenu strategije gospodarskog razvoja
RH, a to su izvozna orijentacija, nova radna
mjesta i proizvodnja. Cilj djelovanja CPSA
vrlo je jasan: ozivljavanje, razvoj i zastita
domace industrije i obrtnistva te povecanje
izvoza i konkurentnosti metalopreradivacke
i elektroindustrije.

Postavljene ciljeve CPSA nastoji ostvariti
kroz potporu industriji RH u implementa-
ciji nedostajucih i suvremenih (e. state-of-
the-art) tehnologija, aktivno ukljucivanje u
razvoj i usvajanje novih proizvoda i uslu-
ga, implementaciju rezultata istrazivacko
— razvojnih projekata za potrebe domace
industrije, unaprjedenje obrazovnog sustava
i efikasniju organizaciju obuke deficitarnih
kadrova, vodenje i koordinaciju nacional-
nih i medunarodnih istrazivacko-razvojnih
projekata (pretpristupni i strukturni EU fon-
dovi), supstituciju uvoznih proizvoda i teh-
nologija i zajednicke aktivnosti u promociji
domace industrije i obrtnistva na inozem-
nim trzistima.

Hrvatsko gospodarstvo i NATO

Priredila: Gordana BARIC

Punopravnim clanstvom Republike Hrva-
tske u NATO-u otvaraju se nove poslovne
mogucnosti za hrvatske tvrtke. Vlada Repu-
blike Hrvatske osnovala je Povjerenstvo za
koordinaciju i podrsku u ostvarenju izvoz-
nih mogucnosti i infrastrukturnih projekata
iz programa NATO saveza radi postizanja
$to vecih pozitivnih ekonomskih ucinaka od
clanstva u NATO-u. Nositelj i koordinator ak-
tivnosti je Ministarstvo gospodarstva, rada i

poduzetnistva u suradnji s Hrvatskom gospo-
darskom komorom i ostalim institucijama.

Na internetskoj stranici www.natonatjecaji.
hr mogu se pronadi sve potrebne informa-
cije i kontakti koji ¢e hrvatskim tvrtkama
pomodi u nastojanjima da se ukljuce u
NATO-ove projekte. Svrha je stranice infor-
mirati o raspisanim natjecajima za poslovnu
suradnju s NATO-om te uputiti zainteresira-

ne na adrese na kojima sami mogu do¢i do
Zeljenih informacija.

Istodobno, kako bi se poslovni subjekti
bolje upoznali s mogu¢nostima poslovanja
s NATO-om, planiraju se i seminari za zain-
teresirane tvrtke.

Kontakt: Hrvatska gospodarska komora,
Sektor za industriju, Centar za offset, tel.:
01/46 06 701 ili 01/46 06 705, faks: 01/46
06 737; e-posta: nato@hgk.hr.
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