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materijala je za dijelove elektri¢nih motora,
kucista za elektronicke dijelove za kocnice,
osjetila, prekidace za svjetla, spojnice,
kucista zupcanika te dijelove za zavojnice i
alternatore (slika 24).

SLIKA 24 - Primjena Stanyla PA46 za alter-
natore

Takoder postoji Stanyl PA46 — GF30, mate-
rijal idealan za izradbu tankostjenih dijelova
(debljina stijenke do 0,3 mm) elektri¢nih
izolacija motora, koc¢nickih ABS susta-
va, dijelova ventilacije, statore elektri¢nih
pumpi za vodu i ulje itd. Najnoviji materijal
Stanyl OCD2100 poboljsane je postojano-
sti na toplinsko starenje, tj. moze izdrzati
5 000 sati i vise pri 210 °C.

Novi toplinski provodljivi materijal Stany!
TC PA46 visoke Cvrstoce primjenjuje se za
kucista LED dioda umjesto do sada rabljenog
aluminija. Time se smanjuje tezina kudista i
moguce su vece slobode pri konstruiranju i
dizajniranju proizvoda.

Arnitel je kopoliester, a primjenjuje se za
izolaciju kabela za automobilska svjetla,
tj. ondje gdje se opticki signal pretvara u
elektri¢ni. Posebne su karakteristike mate-
rijala Arnitel UM557 smanjenje magljenja
pri temperaturi od 150 °Ci dovoljna duktil-
nost pri relativno niskim temperaturama.

Osim standardnog Arnitela postoji i
Arnitel C. Proizvodi od tog materijala mogu
se upotrebljavati 3 000 sati i vise pri tempe-
raturama do 175 °C, postojani su na abra-
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zijsko trosenje i zamor materijala te se mogu
reciklirati. Arnitel C najcesce se primjenjuje
za kabelske izolacije.

DSM Press Release, 7/09.

Ukorak sa zahtjevima i izazovima
trzista

Tvrtka Sabic Innovative Plastics predstavila
je nove polikarbonatne (PC) ploce Lexan,
koje se primjenjuju u gradevinarstvu, npr. za
krovove (slika 25), kao dvostruka i trostruka
prozorska okna, za natkrivanje mostova,
kada se zahtijevaju velike povrsine dobre
prozirnosti i propustanje velike koli¢ine
svjetlosti. Lexan ima dobra toplinska izo-
lacijska svojstva, proziran je pa propusta
dovoljno svjetlosti, $to snizuje potrosnju
energije za osvjetljenje prostora, sprjecava
ulazak UV svjetlosti i infracrvenih zraka,
lagan je (tri puta je laksi od stakla), Sto
olaksava rukovanje proizvodima i snizuje
potrosnju goriva prilikom transporta. U
potpunosti se moze reciklirati. Ploce Lexan
s devet komora propustaju samo 0,89 W/
m?K UV svjetlosti.

SLIKA 25 - Primjena ploca za krovove
Lexan

Ploce Lexan ekstrudiraju se pri temperatu-
ri od 240 °C, a za proizvodnju ploca na-
mijenjenih gradevinarstvu moZze se upotrije-
biti do 15 % recikliranog materijala.

Medutim, Lexan namijenjen izradbi kucista
mobitela tvrtke Motorola (slika 26) ima 25 %

regenerata nastaloga od otpadne ambalaze
spremnika za pice te se njegovom upora-
bom smanjuje potrosnja energije pri prera-
dbi za 20 %. Time je tvrtka Sabic prosirila
primjenu svojih materijala te naglasila svoj
doprinos povecanju proizvodnosti, snizenju
cijene proizvoda i zastiti okolisa.

SLIKA 26 - Kuciste mobitela tvrtke Motorola
nacinjeno od Lexana

Ploce Lexan prevucene plazma-postupkom
materijalom Exatec £900 visoke su savojne
Zilavosti, bistre su i posjeduju izvrsnu abra-
zijsku ¢vrstocu. Upotrebljavaju se za prozore
na prijevoznim sredstvima.

Od kompozita Verton RVOOCE (poliamid
ojacan sa 60 % staklenih vlakana) izraduju
se dijelovi elektricnog bicikla (slika 27. Ma-
terijal je izvrsne krutosti i savojne zilavosti,
a bicikl ima masu samo 16,2 kg.

SLIKA 27 - Bicikl na elektri¢ni pogon

Sabic Innovative Plastics Press
Release, 6/09.

Svecano otvoren Centar proizvodnog
strojarstva i alatnicarstva - CPSA*

Pripremio: Damir GODEC

Tvrtka TEH-CUT d.o.0. 3. studenoga 2009.
otvorila je vrata brojnim uzvanicima koji
su dosli svecano obiljeziti otvaranje Cen-
tra proizvodnog strojarstva i alatnicarstva
(CPSA). Otvorenje tog Centra rezultat je
dugogodisnjeg angazmana istaknutih
pojedinaca i tvrtki koji su u prvom koraku
osnovali Klaster alatnica Republike Hrvat-

* Prilog je nastao u suradnji s ¢asopisom /RT3000.

ske (TCC), nakon cega je slijedilo Sirenje
alatnicarske djelatnosti na cijelo podrucje
proizvodnog strojarstva.

Otvorenju CPSA bili su nazo¢ni mnogi ugle-
dni uzvanici iz gospodarstva te drzavnih
i znanstvenih institucija. Prva se okuplje-
nima obratila gospoda Zdenka Mesi¢,
nacelnica Uprave za poticanje ulaganja i

izvoza pri Ministarstvu gospodarstva, rada
i poduzetnistva. Ona je istaknula kako je
otvaranjem CPSA ostvaren jedan od cilje-
va Ministarstva, a to je umrezavanje tvrtki
s podrudja proizvodnog strojarstva Hrvat-
ske gospodarske komore (HGK), Hrvatske
obrtnicke komore (HOK), Hrvatske udruge
poslodavaca (HUP) te znanstvenih ustanova
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kao sto su fakulteti i instituti. Time je Z.
Mesi¢ potvrdila i slogan koji je bio istaknut
tijekom otvaranja CPSA — Sinergija proizvod-
nje i znanosti.

U nastavku svecanosti, u vrlo emotivnom
govoru gospodin Dusko Radovi¢, vlasnik
tvrtke TEH-CUT d.o.0. te jedan od osnivaca
Klastera alatnica, kao i CPSA, jos je jedanput
upozorio na potrebu ujedinjavanja hrvat-
skih tvrtki radi postizanja konkurentnosti na
trzistu. Izjavio je kako je put do osnivanja i
TCC-a i CPSA bio vrlo trnovit, no kako se
iznimno ponosi $to je ulozeni trud okrunjen
otvaranjem CPSA.

U sredisnjem dijelu svecanosti mr. sc.
Vlado Oreskovi¢, predsjednik Nadzornog
odbora CPSA, nazocne je vrlo zanimljivom
prezentacijom upoznao s razlozima osni-
vanja CPSA, glavnim djelatnostima, cilje-
vima u buduc¢nosti te osnivacima i ¢lani-
cama. Temeljni motivi za osnivanje CPSA
bili su nedovoljno iskoriStenje potencijala
metalopreradivacke, elektrotehnicke i
elektronicke industrije u strukturi gospo-
darstva Republike Hrvatske, potreba za
unapredenjem suradnje izmedu industrije,

istrazivacko-razvojnih i znanstveno-obrazov-
nih institucija te jedinica lokalne uprave i sa-
mouprave, povecanje izvoza i konkurentno-
sti domace industrije u globalnom okruzju
i, konacno, stvaranje ¢vrs¢ih mehanizama i
uvjeta za primjenu strategije gospodarskog
razvoja Hrvatske: izvozna orijentacija, nova
radna mjesta i proizvodnja. Glavne djelatno-
sti CPSA bit ¢e usmjerene razvoju novih pro-
grama, proizvoda i komponenata, razvoju
novih tehnologija, alatnicarstva, trajnom
obrazovanju, razvoju prometnih sredstava
te razvoju obrtnistva opcenito. V. Oreskovi¢
vidi poslovne prilike hrvatskih proizvodnih
tvrtki u zajednickom razvoju novih proizvo-
da, zajednickim prijavama projekata na
natjecaje europskih pretpristupnih i struk-
turnih fondova, restrukturiranju dijelova
ili cijelih proizvodnih procesa, organizaciji
outsourcinga, unapredenju tehnoloskih i
proizvodnih procesa, organizaciji stru¢noga
i specijalistickog obrazovanja te zajednickoj
organizaciji prodajnih i marketinskih aktiv-
nosti. Na kraju izlaganja V. Oreskovi¢ pred-
stavio je i nekoliko inovacija koje su ostvare-
ne u suradnji s TCC-om, odnosno s CPSA.
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Na kraju tog dijela sve¢anosti gospodin Ladi-
slav Prezigalo, procelnik Gradskog ureda za
gospodarstvo, sluzbeno je otvorio CPSA.

Nakon sluzbenog dijela, uz prigodni domje-
nak nazocni su mogli detaljnije razgledati
pogone tvrtke TEH-CUT d.o.0., koja ima $to
pokazati. Stoga se izvjestitelj slaze s organi-
zatorima, da je unatoc tomu sto je sjediste
CPSA u prostorijama Fakulteta strojarstva i
brodogradnje Sveucilista u Zagrebu, izbor
lokacije otvorenja CPSA u jednome proizvo-
dom pogonu bio pun pogodak.

CPSA d.o.o.
Centar proizvodnog
strojarstva i alatnicarstva
Ivana Luci¢a 5
10000 Zagreb
Tel: +385 1 631 45 41
www.cpsa.com.hr

Tvrtka Elka kabeli d.o.o. otvorila novi
proizvodni pogon

Tvrtka Elka kabeli d.o.o., vodeéa tvornica
kabela u ovom dijelu Europe, s vise od 80
godina tradicije, svecano je otvorila novi
pogon za proizvodnju energijskih kabela
srednjega i visokog napona. Novim po-
gonom Elka se svrstala u red malobrojnih
svjetskih proizvodaca kabela s mogucénoséu
proizvodnje energijskih kabela naponske
razine vise od 36 kV, Sto ¢e znatno povecati
proizvodne i izvozne mogucnosti tvrtke.
Novi proizvodni pogon u rad je 20. sije¢nja
2010. pustila predsjednica hrvatske Vlade
Jadranka Kosor. Uz nju sve¢anom su otvo-
renju prisustvovali potpredsjednik Vlade
i ministar financija Ivan Suker te ministar
gospodarstva, rada i poduzetnistva Buro
Popijac.

Nova linija za proizvodnju srednjonaponskih
(SN) i visokonaponskih (VN) energijskih ka-
bela naponske razine do 110 kV smjestena
je u hali povriine 1 830 m2. Rijec je o inve-
sticiji od 50 milijuna kuna, koja je ukljucila
izgradnju nove proizvodne hale i kupnju
novih strojeva za izvlacenje Zica, ekranizira-
njeiizoliranje SN i VN energijskih kabela do
naponske razine od 110 kV. Ukupna investi-
cija je osim vlastitim sredstvima financirana
djelomi¢no i iz kreditnog programa HBOR-a
putem Zagrebacke banke d.d. te iz fondova
Europske investicijske banke.

Rijec je o vaznom investicijskom projektu
koji uz povecanje proizvodnih kapaciteta
obogacuje proizvodni asortiman Elke | vi-
sokonaponskim kabelima, cime ce se bit-
no prosiriti mogucnosti izvoza u zemlje
Europske unife, ali i na trzista diljem svije-
ta. Elka kao jedan od najvaznijih domacih
proizvodaca i hrvatskih izvoznika ovom

Nova Elkina linija za proizvodnju s
kabela

investicijom potvrduje nastavak kontinu-
iranog ulaganja u kvalitetu proizvoda te
priblizavanje potrebama kupaca i partnera,
izjavio je mr. sc. Darko Beli¢, direktor tvrtke
Elka kabeli d.o.o.

Proizvodnu halu projektirale su i izgradile
Clanice Dalekovod Grupe s kooperantima.
Oprema je podrijetlom iz Europske unije,
dok je cjelokupna montaza opreme obavlje-
na koristenjem znanja i iskustva zaposlenika
Elke uz suradnju domacih partnera.

Visokonaponski kabeli sve se cesce koriste
kao alternativa dalekovodima za prijenos
elektri¢ne energije, posebice u prijenosu
energije kroz gusto naseljena podrucja zbog
visoke pouzdanosti, ekoloske prihvatljivosti,
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red njoﬁaponskih (SN) i visokdna pons’kih (VN) energijskih

sigurnosti za ljude, niZe cijene odrzavanja,
viSe pouzdanosti opskrbe i manjeg gubi-
tka u prijenosu elektricne energije. Ti su
kabeli izolirani umrezenim polietilenom
(PE-LDX) i proizvode se uporabom specijal-
nih materijala visoke Cistoce najsuvremenijim
postupkom izoliranja, trostrukim ekstrudi-
ranjem (e. triple extrusion) - istodobnim
nanosenjem izolacije i poluvodljivih spojeva
u istoj glavi. Umrezavanje se provodi suhim
postupkom 1j. izolirana zila se zagrijava u
atmosferi dusika i hladi se takoder u atmo-
sferi dusika - bez prisustva vode.

Priopcenje za javnost Elka kabeli d.o.o.
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