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Poslovanje i marketing

Priredili: Gordana BARI], Bo`o BUJANI],

Damir GODEC i Maja RUJNI]-SOKELE

Oporaba polimernih krutih pjena

Ameri~ka tvrtka SaveWood Ilc. u King-

sportu, Tenessee, gradi pogon za recikli-

ranje otpadnih polimernih krutih pjena koji

}e na dan mo}i preraditi 40 tona otpada u

plo~e za izradbu laminata. Planira se da

pogon proradi u drugom tromjese~ju 2005.

godine, a stajat }e gotovo 25 milijuna USD i

zapo{ljavati 30 ljudi.

Ista tvrtka planira izgraditi istovrstan pogon

u Europi. Postupak oporabe krutih pjena

razvijen je u Njema~koj, a tvrtka SaveWood

vlasnik je patenta. Dosada{nji problemi pri

poku{ajima oporabe polimernih krutih pje-

na proizlazili su iz velikoga broja razli~itih

vrsta otpadnih polimernih krutih pjena ~e-

mu se dosko~ilo smje{avanjem u odre|enim

omjerima otpadnih polimernih krutih pjena

razli~itih proizvo|a~a. Visoki tro{kovi ulaz-

noga materijala te potreba stalne opskr-

bljenosti razli~itim vrstama otpadnih po-

limernih krutih pjena, slabe su to~ke ovoga

projekta.

Me|utim, kako je projekt podr`ala ameri~ka

vlada kao jedan od oblika zapo{ljavanja

vi{ka radnika u vojnim pogonima o~ekuje se

i slu`bena financijska podr{ka. Neki dijelovi

opreme potrebni za postupak recikliranja

jo{ su u fazi razvoja (npr. pre{e). Ispitivanja

na materijalima proizvedenima u SAD-u

dala su dobre rezultate, me|utim rezultati

ispitivanja na materijalima proizvedenima u

Europi zahtijevaju dodatno prilago|ivanje

pojedinih faza postupka.

Kako se neki patenti povezani s postupkom

oporabe krutih pjena jo{ u fazi priznavanja,

te{ko je do}i do detaljnijih informacija o

samomu postupku. Zapo~inje sjeckanjem

otpadnih krutih pjena na odre|enu veli~inu,

isjeckanim komadi}ima dodaje se, prije

smje{avanja s metilen difenil diisocijanatom

odre|eni postotak otpadnih vlakana.

Smjesa se pre{a pri temperaturi iznad

175 °C u plo~e debljine 8 mm, duljine 2,3 m

i {irine 1,5 m. Plo~ama se nakon pre{anja

dodatno obra|uju rubovi te se potpuno

umre`uju tijekom procesa koji traje od 10

do 14 dana. Tako proizvedene plo~e zamje-

na su za plo~e vlaknatice visoke ~vrsto}e, ali

su znatno postojanije utjecaju vlage, bolje

toplinske rastezljivosti te udovoljavaju nor-

mama Sjevernoameri~koga udru`enja

proizvo|a~a laminatnih podnih obloga.

Kako je sustav prije svega namijenjen opo-

rabi otpada koji nastaje pri preradbi ~vrstih

poliuretanskih krutih pjena u njemu se

mogu prera|ivati i stari proizvodi, ali tada

mu je potrebno dodati opremu za ~i{}enje

te u postupak uklju~iti i neke druge pri-

premne radnje.

Urethanes Technology, April-May, 2004.

Drvno-plastomerni kompoziti

osvajaju Europu

Prema najnovijem istra`ivanju britanske

tvrtke AMI Consulting (Applied Market In-

formation Ltd), europska proizvodnja dr-

vno-plastomernih kompozita je u 2003.

iznosila 30 000 t, {to je veliki porast s

obzirom na proizvodnju od 3 000 t u 2000.

godini.

Za razliku od SAD-a gdje je te`i{te primjene

drvno-plastomernih kompozita njihova upo-

raba na otvorenomu te je potro{nja 2003.

dosegla gotovo 400 000 t, zamjenske mo-

gu}nosti tih kompozitnih materijala u Europi

jo{ nisu u potpunosti uo~ene. U studiji Wood

plastic composites: Identifying viable oppor-

tunities in the West European market dan je

prikaz brzorastu}ega tr`i{ta za drvno-plasto-

merne kompozite prema podru~ju primjene i

pojedinoj zemlji, pri ~emu su razmotrene mo-

gu}nosti primjene tih kompozita za izradbu

prozorskih profila, vrata, vrtnoga namje{taja,

sanduka, paleta itd.

Tr`i{te drvno-plastomernih kompozita naj-

vi{e je razvijeno u Njema~koj, a u Europi

postoji 25 tvrtki koje ih ekstrudiraju.

Prema istra`ivanju AMI-ja, zadatak je indu-

strije drvno-plastomernih kompozita u sred-

njoro~nomu razdoblju postaviti to podru~je

na zdrave noge. Studija ukazuje na osnovne

preduvjete koji se moraju ispuniti da bi se to

dogodilo, te predvi|a stanoviti rast do

2006. i odre|uje dugoro~ne izglede do

2013.

Na slici 2 prikazana je struktura budu}ega

tr`i{ta za drvno-plastomerne kompozite u

zemljama Zapadne Europe u 2006.

www.amiplastics.com

Husky gradi novu tvornicu u

Luksemburgu

Kanadska tvrtka Husky Injection Molding

Systems Ltd. najavila je gradnju nove tvor-

nice za izradbu elemenata kalupa za pre-

radbu PET-a. Otvaranje nove tvornice u Hus-

kyjevom tehnolo{kom parku u Dudenlageu,

Luksemburg, planira se u prolje}e 2006.

godine.

Husky je odlu~io pro{iriti kapacitete i os-

novati posebne stru~ne timove za podru~je

razvoja i proizvodnje, te logistike za ko-

risnike s podru~ja kaluparstva i vru}ih uljev-

nih sustava. Do sada su ta dva podru~ja bila

sjedinjena u jednom centru, no zbog po-

trebe pro{irenja kapaciteta, izgraditi }e se

novi odjel za razvoj elemenata kalupa za

preradbu PET-a. Na taj }e se na~in povisiti

kapacitet i toga odjela kao i odjela za razvoj i

proizvodnju elemenata vru}ih uljevnih su-

stava.

U novoj }e se tvornici proizvoditi kalupni

umetci, ugra|ivat }e se u ku}i{ta, te }e se

kalupi mo}i testirati. Dosada{nji kapaciteti

bit }e usmjereni na izradbu vru}ih uljevnih

sustava i ku}i{ta kalupa. Tvrtka Husky pla-

nira tijekom fiskalne 2006. godine u novu

tvornicu ulo`iti oko 46 milijuna eura. Nakon

{to tvornica bude u potpunosti u funkciji,

o~ekuje se kako }e u njoj raditi 80 radnika.

Takva odluka tvrtke Husky nai{la je na veliko

odobravanje Ministarstva gospodarstva

Luksemburga koje je zadovoljno kontinu-

iranim ulaganjem te tvrtke u proizvodne

pogone u Luksemburgu.

Husky Press Release, 045E1203

Njema~ki proizvo|a~i opreme za

preradbu plastike i gume i dalje u

usponu

Udru`enje proizvo|a~a opreme za plasti-

~arsku i gumarsku industriju Njema~ke

(VDMA) o~ekuje u 2004. porast isporu~ene

opreme za 8 %. Od kalupa, mlaznica, po-

mo}ne i dodatne opreme, uklju~uju}i opre-

mu za tisak na plasti~noj ambala`i, u 2003.

je ostvaren prihod oko 7,1 milijardi eura.

Oko 70 % te sume ostvareno je pri izravnom

izvozu, dok je ukupan izvoz opreme za

preradbu plastike i gume procijenjen na

85 %. Broj narud`bi je u 2003. pove}an za

13 %, a procjenjuje se kako }e se pozitivni

trendovi nastaviti i u 2004; o~ekuje se da }e

broj narud`bi biti pove}an za oko 5 %.

VDMA Press Release, 2. 3. 2004.

Ho}e li potro{nja plastike dose}i

250 milijuna tona do 2010?

Diljem svijeta je 2002. godine proizvedeno

oko 155 milijuna tona plasti~nih materijala

(od ~ega 2,4 milijuna tona duromera) i 16

milijuna tona kau~uka (od toga je 40 % jo{

uvijek prirodni kau~uk). Stru~njaci predvi-

|aju da }e potro{nja plastike uz prosje~an

rast od 5,5 % godi{nje narasti na 250 mi-

lijuna tona do 2010. godine. Postavlja se

pitanje utemeljenosti tih pretpostavki?

Analiza tr`i{ta provedena 2002. pokazala je

da na masovne plastomere (PVC, PE, PP i PS)
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otpada oko 80 % ukupne potro{nje (120

milijuna tona), dok ostalih 20 % svjetske

potro{nje (35 milijuna tona) pokrivaju ostale

vrste plastike od kojih je najzna~ajnija PET.

Na temelju podataka dobivenih analizom

provedenom 1999. godine i zabilje`enim

prosje~nim rastom potro{nje plastike od

8,2 % od 1960. (kada je godi{nji rast do-

sezao i 16 %) do 1999. (rast od 4 %), mo`e

se predvidjeti potro{nja od 250 milijuna to-

na plastike do 2010. godine. Me|utim, ta

pretpostavka treba se uzeti s odre|enim

postotkom nesigurnosti jer svjetska po-

tro{nja plastike ovisi o razli~itim utjecajnim

faktorima koje nije sve mogu}e predvidjeti.

www.plastemart.com

www.pardos.marketing.free.fr

Polimerni materijali

Priredili: Gordana BARI], Bo`o BUJANI] i

Damir GODEC

CAMPUS
®

5.0.

Od 24. velja~e 2004. vode}a je svjetska baza

polimernih materijala CAMPUS
®

dostupna

u ina~ici 5.0.

Ovu ina~icu karakterizira optimirano koris-

ni~ko su~elje te pro{irena koli~ina podataka.

Najva`nija je novina ugra|ena mogu}nost

obnavljanja ove baze preko mre`e ~ime je

korisnicima u svako doba omogu}ena pro-

vjera jesu li podaci kojima raspola`u tre-

nutno va`e}i. Ukoliko je potrebno ova se

ina~ica CAMPUSA mo`e za samo nekoliko

sekundi nadopuniti putem interneta.

Kao i do sada CAMPUS baza je besplatna i

mogu}e ju je skinuti s adrese

www.CAMPUSplastics.com.

Press Release M-Base Engineering +

Software GmbH

Gumeni dijelovi postojani razvoju

mikroorganizama

Gumeni dijelovi opreme koja se rabi u

medicini, ljekarni{tvu, pri preradbi hrane te

u mnogim ostalim primjenama, pogodni su

za razvoj razli~itih bakterija i gljivica. Naime,

kemijski sastojci gume savr{en su izvor

hranjivih tvari potrebnih upravo za njihov

rast, a gumeni se dijelovi ~esto rabe u toplim

i vla`nim uvjetima koji pogoduju razvoju

mikroorganizama.

Pojava i razvoj mikroorganizama na povr{ini

gumenoga proizvoda mo`e dovesti do stva-

ranja neugodnoga mirisa, ne`eljenoga obo-

jenja te stvaranja plijesni i sluzi. Isto se tako

povr{ina mo`e o{tetiti i time skratiti `ivotni

vijek proizvoda.

Uobi~ajeni na~in uklanjanja mikroorgani-

zama je ~i{}enje i pranje gumenoga dijela

vru}om vodom i dezinfekcijskim sredstvima.

To mo`e biti vrlo skup i mukotrpan posao,

posebice ako se takvi dijelovi nalaze na

te{ko dostupnim mjestima. A i sam postu-

pak ~i{}enja ne sprje~ava budu}a one-

~i{}enja. Nerijetko se, pak, kako bi se udo-

voljilo zdravstvenim i higijenskim zahtje-

vima, gumeni dijelovi naprosto zamjenjuju

novima {to tako|er izaziva visoke tro{kove.

Kako bi odgovorila na opisane probleme

tvrtka Miliken razvila je Elastoguard, vi{e

kau~ukovih smjesa postojanih razvoju mi-

kroorganizama. Tu postojanost zahvaljuju

novopatentiranom biocidu nazvanom Al-

phansan. Zapravo se radi o srebro-na-

trij-cirkonij-fosfatnoj smoli s izmjenjivim

ionima.

Srebro se tisu}ama godina rabi za izradbu

pribora za jelo, {alica, tanjura, nakita, me-

dicinskih instrumenata i sli~nih proizvoda i

neopasno je za ljude. Temelj je korisnoga

kovinskoga djelovanja apsorbiranje srebra

od strane mikroorganizama pri ~emu ono

prekida stvaranje enzima potrebnih za pro-

izvodnju energije. Time se obustavlja rast i

razvoj mikroorganizama. Srebro na vrlo

~udan na~in djeluje na mikroorganizme ta-

ko da gotovo ne postoji mogu}nost njihove

postojanosti u prisutnosti srebra.

Alphansan je neotrovan pouzdan biocid te

se tijekom umre`ivanja ugra|uje u po-

limernu matricu, a prihva}en je od strane

ovla{tenih organizacija za uporabu u dodiru

s hranom, vodom, te za uporabu u me-

dicinskoj opremi. Alphansanom je dodatak

koji se ne izlu~uje tijekom vremena te se

njime posti`e dugotrajna za{tita. Toplinski

je postojan do 800 °C, a djeluje polaganim

otpu{tanjem pozitivnih iona srebra koje

zamjenjuju drugim, pozitivno nabijenim

ionima iz okoline (slika 3).

www.laboratorytalk.com

www.miliken2.com

Budu}nost oporabljene

plastike – gra|evni materijal za

mostove

Mo`e li plastika biti gra|evni materijal

budu}nosti za mostove? Tri do sada

na~injena mosta u Missouriju kombinacija

su plastike i ~elika, most u New Yorku kom-

binacija je plastike i staklene vune, a po-

sljednji sagra|eni most preko rijeke Mullica

u New Jerseyu na~injen je od plasti~nih

greda, {to ukazuje na do sada neslu}ene

mogu}nosti plastike kao gra|evnoga ma-

terijala. Ovaj posljednji, jednolu~ni je most,

{irine 1,4 m, na~injen u samo 11 dana uz

cijenu od 75 000 USD (uobi~ajeni drveni

stajao bi oko 350 000 USD) i u uporabi je

ne{to vi{e od godinu dana.

Plastika se u mostovima na{la gotovo slu-

~ajno. Naime, in`enjeri su eksperimentirali s

dvije najra{irenije plastike: s polietilenom vi-

soke gusto}e i polistirenom. Niti jedan od

njih nije pogodan za gradnju mostova, ali

njihova kombinacija sa 65 % polietilena vi-

soke gusto}e i 35 % polistirena pokazala se

izuzetno dobrom. Do toga otkri}a do{lo se

jo{ 1988, a tek deset godina kasnije na-

~injen je prvi most s odre|enim udjelom

oporabljene plastike.

Za sada se od plastike jo{ ne izra|uju mo-

stovi na autocestama, ve} isklju~ivo pje{a~ki

mostovi, ali s obzirom na dosada{nje re-

zultate plastika se pokazala tehni~ki i eko-

nomski usporediva s drvom od kojega je

na~injeno vi{e od pola milijuna mostova sa-

mo u Sjedinjenim Ameri~kim Dr`avama.

Jo{ uvijek ne postoje potpuni podaci o traj-

nosti i izdr`ljivosti plasti~nih mostova, a je-

dini na~in sakupljanja podataka jest gradnja

mostova i provjeravanje njihova stanja ti-

jekom uporabe.

www.plastemart.com

Borealis predstavio novi

samogasivi polipropilen

Borealis, vode}i dobavlja~ polipropilena za

svjetske proizvo|a~e svih vrsta kabela,

proizveo je jo{ jedan polipropilen iz obitelji

Casico, oznake FR4805. Rije~ je o novom,

samogasivom polipropilenu namijenjenom

prevla~enju kabela.

Kabeli malih promjera uvijek su izlo`eni

opasnosti da budu prerezani zbog tanke

izolacijske obloge. S druge strane, kabeli su

velikih promjera tako|er podlo`ni o{te}e-

njima radi svoje velike mase, odnosno visoke

gusto}e materijala `ica. Za rje{avanje toga

problema Borealis je razvio Casico FR4805,

materijal dobrih fizi~kih svojstava te s po-

vi{enom samogasivosti.

Temperatura primjene materijala je do

90 °C, a prvenstveno su namijenjeni insta-

lacijskim i naponskim kabelima. Materijal se

tako|er pokazao dobrim i u agresivnim at-

25(2004)1-2 polimeri
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SLIKA 3. Antibakterijski gumeni dijelovi za

primjenu u medicini i farmaciji
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