tako, da se za mlijeko u bocama ne moZe jam-
¢iti.
ih je lako ukloniti s boca i ponovno upotrebiti

NajviSe se upotrebljavaju alu-kapice (alu-
minijske kapice), koje su prevucene specijalnim
papirom. Alu-kapice dobivamo veé gotove i uti-
snemo ih na grlo boce, pa konafno udvrstimo
strojem.

Ima i posebnih strojeva, koji prave kapice
od aluminijske trake. Ove kapice dolaze auto-
matski na pune boce i zatvaraju ih.

Opisat ¢u avom prilikom i stroj za pravije-
nje alu-kapica sistema »Ford« kombiniran sa
strojem za punjenje i zatvaranje boca sistemd
»Provida« (vidi sk br. 4).

Na kombiniranom stroju montirana je i
narcCita naprava. Ona izraduje aluminijske
kapice od aluminijske trake, koja je 0,04 mm
debela i 59 mm Siroka. Izradene kapice padaju
kroz kcritc na boce, koje su ispod korita, a
glava za. zatvaranje potiskuje kapice i zatvara
boce. Regulira se foto-elektriéno, i to tako, da
ie u koritu samo 5 ili 6 kapica, a ako ih je viSe,
foto-éelija djeluje tako, da automatski zaustavi
stroj za izradu kapica. Stroj izraduje samo to-
liko kapica, koliko prolazi boca. Ako slutajno
izostane jedna boca, kapica kcja je namijenjena
za nju, ostaje u koritu. Aluminijske kapice vrlo
su higijenske, jer pokrivaju glavu boce samo

izvana i lako ih je ckinuti, a ne treba za to po- SI. 4 Stroj za izradu alu-
sebni alat. kapica sistema »Ford«

Krunaste kapice nafinjene su od specijalnog bijelog lima i imaju
uloZak pluta i folije. Za otvaranje boca u ovom sludaju sluZi poseban alat.

JEDNO INTERESANTNO I KORISNO SAVETOVANJIE

Na inlcijativu Sekcije industriskih preduzeéa za obradu i prerady
mieka UdruZenja konzervne industrije Jugoslavije, 8. 0. m. odrZano je u
Zagrebu savetovanje izmedu pretstavnika industrije za preradu mleka i
pretstavnika metalne industrije po pitanju izbora najpodesnijeg tipa mle<
karske kante za transport mleka. Ovom savetovanju, pored pretstavnika
pomenutih industrija, prisustvovali su i na$i poznati strunjaci za mle-
karstvo dr. ing. Sabado§ Dimitrije sa zagrebatkog Poljoprivrednog fakul-
teta i ing. Kervina France sa ljubljanskog Poljoprivrednag fakulteta, koji
su svojim aktivnim udeSc¢em u diskusiji po ovom interesantnom problemu
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za naSu mlekarsku industriju, omogudili, da ovo savetovanje urodi punim
plodom.

Za ovakav jedan sastanak i savetovanje odavno se ukazivala potreba,
jer je problem jedne ekonomiéne i praktitne mlekarske kante za transport
mleka od proizvodada do industrije za preradu mleka iz dana u dan bio sve
ozbiljniji i akutniji. Ovo pogotovu 3to se kod nas, u sklopu mera za una-
predenje poljoprivrede, preduzimaju i najozbiljnije mere za kvalitativno
i kvantitativno unapredenje stotarstva, &iji rezultati se ve¢ jasno osecaju
u povecéanoj produkciji mleka i pojatanim trznim viSkovima mleka za in-
dustrisku preradu.

' Iz diskusije s ovog savetovanja, koje je po naSem miSljenju vrio
dobro uspelo, proizlaze interesantna zapaZanja. Tako na pr. iz izlaganja
pretstavnika industrije za preradu mleka vidi se, da je danas kod ove indu-
strije u upotrebi viSe razli€itih tipova kanti i da ni jedan od njih ne za-
dovoljava ni najosnovnije uslove, kKoje industrija postavlja u pogledu eko-
nomic¢nosti, trajasSnosti, praktitnosti i higijene mleka. Kao primer navo-~
dimo Zagrebatku mlekaru, koja danas u upotrebi ima 11 tipova kanti, u
vrednosti od 88 miliona dinara. Sliéna je situacija i kod ostalih mlekarskih
preduzeca. Sve ove kante rezultat su rada pojedinih nasih tvornica, koje
su se trudile da svaka za sebe izbaci svoje, i po njihovu misljenju, naj-
bolje tipove radunajuci da s njime osvoje trZi§te. Medutim, pri izradi ovih
kanti nije bilo dovoljno kontakta s industrijom za preradu mleka, a ukoliko
je i bilo, taj kontakt je odrZavan s najblizim tvornicama, gde se iimalo
u vidu samo uze lokalne, a ne i Sire oblike na8ih uslova pod kojima se ove
kante upotrebljavaju. Otuda su sve ove kante imale niz nedostataka, koje
industriji mleka nanose ozbiljne Stete. Bilo je pokuSaja i kopiranje nekih
inostranih tipova kanti, ali se pritom nije vodilo rafuna i o naSim speci-
ficnim uslovima u kojima ée se ove kante upotrebljavati, tako da i ovo
nije _grodilo Zeljenim rezultatima.

Razumljivo je da je ovakovo Sarenilo u mlekarskim kantama nanosilo
ozbiljne §tete naSoj industriji za preradu mleka, jer je manipulacija s ovim
kantama, a narocito kod pranja s ugradenim strojevima za pranje bila vrlo
teSka. Potom, { kod zamene pojedinih dotrajalih delova bilo je ozbiljnih
poteSkoéa, a naroCito kod poklopca koji je najéeSée ispadao iz upotrebe,
gde se nije mogao naéi za kantu drugi odgovarajuéi poklopac i Citava
kanta je ispadala iz upotrebe iako nije amortizovana. Ovakova sftuacija
sa zamenom dotrajalih delova onemoguéuje industriji za preradu mleka
da iz dela amortizacije za zamenu obnavlja dotrajale kante, i ona je pri-
nudena da za obezbedenje kanti ulazi u nove investicije, koje su ozbiljno
opterecivale troSkove proizvodnje, i negativno se odrazavale na realizaciju
gotovih proizvoda zbog previsckih cena,.

Istina, iz prototipova pojedinth mlekarskih kanti, s kojima su pretstav-
nici metalne industrije demonstrirali na ovom savetovanju, ne moZe Se
reci, da naSa domacda industrija u ovom pogledu nije postigla zavidne re-
zultate. Ovo se naro€ito moZe reéi za Industriju »TITO« iz Vogo§éa, koja
je demonstrirala 2 tipa mlekarskih kanta od po 10 i 40 lit. izvaljanih iz
jednog komada aluminiuma, gde su savladani mnogi tehni¢ki i ekonomski
nedostaci dosadanjih tipova kanti. Ove kante s otklanjanjem jo izvesnih
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nedostataka kod poklopca i grla kante, ima izgleda da ¢e udovoljiti zahte-
vima industrije za preradu mleka. Industrija iz Celja takode je u ovom
pogledu postigla zavidne rezultate.

U diskusiji se dalje pokazalo da je u industriji za preradu mleka, dosts
veliki problem i cediljke za cedenje mleka, kako kod prozvodaca mleka,
tako i kod same industrije. Ovo pogotovu &to su i ovde u upotrebi wiSe
tipova, a da ni jedan od njih ne odgovara uslovima Jednog savremenoyg
mlekarstva. Prema tome ukazuje se kao nuZzno da se ide i na tipiziranje
cediljke za mleko.

Kod proizvodaca mleka se dalje pokazuje kao problem I jedne prak-
ti¢ne muzlice, jer se sada muZa obavlja u raznim sudovima, a da nijedan
od njih ne cbezbeduje ni najosnovnije higijenske uslove. Industrija je na
ovom savetovanju demonstrirala 2 tipa muzlica, éija praktiénost treba tek
da se ispita.

Posle zavr§enog savetovanja, formirana je komisija od najboljih strué-
njaka iz industrije za preradu mleka i metalne industrije. U ovu komisiju
usli.su i pretstavnici sa zagrebadkog i ljubljanskog Poljoprivrednog fakul-
teta 1 pretstavnici Instituta za ispitfvanje materijala. Ova komisija treba
izraditi predlog najpodesnijih tipova mlekarskih kanti, cediljki i muzlica,
kao i materijala od kojega bi se ova oprema izradivala. Na osnovu predloga
ove komisije, metalna industrija bi izradila odgovarajuée prototipove, koji
bi se dali industriji za preradu mleka na svestrano ispitivanje, i ukoliko ova
oprema bude zadovoljavala maksimum uslova, koje ova industrija po-
stavlja, predloZilo bi se propisivanje odgovarajuéih standarda za ovu
opremu.

U diskusiji se dalje pokazalo da bi bilo potrebno iéi na 2 tipa mle-
karskih kanti, i,to jedanl veéi tip za preuzimanje i transport mleka od drZ.
poljoprivrednih gazdmstava gde imamo veliku proizvoednju mleka i 1 manji
tip za preuzimanje mleka od individualnih proizvodaca, gde imamo sitnu
proizvodnju mleka.

Na savetovanju je dalje zakljufeno, da metalna industrija i nadalje
produzi s lzradom daljnjih tipova kanti, vodeéi pritom raduna o svim
istaknutim nedostacima na savetovanju, te kako industrija za preradu
mleka ne bi ostala bez potrebne ambalaZe. Po izradi odgovarajuéih stan-
darda, metalna industrija pristupila bi izradi isklju€ivo standardizovanih
tipova mlekarskih kanti.

No, ovde bi bilo interesantno napomenuti, da bi trebalo razmotriti
pitanje ev. izrade kamiona-cisterni od 2-~4 tone za preuzimanje mleka
od krupnih poljoprivrednih gazdinstava s velikom proizvodnjom mleka, jer
bi ovakav transport za industriju bio najpovoljniji. Ovo pogotovu, §to baS
od poljoprivrednih dobara imamo nagli uspon u razvoju krupnog stocar-
stva. Ona se sve viSe afirmiraju i kao krupni producenti mleka za trZiste.

i , , , L. Tarié
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