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KANTA ZA MLIJEKO

Nema idealne kante za mlijeko, koja bi potpune udovoljavala svim
zahtjevima. To dokazuju stalni pokulaji, da se za razne uvjete konstru- .
iraju kante bolje od postojec¢ih. Ima medutim mljekarskih kanta, koje zado-
voliavaju vrlo visok standard, zahvaljujuéi vanredno uspjelom uskladi-
vanju suprotnosti. Zahtjevi se naime vrlo ¢éesto sukobljavaju i nemoguée
je svima potpuno udovoljiti.

Zahtjevi, kojima kanta za mlijeko mora udovoljiti, uglavnom su ovi:

— Milijeko kod transporta ne smije se u njoj buckati i razlijevati.

— Stititi mora mlijeko od vanjskih utjecaja, bilo od vremenskih, bilo

od losih postupaka. :

— Ne smije utjecati na okus, miris ili boju mlijeka.

— Rukovanje njome mora biti lako.

— Zauzimati mora minimalno mjesta na ’cransportmm sredstvnna i

u mljekari.
— Mora biti stabilna, a da se lako dade koturat1
— Cistiti mora se lako i brzo se mora ocjedivati.

— Mora biti lagana, ¢vrsta, jeftina i trajna.

Razmotrimo ukratko glavne zahtjeve:

Razlijevanje i buc¢kanje mlijeka medusobno je povezano. Da'li ¢e se
mlijeko buékati i razlijevati, i do koje mjere, zavisi o tome, koliko je kanta
napunhjena, o nagibu gornjeg dijela (ramenu) kante, o veli¢ini otvora i o
nadinu zatvaranja. Jasno je, da pritom igra veliku ulogu i kvalitet puta i
federiranje vozila. Sto se nagiba ti¢e, pokusi su pokazali, da nagib »ramena«
kante od neko 40° vrlo efikasno sprefava buc¢kanje mlijeka, no nagib od
neko 50° povoljniji je za éiééenje Razina mlijeka u kanti neka ne doseze
.»vrat« kante, jer se time spreava i razlijevanje i buckanje. Kod nekih
kanti oblik ramena je zaokruZen i tako prelazi u tijelo (plast) kante. Drugi
tip lak8e se &isti, no kut izmedu ramena i plaita mora biti blago zaokruzen
Kako se vidi, ni tu rjeSenje nije jednostavno.
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Sirina vrata odnosno otvor kante vrio je vaZan. Sto je otvor vedi,
kanta se lak3e ¢isti i kontrolira é&istoc¢a, ali se pritom mlijeko lakSe razli-
jeva, a i opasnost je veca, da se povrijede ruke kod rukovanja kantama,
Jer rubovi. poklopca dolaze suvise blizu jedan drugome. Kompromisno rje-
genje kod veéine kanti (velikih 40—50 lit.) jest, da otvor ima promjer 20—22
cm. Time je postignuta i dovoljna stabilnost kante u invertnom poloZaju, a
to je vrlo vazno, kad kante prolaze kroz strojeve za pranje kanti.

Naéin zatvaranja odnosno oblik poklopca bio je dosta iscrpno opi-
san u »MLJEKARSTVU« br." 4, 1958. Smatram, da je najbolji, iako ne ide-
alan poklopac u obliku gljive bez brtvila. Tijelo i gornji dio poklopca treba
da su tako spojeni, da nema udubina, koje se ne bi dale é&istiti. Tijelo
(plast) poklopca treba da je neSto nagnuto prema unutradnjosti. Time sé
mogu upotrebljavati, svi poklopci za sve kante, a pritom dobro prianjaju
i zatvaraju uz uvjet, da je i izrada valjana. Kako se ¢ini, plasti¢ni poklopci
zastypljeni su u pojedinim zemljama veé¢ u pr111cno; mjeri, prije svega
radi jeftino¢e. Trajnost tih poklopaca ogramcena je, jer nisu dovoljno
otporni prema visokim temperaturama i mehani¢kim povredama, pa do-
lazi do deformacija i proboga Ako se te slabosti mogu nadoknaditi jefti-
noc¢om, dolaze u obzir i kod nas, pogotovo, jer im s higijenskog g]ed1sta
nema prigovora.

Kolikogod je vazno, da se mlijeko ne razlijeva iz kanti, toliko je vaZno,
da i u kante ne ulazi ni§ta. Kante su vrlo esto izvrgnute lo$im postupcima
prilikom transporta, kad Zoferi primaju svakojaku robu i meéu je na
kante. Ti protupropisni prijevozi razne robe (desto tekudéina) ¢esto uzro-
kuju, da kod poklopaca, koji dobro ne zatvaraju ili su loSe konstruirani,
strane tvari udu u kantu, odnosno u mlijeko. Kante pune mlijeka stoje
kraj putova, prase se, izvrgnute su ki$i, blatu, pra$ini, raznim Zivotinjama,
djeci itd. Pravilno konstruirani i izradeni poklopac sprijedit ¢e ulazak bilo
kojih tvari u mlijeko.

Kanta ne smije utjecati ni posredno ni neposredno na okus, miris ili
boju mlijeka. Izradena mora biti od materijala, koji imaju takve osobine,
a to su: kalajsani lim, legure od aluminija, nezardivi delik i plasi¢ne mase.
S pravom mozZemo reci, da u svijetu jo§ dominira kanta od kalaisanog lima.
Dobra joj je strana, da je ¢vrsta i relativno jeftinija, a loSe su joj strane:
tezina i rdanje. Kod nadih kanti od kalaisanog lima ¢vrstoca je i teZina do-
kazana, no cijena nikako nije u skladu s kvalitetom izrade; pogotovo zato,
Sto je sloj kalaja tanak. Kanta i bez upotrebe veé nakon par mjeseci pocinje
rdati. S pravom moZemo reéi, da u nasim pogonima nema kante od tog
materljala koji ne pokaque znakove rde, a neke su kante zardale do te
mjere, da bi ih veé odavno trebalo 1zbac1t1 iz prometa., Da takve kante
utjecu na okus i kvalitet mlijeka, izlino je i spominjati.

Kante od alu—legura nisu toliko rairene, koliko bi zavrijedile po svo-
jim odlikama. Dobre su im strane: mala teZina (lakSe su otprilike za polo-
vinu nego kante od kalaisanog lima), ne rdaju, pa nema troskova za po-
novno kalaisanje. Elok;smanjem stvara se zaStitni 5103 oksida debeo cca 15
(mi), koji titi povrsinu od korozije, a osim toga je i posve gladak. Vanjska
sjajna povrsina reflektira sundéane zrake, a to im je takoder dobra osobina..
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Medu nepovoljne osobine mogli bismo kod nekih ubrojiti nedovoljnu me-
hani¢ku &vrstoéu, a i cijenu, koja je veca nego za kante od kalaisanog lima.
Sto se ¢évrstoce tide, prema tvrdnji proizvodaca, termic¢kom obradom po-
stignuta je &vrstoéa jednaka ili ¢ak i veda od kanti od kalaisanog lima.
Tome u prilog govore i podaci iz Danske, gdje su kante od alu-legura u
upotrebi veé¢ 50 godina. Trajnost tih kanti je u prosjeku preko 12 godina,
a traJnost kanti od kalaisanog lima oko 7 godina. Dobro iskustvo s alu-
kantama imamo i u Sloveniji, gdje su kante od 50 lit. talijanskog porijekla,
odliéno izdrzale 10, 15, pa i vi§e godina. Cijena kantama od alu-legura veca
je oko 20—25% od kanti od kalaisanog lima, no kad se uzmu u obzir tro-
skovi za ponovno kalaisanje, kraéa trajnost, veéa teZina kanti od kalaisanog
lima kod transporta i rukovanja, onda kante od alu-legura stjeu znatnu
prednost. Slaba im je strana, $to se ne mogu popravljati, i $to treba paZljivo
odabrati detergent (u obzir dolaze silikatni detergenti).

Cetverouglaste kante u Mislkcentralen — Stockholm
(Foto: ing. F. Kervina)

Nezardivi Celik takoder je materijal, od kojeg se izraduju kante, iako
u ograni¢enom broju. To je prije svega u Svedskoj, gdje je taj materijal je-
ftiniji nego u drugim zemljama, no i tamo je cijena glavna prepreka za veéu
upotrebu tih inade odliénih kantl TeZinom se mnogo ne razlikuju od kanti
od kalaisanog lima, évr§ée su i trajnije od bilo kojih, u higijenskom po-
gledu su bez poredbe, jer se mogu upotrebljavati vrlo jake koncentracije
detergenata no cijena im je oko 150% veéa od kanti od kalaisanog lima.

27



Kante od plastiké tek su vrlo kratko vrijeme u pokusnoj proizvodnji.
U tome zasad vodi Francuska, gdje su u promet stavljene kante od 20 li-
tara, jedne su od pohe’cllena a druge od hostalena, a obecava]u uskoro i
kantu od 40 lit. Poklopac im je takoder od istog materijala i zatvara vrlo
dobro, ¢ak i prejako. Kante su vrlo lagane, a to je u jednu ruku dobro, a u
drugu loSe. LoSe je zato, §to ih u strojevima za pranje kanti podiZu i oba-
raju mlazovi vode odnosno detergenta a na lofim putovima mogu se lako
prevrnuti, pa i ispasti s kola. Dok polietilen podnosi temp. od 80—90°C,
hostalen podnosi je do 110°C, a obje podnose sve kemikalije osim konc.
dusdi¢ne kiseline. Cijena je za polietilensku kantu izmedu cijene za kantu
od alu-legure i kalaisanog lima, a kanta od hostalena je za 509, skuplja.
Prije nego %to se uopée uvedu takve kante, treba provesti sistematska istra-
Zivanja svih njihovih svojstava. Plasti¢ne tvari, koje se preporucuju za
upotrebu u mljekarstvu, ima dosta, no sve ne odgovaraju za svaku svrhu.
Na pr. za polietilen je utvrdeno, da apsorbira mlije¢nu mast, a sva ostala
svojstva su mu odli¢na, te je u mljekarstvu upotrebljiv, ako se &isti alkal-
nim detergentima i hipokloritom.

Ni aluminijska, ni kanta od kalaisanog lima, nezardivog éelika ili pla-
sti¢ne tvari ne utjefu na okus i miris mlijeka, §to se ti¢e materijala, koji
su dozvoljeni. Medutim, kanta moZe posredno utjecati na kvalitet mlijeka,
bez obzira na materijal, od kojeg je izradena, a s obzirom na kvalitet izrade.
Kante s oftrim kutovima na prijelazu izmedu dna i pladta, koji.se ne daju
distiti, sa Savovima punim rupica i zareza, s pogre$kama u materijalu, lo-
§im poklopcima i t. d., bitno utjeu na okus i kvalitet mlijeka. Na svim tim
mjestima unatod pranju, zaostaje suha tvar, koja omoguéava jak razvoj
mikroflore i time zarazu mlijeka. Tako moZe kanta postati jak izvor za-
raze, iako joj je povriina, s kojom mlijeko dolazi u dodir, s obzirom na
zapreminu malena. U tom su pogledu opasnije manje kante, jer se omjer
volumena prema povriini smanjuje viSe na Stetu volumena (zapremine)
nego povrSine, pa je time 1 zaraza jada. Zato su zaobljeni kutovi, posve
glatka povrsina i pravilan poklopac od najveée vaznosti.

Rukovanje kantom mora biti lako. Ruc¢ke moraju biti smjedtene tako,
da ih s lako¢om hvatamo, da ne povreduju ruke. Rucka treba da je barem
10 cm &iroka i tako izradena, da je ruka moZe dobro obujmiti. Donji rub
kante, odnosno obrué, koji §titi dno, treba da je tako izraden, da ne povre-
duje ruke kad izlijevamo mlijeko. TeZina je takoder vrlo vazna, a varira s
obzirom na materijal i na veli¢inu kante. TeZina kalaisanih kanti je velika
iiznosi prema velidini 7—12 pa i viSe kilograma, a teZina aluminijskih kanti
mnogo je manja, prosjetno za 40—50%. Treba paziti, da obrué¢ ima pravilno
smjeStena 4 otvora, da kod strojnog pranja ne zaostaje u njima luZina i
voda. Time se postiZe $tednja na detergentima, koji se ne odnose, a radnik,
.koji prima kante iz stroja, moze primati i okretati kante, bez bojazni, da
¢e se politi zaostalom luZinom ili vruéom vodom. Sterlhzacua parom, a
ni susenJe takoder nisu efikasni, jer se velika koli¢ina tophne gubi na
ugrijavanje gore spomenute vode

Oblik kante takoder je vaZan, s obzirom na rukovanje i na zauzimanje
prostora. Poznamo okrugle i ¢etverouglate kante. Koni¢ne (stoZaste) kante,
pri dnu &iroke, a prema vrhu postepenc sve uZe, radi neekonomiénosti u
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prostoru i tefkog ¢i¥éenja, pripadaju proglosti. Cetverouglate kante nala-
zimo u Skandinaviji, vrlo su prikladne za slaganje i zaumma]u vrlo malo
prostora, no proizvodnja ]e skuplja (jer se ne mogu »vudi« iz jednog ko-
mada, kao okrugle), pa ih ima u upotrebl sve manje. Okrugle kante razli-
¢itih su dimenzija, ne samo radi zapremme nego ni kante iste zapremine
nisu jednake. Sirina kapte osobito je vaZna radi transporta gdje se svaka
bez potrebe zauzeta povrsma skupo plada. Visina kante vaZna je s obzirom
na strojeve za pranje kanti, jer se kante razli¢ite visine uz iste mlazove ne
peru Jednako a neke ne mogu u odredene strojeve ni uéi. Osim toga, visina
i Sirina vaZne su za stabilnost kante.

Stabilnost oéituje se na raznim transportnim sredstvima na logim
putovima, kod koturanja, na nagnutim transporterima u strojevima za pra-
nje kanti i t. d. Pritom razlikujemo kutove, pod kojima kanta jo$ ne pada,
8 obzirom na to, da li je prazna, puna ili je u okrenutom poloZaju (vaino je
to kod prolaza kroz strojeve za pranje).

Kanta treba da se lako éisti na svim to¢kama, i da se brzo ocjeduje.
To prije svega zavisi o konstrukciji i izradbi. Tu se opet sukobljuiu
razni zahtjevi; kante se lakSe €isti, ako im je otvor vedi; nagib »ramena«
od 50—55°, no u tom sludaju lakSe ée se i ispljuskavati mh]eko pa je kom-
promis nuZdan. . ‘

Kao nigdje, sukobljavaju se zahtjevi u zadnjoj to¢ki. Kantu, koja bi
bila lagana, ¢vrsta, jeftina i trajna nije lako napraviti. Najlaksa je svakako
plasti¢na i aluminijska, €vrsta i trajna od nezardivog &elika, a najjeftinija
od kalaisanog lima, pa je jednostavno rjeSenje nemoguce. Uskladiti treba
mnoge suprotnosti, da se dode do $to bolje i kvalitetne kante.
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